NOTES::

1. SEMELLE A SOUDER SUR LE FUT. LE FUT ET LE MANCHON DE RENFORT DOIVENT ETRE EN ALLIAGE
D'ALUMINIUM 6063-T4 AVANT LE SOUDAGE. LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT

REPONDRE AUX EXIGENCES DE L'ARTICLE C.4 DE LA NORME CSA W59.2.

2. EXECUTER UN TRAITEMENT THERMIQUE APRES AVOIR SOUDE LA SEMELLE D'ANCRAGE. LE TRAITEMENT
THERMIQUE DOIT PERMETTRE D'AUGMENTER LA RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DU FUT EN PASSANT
DE Fyw A 0,85 x Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT T6.

3. UN MANCHON DE RENFORT PEUT ETRE REQUIS. UNE SOUDURE D'ANGLE UNIQUE DOIT ETRE FAITE ENTRE LE
MANCHON DE RENFORT, LE FUT ET LA SEMELLE D'ANCRAGE. LE TRAITEMENT THERMIQUE DOIT ETRE FAIT APRES
AVOIR SOUDE LE MANCHON. TROIS TROUS DE DRAINAGE @8 DOIVENT ETRE PERCES AU BAS DU MANCHON AVANT
D'EXECUTER LES SOUDURES.
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ELECTRIQUE AU NIVEAU DE LA BRIDE SUPERIEURE.
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AMORTISSEUR DE VIBRATIONS — DIMENSIONS
ASSEMBLE A LA PAROI DU FUT N
VOIR DETAIL AGRANDI STRUCTURE FOT s
A L d D T T L (mm)
S —_— PAROIDUFDT mm) | ) | @m) [ @m) | mm) | (mm)
| | | p——
| | = = :f BA 6000 140 203 4,76 ; - 305
| = N
, {# W BOYAU 4,76 : : 305
[ | | : | :II 1] : 38,1 D.l. x 230 LG. 6000 140 203
—F — + & i
| i|| |I | of v |II I | 38,1 D.E. x 230 LG. 4,76 3,96 914 305
I L Sl I I LT TUBE D'ALUMINIUM
| el e @73,0 D.E. x 5,16 203 5,56 3,96 2134 305
I oo 8500 140
| | : i “: (2) TROUS @14 6,35 5,56 1830 305
I I T
! ! 254 6,35 5,56 1830 368
B - —‘31; (2) BOULONS @1/2"-13 NC x 108 LG. E1
S EN ACIER INOXYDABLE AVEC ECROU DE 10000 140 203 5,56 4,76 1830 305
o BLOCAGE, RONDELLE A RESSORT @/1/2" ET el 6,35 6,35 725 268
N ECROU BORGNE AVEC LOCTITE ROUGE.
S BAS DE LA SEMELLE TUBE DE CAOUTCHOUC 54 5,96 4,76 2745 368
@5/8" D.I. x 38 LG. 368
" D'ANCRAGE 12000 140 6,35 4,76 2745
- DETAIL AGRANDI 305 6,35 476 2440 457
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EVIDEMENT NON MONTRE
AUX COINS ET SUR LES COTES, B,
VOIR DESSINS D'ATELIER AKRON
COUPE A-A VUE EN PLAN
[
—
B < PLAN TYPE - FEVRIER 2025
% DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1E-020
/ | |
/ PERCER 3 TROUS DE DRAINAGE ! !
@8 mm A 120° c/c DANS LE | |
J | MANCHON DE RENFORT SEULEMENT | |
P , ,
// / — /— POUR LE REPOUSSAGE
— DE LA PAROI DU FUT ET ! L
[ENERRRRRRNEN] ||||||X DU MANCHON DE RENFORT’ AAAA-MM-JJ | ICP)FFEN?(’\;I(,)\‘(())(’\)/(IXX
VOIR NOTE. AAAA-MM-JJ Statut | Par
Mandataire
T+T = DIRECTION GENERALE
2 POURCB. < 368 — - CHANFREIN 6 x 6 DES STRUCTURES
8 POUR C.B. =457 POUR AF-12 DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
DETAIL AGRANDI VUE EN ELEVATION Sceau
SEMELLE FUT SEMELLE TROUS COLLET
TYPE D T, T, B, C.B. G 2, x M He
AKRON (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) PRENOM NOM, ing.
Vérifi
8-1992 203 19,1 19,1 305 305 216 28 x 41 89 erificateur
10-1992 254 | 318 | 173 | 320 | 368 | 260 | 34x54 o | T PRENOMNOM,ing.
Equipe technique
AF-12 305 | 31,18 | 254 456 457 323 45 x 57 152 PRENOM NOM, toch.

SEMELLE D'ANCRAGE

NOTES:

FUT : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6063-T86.

SEMELLE D'ANCRAGE : ALLIAGE D'ALUMINIUM 356.0-T6 (COULEE EN MOULE PERMANENT).
LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR

LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.2 DIVISION 1 OU 2.

L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.2.
LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.

LE REPOUSSAGE DE LA PAROI DU FUT ET DU MANCHON DE RENFORT DOIT ETRE REALISE SELON LES
SPECIFICATIONS DU CCDG.
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