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VOIR DETAIL
AGRANDI

)— PERCEMENT @32 POUR LE PASSAGE DU CABLE
ELECTRIQUE AU NIVEAU DE LA BRIDE SUPERIEURE.
RONDELLE ISOLANTE EN CAOUTCHOUC AVEC
OUVERTURE LIBRE DE @22 MIN. REQUISE.
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DETAIL AGRANDI VUE EN ELEVATION
SEMELLE TROUS
Ty B Ry C.B. G 21X M
(mm) (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) (mm)
25 305 50 305 216 32 x50
32 364 50 368 260 40 x 60
32 457 50 457 323 44 x 60

SEMELLE D'ANCRAGE

NOTES:

(60 % MIN.)

— TROUS OBLONGS
(@1 x M)

DIMENSIONS
STRUCTURE FUT cB
L d D T (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
B1 6000 100 170 3,04 305
3000 117 152 3,04 305
4,55
4500 180 232 368
F1 6,07
4,55
5500 180 244 368
6,07
EQUIPEMENTS DE CONCEPTION
. MASSE *AxCp ** CG
TYPE D'EQUIPEMENT DESCRIPTION (ka) (m?) (m)
FEUX V2P-D | TETE DE FEUX VERTICALE A 2 SECTIONS 35 0,28 -
PIETONNIERS ’
FEUX DE . ‘
CIRGULATION C-V3 TETE DE FEUX VERTICALE A 3 SECTIONS 35 0,85 -
*AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
*CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
PLAN TYPE - FEVRIER 2025 PT1F-010

—— SOUDURE LONGITUDINALE

A PENETRATION COMPLETE

ACIER DU FUT : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN.

LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
ACIER DE LA SEMELLE D'ANCRAGE : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.

CONICITE DU FUT : 11,66 mm/m.

TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES.

LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 DIVISION 1 OU 2.

L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.

LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.
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