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CG LP TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES
- R 3 . TYPE DE DIMENSIONS EN mm ZONES 1ET 2 ZONES 3AET 3
POTENCE
TENON O Lp R A B C D g1 e1 gz ez g1 e1 gz ez
B/2 B/2 PRC-2,0 2000 2130 A 2170 400 | 1000 | 600 | 1700 | 101,6 | 3,18 | 60,3 | 3,18 | 1016 | 478 | 730 | 5,16
PRC-3,0 3000 4260 A 4575 600 | 1800 | 600 | 2500 | 101,6 | 3,18 | 730 | 516 | 1016 | 478 | 89 | 478
— PRC-4,0 4000 6550 A 7250 900 | 2200 | 900 | 3200 | 101,6 | 476 | 730 | 516 | 1016 | 574 | 73,0 7,01
LES POTENCES TELLES QUE DECRITES PEUVENT ETRE INSTALLEES DANS LES ZONES MENTIONNEES SEULEMENT SI LE
NIVEAU DE REFERENCE N'EST PAS PLUS BAS QUE LE NIVEAU DE LA CHAUSSEE PRINCIPALE SOUS L'EQUIPEMENT.
o
3 3
- EQUIPEMENT DE CONCEPTION
TYPE DE EQUIPEMENT MASSE | *AxCp *CG
POTENCE | TvpE DESCRIPTION (ko) (m’) (m)
FEUX DE C-H5 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 5 SECTIONS 40 1,37 1,186
CIRCULATION | "¢ 4 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 4 SECTIONS | 32 1,10 1,025
BRIDE D'ATTACHE .
SUPERIEURE * AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
* CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
o DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
3
BRIDE D'ATTACHE
INFERIEURE
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AU SOMMET
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VUE EN ELEVATION
POTENCE A RAYON DE TYPE PRE-2,0 A4,0 310
| 250 |
50 192 50
c } ! VOIR ! (4) BOULONS @5/8" x 70 mm
2 NOTE 1 (2 3/4") DE LONGUEUR, FILETES
3 « SUR 31,8 mm (1 1/4"), FOURNIS
L (4) TROUS @17,5 | AVEC ECROUS, RONDELLES DE
( BLOCAGE ET RONDELLES STANDARD.
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BRIDE D'ATTACHE = & 1. DISTANCE ENTRE LES POINTS DE CHANGEMENT DE
B SUPERIEURE « COURBURE.
% 2. LE PERCEMENT SUR LE FUT EST AU NIVEAU DE LA BRIDE
\ PERCEMENT SUPERIEURE SEULEMENT, VOIR FEUILLET « STRUCTURES
(1) TROUS @51 A A
SURFUT 50 B1 ET E1 FUT EN ACIER ».
| NOTE 2 .
. PLAN TYPE - FEVRIER 2025
30 250 30 COUPE C-C DETAIL AGRANDI DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1F-030
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DESCRIPTION
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MEMBRURE TUBULAIRE SUPERIEUR 01X €
VOIR TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES

@

MEMBRURE TUBULAIRE INFERIEUR @5 X €
VOIR TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES
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ENTRETOISE - PL 6,4 x 64
LAPIECE 4 NEST PAS NECESSAIRE POUR PRE-2,0

®

ENTRETOISE - PL6,4x 75

- MEMBRURES TUBULAIRES : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN.
OU ASTM A500 GRADE C (317 MPa)
- BRIDES D'ATTACHE ET ENTRETOISES : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.

- LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
- TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES.
- BOULONS : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALVANISES.

- LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR LE BUREAU
CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 DIVISION 1 OU 2. L'ENTREPRISE

DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.
- LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DES NORMES CSA W59.
- LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
- LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.
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STRUCTURES F1 POTENCES
PRC-2,0 A 4,0 ET PDC-0,3
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