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TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES
CG L
TYPE DE DIMENSIONS EN mm ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3A ZONE 3
POTENCE
300 A B C © C Lp R A B C D 24 €4 2y ey 24 €4 25 €y 24 €4 2y €y 24 €4 2y e,
TENON
B/2 B2 PRC-2,0 2000 2137 400 | 1000 | 600 | 1700 | 1016 | 4,76 | 889 | 476 | 1016 | 476 | 889 | 762 | 1016 | 476 | 1016 | 635 | 1016 | 808 | 101,6 | 9,53
PRC-3,0 3000 4230 A4570 | 600 | 1800 | eo0o | 2500 | 1016 | 574 | 1016 | 574 | 1016 | 574 | 1016 | 574 | 1016 | 635 | 1016 | 808 | 1270 | 635 | 1270 | 6,35
PRC-4,0 4000 6550 A7210 | 900 | 2200 | 900 | 3200 | 101,6 | 808 | 1016 | 574 | 1016 | 808 | 1143 | 856 | 1016 | 635 | 1270 [ 9,01 ; ; ; ;
_ LES POTENCES TELLES QUE DECRITES PEUVENT ETRE INSTALLEES DANS LES ZONES MENTIONNEES SEULEMENT SI LE
NIVEAU DE REFERENCE N'EST PAS PLUS BAS QUE LE NIVEAU DE LA CHAUSSEE PRINCIPALE SOUS L'EQUIPEMENT.
180
_®__ pOTENCES POUR FEUX DE CIRCULATION
¢
=) EQUIPEMENT DE CONCEPTION
E N TYPE DE EQUIPEMENT MASSE | *Axc. | **cG
POTENCE | TvpE DESCRIPTION (kg) () (m)
. O @ FEUX DE C-H5 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 5 SECTIONS 40 1,37 1,186
‘J o N \ S CIRCULATION | .14 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 4 SECTIONS 32 1,10 1,025
VAN =W ic
L= .
: - ‘ & * AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
BRIDE DATTACHE | * CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
N SUPERIEURE - DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
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& BRIDE DATTACHE I ' MEULER EN ARRONDISSANT
/ INFERIEURE |
I | (1) TROU @38 | LES BORDS SUR LE POURTOUR
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VUE EN ELEVATION BRIDE DATTSCB)gE 101
| | DETAIL AGRANDI
OTENC 0 0A40 c L ANE
~—— (4) BOULONS GALVANISES
TYPE 3X(4X5) T~ 4’* “ T @5/8" x 140 mm (5 1/2") DE LONGUEUR,
y P q FILETES SUR 31,8 mm (1 1/4"), FOURNIS
nl_ @ (4) TROUS @175 ! ! s AVEC ECROUS, RONDELLES DE BLOCAGE
dol 4| ) ) () BRIDE DATTACHE ET RONDELLES STANDARD.
o
I «“ _ L ORIENTER LA TETE DU BOULON
+ e, g ~7 | PERCEMENT SUR FOT | | COTE PLAT SUR LA PARTIE
¢ MEMBRURE(DET(® BRIDE D'ATTACHE VOIR NOTE 1 COURBEE DE LA BRIDE
- INFERIEURE
@, 12
5 (6) RAIDISSEURS
COUPE A-A COUPE B-B COUPE C-C
BRIDE D'ATTACHE BRIDE D'ATTACHE NOTE lI;:_R”A\E'\CJ:'-rrI\C()ZEG-EI\TEE%/AIT_IIEE I;EZSO ?rRUCTURES PT1F-031
DIMENSIONS - BRIDE D'ATTACHE POUR POTENCE
7 y % 1. LE PERCEMENT SUR LE FUT EST AU NIVEAU DE LA BRIDE I I
RAIDISSEURS  (8)- Z /] ZONES 1ET 2 ZONE 3A ZONE 3 SUPERIEURE SEULEMENT, VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 . .
/] TYPE DE -
% 7 POTENCE ET F1 FUT EN ALUMINIUM ». | |
Z/; @ BP(SUP) BP(|NF) BP(SUP) BP(|NF) BP(SUP) BP(|NF) | |
_______ 4
4 4 PRC-2,0 178 203 178 229 178 229 | |
1% . .
(M ET( MEMBRURE § -| RAIDISSEURS % / 7 PRC-3,0 152 178 152 178 178 203 FVYVEYYRT PRENOM NOM
| [O1Q : XXXXXXX
7/ - > Z / 2 PRC-4,0 152 178 152 203 - - ARAAMM-JJ Statut | Par
% /] Mandataire
4 L
%/; » ” DIRECTION GENERALE
________ 2 / 10 DES STRUCTURES
PERCER (1) TROU % / 7 203 203 DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DE DRAINAGE 8 mn . % /; 165 | 191 DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
SOUS CHAQU U 5 /. / - ZONE A MEULER Sceau
7 VOIR COUPE C-C
30°
\ —~—
RAIDISSEURS DRAINAGE { | l
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| e o-" i -" i PRENOM NOM, ing.
N O M E N C LAT U RE N Vérificateur
- % B\ 7
PIECES DESCRIPTION PRENOM NOM, ing.

MEMBRURE TUBULAIRE SUPERIEURE @ x e
VOIR TABLEAU - MEMBRURE TUBULAIRE

MEMBRURE TUBULAIRE INFERIEURE @, x e,
VOIR TABLEAU - MEMBRURE TUBULAIRE

(2) ENTRETOISES - PL 6,4 x 64
LA PIECE (4) N'EST PAS REQUISE POUR PRC-2,0

(2) ENTRETOISES -PL 6,4 x 75

(2) RAIDISSEURS - PL 6,4 x 150
SUR MEMBRURES SUPERIEURES ET INFERIEURES.

BRIDE D'ATTACHE - EXTRUSION TYPE 241

SOUDEE A LA MEMBRURE SUPERIEURE ET INFERIEURE.

BRIDE D'ATTACHE LIBRE - EXTRUSION TYPE 241-L
ATTACHEE AU NIVEAU DES MEMBRURES SUPERIEURE
ET INFERIEURE.

BRIDE D'ATTACHE LIBRE
EXTRUSION TYPE 241

BRIDE D'ATTACHE LIBRE
EXTRUSION TYPE 241-L

NOTES:

- MEMBRURES TUBULAIRES ET BRIDES D'ATTACHE : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6063-T6.
- ENTRETOISES ET RAIDISSEURS : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6061-T6.

- BOULONS: NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALVANISES.
- LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN

VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.2 DIVISION 1 OU 2. L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

- LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.2.

- LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

- LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.

- LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT REPONDRE AUX EXIGENCES DE L'ARTICLE C.4 DE LA NORME CSA W59.2.

- UN TRAITEMENT THERMIQUE DOIT ETRE EXECUTE APRES LES TRAVAUX DE SOUDAGE. LE TRAITEMENT THERMIQUE DOIT PERMETTRE D'AUGMENTER LA

RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DE LA POTENCE EN PASSANT DE Fyw A 0,85 x Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT T6.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

Transports

Québec

Titre

ALUMINIUM

STRUCTURES F1 POTENCES
PRC-2,0 A 4,0 ET PDC-0,3

Numéro de plan

EL-AAAA-N-DDDDDD

Identification de regroupement

FORMAT ISO A1




