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(4) BOULONS GALVANISES CENTRES
#1/2” x 89 mm (3 1/2”) DE LONGUEUR
FILETE SUR 25 mm (17) MIN. AVEC
RONDELLES ET ECROUS
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DETAIL 6
POINTE NOTES : PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
— MEMBRURE TUBULAIRE RONDE : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU
o ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN. OU ASTM A500 GRADE C (317 MPa) MIN. | =777~ PRENOM NOM, ing.
S — MEMBRURES TUBULAIRES CARREES OU RECTANGULAIRES : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU I
ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN. OU ASTM A500 GRADE C (345 MPa) MIN. PRENOM NOM. toch.
\ — ACIER DES PLAQUES : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W. ’
GOUPILLE A TETE PLATE _|_ — BOULON : NORME ASTM F3125 GRADE A325, GALVANISE.
EN ACIER INOXYDABLE 1" TROU 17,5 — ECROU : NORME ASTM A307 GRADE 2, GALVANISE.
#5/8” x 127 mm (5") LG ~ 9 — RONDELLE REGULIERE : NORME ASTM F436, TYPE 1, GALVANISE. Transports
AVEC TROUS 99,5 mm - — LA TENEUR DE L’ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 % P
- ze, — TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME Quebec
Te]
3 CAN/CSA—G164 « GALVANISATION A CHAUD DES OBJETS DE FORME IRREGULIERE ».
50 N — PREVOIR TOUS LES PERCEMENTS AFIN D’ASSURER L’AERATION ET L’ECOULEMENT DU ZINC LORS DU PROCESSUS
INTERIEUR TROU POUR DE GALVANISATION SELON LES RECOMMANDATIONS DU MANUFACTURIER. Tire
CADENAS COMMERCIAL — LES MEMBRURES DE LA BARRIERE DOIVENT COMPORTER DES TROUS DE DRAINAGE A CHACUNE DES EXTREMITES ET BARRIERE DE FERMETURE PERMANENTE
75 gvrsﬁnA(RSC/Egg) - Ell-:TsUETiAS\&UUSx %Eé_ LS%JSLGAI:ZFISO?VQSEUEFISE Lsiggﬂl?gglzglé DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR AVEC APPUI_COULISSANT
- MODELE BC-1

DISPOSITIF DE VERROUILLAGE

LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2.

L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

— LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—-W59.

— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

— LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER.
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