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S| PRESENCE D'ECLAIRAGE, PERCEMENT @32 mm
POUR LE PASSAGE DU CABLE ELECTRIQUE AU NIVEAU
DE LA BRIDE SUPERIEURE. RONDELLE ISOLANTE EN

CAOUTCHOUC AVEC OUVERTURE LIBRE DE @22 mm MIN.

REQUISE.

FUT

OUVERTURE D'ACCES
EMBOUTIE AVEC
PORTE D'ACCES
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VUE EN ELEVATION

FUT - STRUCTURE F4
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NOTES:

ACIER DU FUT : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN.
ACIER DE LA PLAQUE DE BASE : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.

LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
CONICITE DU FUT : 11,66 mm/m.
TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LA NORME ASTM A123.
LA GALVANISATION DOIT ETRE CONFORME A LA CLASSE D'EPAISSEUR MINIMALE SUIVANTE :
CLASSE 65 POUR L'EPAISSEUR DE 3,04 mm;
CLASSE 75 POUR LES EPAISSEURS DE 4,55 ET 6,07 mm.

PREVOIR TOUS LES PERCEMENTS AFIN D'ASSURER L'AERATION ET L'ECOULEMENT
DU ZINC LORS DU PROCESSUS DE GALVANISATION SELON LES RECOMMANDATIONS DU MANUFACTURIER.
LES SURFACES AVEC GALVANISATION ENDOMMAGEES DOIVENT ETRE REPAREES EN APPLIQUANT AU

PINCEAU DEUX COUCHES D'ENDUIT RICHE EN ZINC SELON LES EXIGENCES DE L'ARTICLE 15.14.2.2.4 DU CCDG.

LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFIEES PAR

LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 DIVISION 1 OU 2.
L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.

LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.
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