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APRES LE BETONNAGE DU JOINT, PROFILE HSS CORNIERE DE w ET AU POINT HAUT 50 , ~ MATERIAUX -
REMPLIR DE COULIS D'ANCRAGE RETENUE 2 ECROUS @' SOUDES 100-300 CENTREE SUR ACIER DE CONSTRUCTION :
CONFORME A LA NORME 3901 DU MTQ GARNITURE EN J TEMPORAIRE a ENROBE (65) ET A LA TIGE FILETEE ©) | PLAQUEDANCRAGE . .. NORME CSA-G40.21, NUANCE 300W.
ELASTOMERE _\ — ENCASTREMENT [ MEMBRANE (AUX 2 EXTREMITES) TROUS 922 6) |~ HSS 127 x 76,2 (NUANCE 350W) UN JOINT SOUDE PAR SECTION DE JOINT DE TABLIER.
© D'ETANCHEITE (5) @ 75 MAX. clc BARRES D'’ARMATURE : NORME 5101 DU MINISTERE, NUANCE 400W.
TRAIT DE SCIE © ALTERNE
6x20 ] » S COUPER 25x25 PROFILES D'ENCLENCHEMENT :
10 TYPE © LSS 12776595 NORME CSA-G40.21, NUANCE 350W SAUF LE PROFILE EXTRUDE : NORME ASTM A36,
7 . W ] 6) X76x3, EPAISSEUR MINIMALE : 6,35 mm ; HAUTEUR MINIMALE : 125 mm.
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—— — ﬁ L/ | i—— . T~ APRES NIVELLEMENT = = LA A S TROU . NORME ASTM D-5973, EPAISSEUR 6,35 mm FOURNIE EN UNE SEULE LONGUEUR SANS JOINT.
T o ImIRY Ygimi o z |55 meE = N K = — @25 x 35 (BIAIS = 30°) AJOUTER LES DIMENSIONS AINSI QUE LES OUVERTURES MIN. ET MAX. SUR LES DESSINS D'ATELIER.
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: oy ey fl N < = 3= Ve ey z 160 65 |
FACE ARRIERE __ ;/ 5 f SLAGUE \ 158 _/ g g ] = . - REMPLACEMENT DE JOINT :
DU GARDE-GREVE 8 8 . N\ 2 |® g =| TYPE < TYPE L'ENTREPRENEUR DOIT VERIFIER LES DIMENSIONS SUR LES LIEUX AVANT DE PROCEDER A LA FABRICATION.
/ = = D'ANCRAGE L < O\ ARMATURE ¥ T10x51x110 = = 6 (5) < -75-300 ENTRE PLAQUES DANCRAGE
Ny = = f LONGITUDINALE g g
GARDE-GREVE g g DE LA DALLE = = - INSTALLATION :
H B = \ = e ! AVEC ENCOCHE LE POSITIONNEMENT ET LE NIVELLEMENT DU JOINT EST FAIT AU MOYEN DES TIGES FILETEES MISES EN PLACE AU
surrorts 2 % v NI A NI VA DALLE E g 70° CHANTIER PAR L'ENTREPRENEUR. LE JOINT EST FIXE PAR SOUDAGE AUX ARMATURES. ENLEVER IMMEDIATEMENT APRES
TIGES FILETEES AVEC ECROUS / / A B A DALOT ENCOCHE POUR DALOT odas0 & & SOUDAGE LES CORNIERES DE RETENUE ET LES CORNIERES D'ASSEMBLAGE TEMPORAIRES.
PROFILES 1 ou "A" A T° wax. = 5 mm GALVANISEES 6 6
D'ENCLENCHEMENT ‘ g - 6 ASSEMBLAGE DU JOINT (OMETTRE SI LA LONGUEUR DU JOINT EST PLUS PETITE QUE 13 m ET SI UNE SEULE
B AT m. = 10 mm 25 100 ‘ £ PHASE DE TRAVAUX) : LES PROFILES D'ENCLENCHEMENT DOIVENT ETRE BIEN ALIGNES VERTICALEMENT ET
oU ! _ ENCOCHE PEUT ETRE NECESSAIRE 20 ' ' | — HORIZONTALEMENT AVANT DE LES SOUDER. LA SOUDURE DOIT ETRE EFFECTUEE TEL QU'INDIQUE SUR LES
DEMI-COUPE | DEMI-COUPE POUR CONSERVER CE 10 mm -— DEMI-COUPE DEMI-COUPE DESSINS D'ATELIER ET LA SURFACE OU S'APPUIE LA GARNITURE DOIT ENSUITE ETRE BIEN MEULEE.
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‘ . IMMEDIATEMENT AVANT LA MISE EN PLACE DU BETON, LE NIVELLEMENT DU JOINT DOIT ETRE VERIFIE
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SOUDURE PAR POINT A CHAQUE ASSEMBLAGE DU JOINT CORNIERE DE RETENUE TEMPORAIRE PROFILE - SEPTEMBRE 2024 PT1JT-02
PLAQUE D'ANCRAGE o L76x76x13 (MIN.) @ 1200 MAX. c/c D'ENCLENCHEMENT ECH. 1:5
POSITION A PRECISER o
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BARRE D'ARMATURE 20M DALOT ELEVATION PLAQUES DES SUPPORTS A 15 mm DE LA PLAQUE PO-AAAA-N-DDDDD
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