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PLAQUE DE FERMETURE POUR BETONNAGE:
SOUDEE PAR POINT AU CONTOUR DU JOINT
ET SE PROLONGEANT JUSQU'AU COFFRAGE
DE LA DALLE, COORDONNER AVEC ENTREPRENEUR.

NOTES :

LE MODELE DE JOINT PEUT VARIER SELON LE FABRICANT. L'ENTREPRENEUR DEVRA AJUSTER LES COFFRAGES

ET SUIVRE LES INSTRUCTIONS D'INSTALLATION DU FABRICANT.

LES DETAILS FINAUX DU JOINT DOIVENT ETRE CONGUS DE MANIERE A PERMETTRE L'INSTALLATION DES DRAINS D'INTERFACE ET
EVITER LES CONFLITS.

- MATERIAUX :
ACIER DE CONSTRUCTION :
NORME CSA-G40.21, NUANCE 300W.
BARRES D'ARMATURE :

NORME 5101 DU MINISTERE, NUANCE 400W.
PROFILES D'ENCLENCHEMENT :
NORME CSA-G40.21, NUANCE 350W SAUF LE PROFILE EXTRUDE : NORME ASTM A36,
EPAISSEUR MINIMALE : 6,35 mm ; HAUTEUR MINIMALE : 125 mm.
UN SEUL JOINT SOUDE PAR SECTION DE JOINT DE TABLIER.
GARNITURE EN ELASTOMERE :

NORME ASTM D-5973, EPAISSEUR 6,35 mm FOURNIE EN UNE SEULE LONGUEUR SANS JOINT.
AJOUTER LES DIMENSIONS AINSI QUE LES OUVERTURES MIN. ET MAX. SUR LES DESSINS D'ATELIER.
COUVRE-JOINT :

DES PLAQUES COUVRE-JOINT DOIVENT ETRE PREVUES, AFIN DE FERMER LE DESSUS ET LE DEVANT
DU CHASSE-ROUE, TROTTOIR, PISTE CYCLABLE ET GLISSIERE EN BETON.

- GALVANISATION :

TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES (SAUF CORNIERES DE RETENUE ET CORNIERES
D'ASSEMBLAGE TEMPORAIRES).

- REMPLACEMENT DE JOINT :
L'ENTREPRENEUR DOIT VERIFIER LES DIMENSIONS SUR LES LIEUX AVANT DE PROCEDER A LA FABRICATION.

- INSTALLATION:
LE POSITIONNEMENT ET LE NIVELLEMENT DU JOINT EST FAIT AU MOYEN DES TIGES FILETEES MISES EN PLACE
AU CHANTIER PAR L'ENTREPRENEUR, LE JOINT EST FIXE PAR SOUDAGE AUX ARMATURES, ENLEVER
IMMEDIATEMENT APRES SOUDAGE LES CORNIERES DE RETENUE ET LES CORNIERES D'ASSEMBLAGE TEMPORAIRES.

ASSEMBLAGE DU JOINT (OMETTRE SI LA LONGUEUR DU JOINT EST PLUS PETITE QUE 13 m ET SI UNE SEULE
PHASE DE TRAVAUX) : LES PROFILES D'ENCLENCHEMENT DOIVENT ETRE BIEN ALIGNES VERTICALEMENT ET
HORIZONTALEMENT AVANT DE LES SOUDER, LA SOUDURE DOIT ETRE EFFECTUEE TEL QU'INDIQUE SUR LES
DESSINS D'ATELIER ET LA SURFACE OU S'APPUIE LA GARNITURE DOIT ENSUITE ETRE BIEN MEULEE.

IMMEDIATEMENT AVANT LA MISE EN PLACE DU BETON, LE NIVELLEMENT DU JOINT DOIT ETRE VERIFIE
ET AJUSTE AU BESOIN AU MOYEN DES TIGES FILETEES.
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