¢

- L ([ 0 5|O 100 2(|JO 300 ‘ l
] ] ] ] ] ] ] ] ¢
I A I S T | s 5 5
Xp
LGNE DE RIVE ATTACHE FRIABLE
~
! — — Ve ECROU DE BLOCAGE
_ _ _ _ _ _ - _ _ _ _ +° _ + PANNEAU DE | " Q¥L|-:8N|NSERT|ON EN
| ﬂ R | SIGNALISATIORI i
[ = —
| . / POTEAU
| I
¢ | ACCOTEMENT | | o RONDELLE
| |
CHDAl::UlggEE Le : il L y,
VUE EN PLAN | .
| Il é )
| Il
rh rh rh | I
I i i I ! I
Le/8 || Le/4 n Le/4 N Le/4 11 Le/8 | N
| ] - -
1 1 L | 0 @’\;
| 1
IL IL IL o BOULON MACHINE AVEC TETE RECTANGULAIRE
1 I I 83/8” x 64 mm (2 1/2") DE LONGUEUR
Le/6 llhl Le/3 ﬂll Lp/3 ﬂll Lp/6 EN ACIER INOXYDABLE 304
VUE EN PLAN
PANNEAU DE SIGNALISATION
AVEC BARRES EN « T »
VOIR DESSINS NORMALISES 002 s
Le/5 3 Lp/5 Le/5 ET 003 DU TOME III
/ ! / / CHAPITRE 6 . (2) ATTACHES FRIABLES
. . 3 T —(2) ATTACHES /
Il ‘_|_| i Il _ _ \/\
T e M P
o TR VOIR DETAIL 1 3 B
. ol N _ _ 0
T TRK i 1" |—— PANNEAU DE =
T 0o SIGNALISATION
o AT &
el TR @ SENS DE LA -—— POTEAU
) | 0,98 CIRCULATION
: <z
¢ ! SENS DE LA Eog
DE LA - naE
GLISSIERE DE SECURITE En ShH En CIRCULATION W3
CHAUSSEE Sl REQUISE | Q0 PANNEAU DE—-
Le | E© SIGNALISATION
' |
LIGNE DE RIVE— , )
< - - [
0 VA
—_— T I rl)
T =TT ' POTEAU N VUE EN PROFIL
[ ACCOTEMENT T S— (2) ATTACHES
—\— -
B DETAIL 1
INSTALLATION SUR ECROUS DE NIVELLEMENT,
TYPE VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE —
W DETAILS TYPES — INSTALLATION SUR
TYPE>W177 fw ECROUS DE NIVELLEMENT »
0
# | MASSIF L
PLAN TYPE — OCT. 2021
Q ,/  RAIDISSEUR 16 DIR. GENERALE DES STRUCTUREs | P 11L—020
S 7 ’ VUE EN ELEVATION VUE EN PROFIL “ " . .
2 ? _ _—t 1
. 4] l . . - I B ! '
ol & J _—F =-;/,___.__,__,.__,__,_.,,.___.,,__.__,.__,.__,.__,.__,,__,,__.__..,,2=_ — ﬁg 8 2 ' m : 3 o4 ] ]
é é Q __L J\ | f
N g g o STRUCTURE TYPE L2 ' ‘ | |
N~ I f 62 ] ]
> 120 POTEAU 120
© I ! | | ' | |
AAMA-MM—dJ | ... 016+ 000K
PLAN AAAA—MM—JJ | Statut | Par
| Mandataire
64 6,35 DIRECTION GENERALE
G/2 G/2 51 DES STRUCTURES
| 9,53 0 \ DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
G ‘ " k DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
c T Sceau
. (LA = j
. PROFIL
83/8"-16 NC N
VUE EN PLAN / T”'Y%— ~— Sjor ATTACHE EN ALUMINIUM DE TYPE
W = 8 mm MIN. « VULCAN SIGNS VS—101 »
BOULON MACHINE ATTACHE FRIABLE PRENOM NOW, 19
—— — — = — — Vérificateur
POTEAU
_______ PRENOM NOM, ing.
SENS DE LA \ 4 oRoFILe pu | DMENSIONS DE LA PLAQUE DE BASE (mm) TIGE T —— 9
CIRCULATION 12 1] RAIDISSEUR TYPE REQUIS SAUF SOTEAU D’ANCRAGE ap K .
' POUR LES POTEAUX W150x22 B4 Cs D G Gy T1 @ (po) NOTES - PRENOM NOM, tech.
W150x22 390 | 390 | 44 | 260 | 260 | 25 11/4”
CHANFREIN " — ACIER DE CONSTRUCTION : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W OU 350W.
W200x27 430 | 480 | 50 | 350 | 300 | 30 11/2
o 15 X 15 X / — TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LA NORME ASTM A123. Transports
” N  PLAQUE DE BASE W200x3T — LA GALVANISATION DOIT ETRE CONFORME A LA CLASSE D’EPAISSEUR MINIMUM SUIVANTE : QUébeC
| W200x36 430 | 330 50 400 | 300 30 11/2” CLASSE 100 POUR LES PLAQUES DE BASE, LES RAIDISSEURS ET LES POTEAUX PROFILES EN W.
G — W200x42 — BOULONS, ECROUS ET RONDELLES : NORME ASTM F593 ET F594 EN ACIER INOXYDABLE DE LA SERIE 300. A
T — LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR Titre .
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2. SIGNALIS?%%N LZLATERALE
L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. ACIER
VUE EN PROFIL — LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. Numéro de plan
PLAQUE DE BASE — LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER. SS—AAAA—-N-DDDDDD
— PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ». ldentification de regroupement
FORMAT ISO A1 T T T T ‘ T




