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AXES DES POTEAUX _.‘ 16 ‘__
IDENTIFICATION DES ELEMENTS
Ey (1000 MAX.) | S Ey (1000 MAX.) o| © I | * TYPE HAUTEUR DE PANNEAU LONGUEUR DU TRAVERSES
M N @ ! ﬂ ] | j *
| | : It POTEAU SUPERIEUR
| | LI NOMBRE POSITIONS
POTEAU ‘ ‘ 62 Hp Lsup Nt Sv Ev ine Ev sup
Ec ATTACHE FRIABLE (pi) (mm) (mm) (=) (mm) (mm) (mm)
| 37,5 TRAVERSE VUE EN PLAN P3—2 3 914 149
| 1000 2 600 165
P4-2 4 1219 454
P5-2 5 1524 159
1600 2 900 465
9 &% P6-2 6 1829 464
— P7-3 7 2134 169
| A | 2200 3 900 165
\ P8-3 8 2438 473
CORNIERE, TYPE A CHAQUE BARRE EN « T » VUE EN PROFIL P9—3 3 1100 365 178
' ! BARRE EN < T ATTACHE EN ALUMINIUM DE TYPE —— 9 2743 2800 " — e =
« > — -
Egr PANNEAU DE SIGNALISATION (VOIR FOURNISSEUR Esr « VULCAN SIGNS VS-101 »
POUR ESPACEMENT DES BARRES EN « T ») P10-3 3 1100 365 483
10 3048 2800
A AQHE FRIABLE P10—4 4 750 315 483
TRAVERSE SUPERIEURE TRAVERSE INFERIEURE P11—4 T 3353 188
ET INTERMEDIAIRE TRAVERSE S75 x 8 3400 4 900 465
P12—4 12 3658 493
L
P (4) TROUS 15 >13 >3962 CONCEPTION SPECIALE
~ (4) BOULONS #1/2"—13 NC x 45 mm
VUE EN PLAN DU BATI S_UPER|EUR AXE DE BOULONNAGE — (1°3/4”) DE LONGUEUR, FOURNIS AVEC
| s ECROUS ET RONDELLES REGULIERES
BARRE EN « T »
_\" TROU 925 LARGEUR DE | | oNGUEUR POSITIONS BARRE EN ¢ T »
| | [ PANNEAU OF
T o7 ] TRAVERSE
! =l o Lp Egr Ec NOMBRE |  ESPACEMENT
BARRE EN « T » 2 PANNEAU DE o al ©
2 ° SIGNALISATION LS | = (mm) (mm) (mm) | (mm) (-) (mm)
(A u = 1| : 3000 2800 200 100 2 2600
| h
Ste] SENS DE LA : 3500 2800 450 100 2 2600
- »—g o R T CIRCULATION L @l @F 4000 3400 400 100 3 1600
|
| TRAVERSE SUPERIEURE | // - ~—— POTEAU SUPERIEUR 4500 3400 650 100 3 1600
gﬁsmifsUA#gN \_ﬂ ET ATTACHE FIXE : VOIR CORNIERE / A 5000 5000 100 100 3 2400
' PLAQUE D’ATTACHE
) / | (2) TROUS #15 DANS LA BARRE EN « T » q 5500 5200 250 100 3 2500
POTEAU SUPERIEUR ' (2) BOULONS ¢1/2°-13 NC x 45 mm 6000 5200 500 100 3 2500
B ! (1 3/4”) DE LONGUEUR, FOURNIS AVEC
i .8 ECROUS ET RONDELLES REGULIERES 7000 6400 400 100 4 2067
T e VUE EN PROFIL
' | 8000 7600 300 100 4 2467
>
wn |
i 9000 7600 800 100 4 2467
« ! AVERSE SUPERIEURE AVEC ATTACHE FIXE
r o TRAVERESES : 10 000 9400 400 100 5 2300
INTERMEDIAIRES
| 1
3 i - Er An e TES | N >11 000 CONCEPTION SPECIALE
r £ I 3 (4) TROUS 10
I
_ —r i —
y E} ¥ e AXE DE BOULONNAGE (4) BOULONS 85/16”—18 NC x 64 mm (2 1/2")
’ | DE LONGUEUR EN ACIER INOXYDABLE, SERIE 300
' ' 25 AVEC RONDELLES ET ECROUS MUNIS D’UNE GAINE D’INSERTION,
! ! BARRE EN « T »Y — COUPLE DE SERRAGE DE 14 N+m PLAN TYPE — OCT. 2021 | prat 000
y : : DIR. GENERALE DES STRUCTURES
[ ' ’/I@ VA | |
= TRAVERSE INFERIEURE L Al A L [ /
PANNEAU DE
ET ATTACHE FRIABLE I l i ' '
It _é | SIGNALISATION | o | |
Bl I
-+ = E':' I o ! !
5 ! SENS DE LA ! = . .
> SYSTEME BS I CIRCULATION G ——— POTEAU SUPERIEUR ! !
W JOINT A ARTICULATION | |\ AMAA=MM—JJ | .. 016+ 000K
« BREAK—SAFE » ' A 4 AAAA—MM—JJ Statut Par
> S ¢ VOIR DETAIL 2, AU FEUILLET ' / Yo — '
« SIGNALISATION LATERALE . VOIR CORNIERE VOIR ATTACHE FRIABLE o
o ° TYPE L2X — SYSTEME BS » | DIRECTION GENERALE
« A (2) TROUS #15 DANS LA BARRE EN « T » TRAVERSE $75x8 DES STRUCTURES
| . (2) BOULONS #1/2"—13 NC x 45 mm ",
POTEAU INFERIEUR ECROUS ET RONDELLES REGULIERES DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
Sceau
VUE EN PROFIL
VUE EN PROFIL VUE A-A
- - T - PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
NOTES :
135 4= T PRENOM NOM, ing.
o o 2 @ s s T 0 CORSTUTON | MV 54 S4020/0402) MUMMCE S 0 5on
o R\ 15 x 35 : , . (S.1.C.). PRENOM NOM, tech.
N m‘l — ECROU : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV.
- S — RONDELLE REGULIERE : NORME ASTM F436, TYPE 1, GALV.
G +T = — TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LA NORME ASTM A123. Transports
1les ol o — LA GALVANISATION DOIT ETRE CONFORME A LA CLASSE D’EPAISSEUR MINIMUM SUIVANTE : 2 b
I =B \ Q| 2 0 CLASSE 75 POUR LES PLAQUES D’ATTACHE. uebecC
(4) TROUS OBLONGS i CLASSE 100 POUR LES CORNIERES ET LES TRAVERSES.
' 15 x 40 . +)i — LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFIEES PAR LE Titre
I 1 — BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 SIGNALISATION LATERALE
¢ Z ‘2‘ DIVISION 1 OU 2. L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. TYPE L2X — ACIER
L75 X 75 X 8 — LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—WS59. BATI SUPERIEUR
PLAQUE 10 x 135 x 180 — LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. e ——
, — LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER. SS—AAAA—N—DDDDDD X
PLAQUE D ATTACHE CORNIERE — PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ». —
= — e —————— entification de regroupement

FORMAT ISO A1




