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POUR REMPLACER LA PLAQUE D ANCRAGE, UNE PREVOIR EGALEMENT LES (4) TROUS :
BARRE EN « T » \ SEMELLE D’ANCRAGE EN ALLIAGE D’ALUMINIUM DE ¢25 POUR LA PLAQUE DE NEOPRENE H _
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(4) BOULONS #1/2"—13 NC x 45 mm ,
(1 3/4") DE LONGUEUR, FOURNIS AVEC PLAQUE D ANCRAGE
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SYSTEME D’ANCRAGE HILTI HAS—B—105 (NORME ASTM F1554, NUANCE 105)
AVEC ADHESIF HIT—HY—200 SAN TYPE — OCT. 2021
o TIGE 83/4” x 254 mm (10”) MIN. DE LONGUEUR, GALV. DIR. GENERALE DES STRUCTURES PT1L-050
Xp T PROFONDEUR MINIMALE DANS LE BETON DE 200mm (8”)
AVEC (2) RONDELLES ET (1) ECROU I I
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LIGNE DE RIVE DIRECTION GENERALE
| DES STRUCTURES
DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
— (2) BOULONS EN « U » 81/2” DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
! BARRES EN « T » EN ACIER INOXYDABLE 304 S
VOIR DESSINS ceau
NORMALISES 002
ACCOTEMENT _| ET 003 DU TOME IIL
CHAPITRE 6 (2) CORNIERES L76x76x6,35
VUE EN ELEVATION VUE DE PROFIL
PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
STRUCTURE TYPE LS T PRENOM NOM, ing.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

NOTES :
— MEMBRURE TUBULAIRE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6061—T6.

— PLAQUE ET CORNIERE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6061—T6. Transports

— BOULON : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALV. (S.LC.). u P
— ECROU : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV. Q b e § oo
— RONDELLE REGULIERE : NORME ASTM F436, TYPE 1, GALV. e ec’ E3ES

— BOULON EN « U » EN ACIER INOXYDABLE : NORME ASTM F593, ALLIAGE TYPE 304 OU 316.

— ECROU : NORME ASTM F594 EN ACIER INOXYDABLE DE LA SERIE 300. Titre ]
— RONDELLE HELICOIDALE : NORME ASME B18.21.1 EN ACIER INOXYDABLE DE LA SERIE 300. SIGNALISATION LATERALE
— LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR TYPE L5
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.2 DIVISION 1 OU 2. ALUMINIUM
L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.
— LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.2. Numéro de plan X
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. SS—AAAA—N—DDDDDD
— LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER. il
— PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ». |dentification de regroupement
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