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AMORTISSEUR DE VIBRATIONS > PAROI DU FOT —

1. SEMELLE A SOUDER SUR LE FOT. LE FOT ET LE MANCHON DE RENFORT DOIVENT ETRE EN ALLIAGE ASSEMBLE A LA PAROI DU FOT / STRUCTURE : : C.B.
D’ALUMINIUM 6063—T4 AVANT LE SOUDAGE. LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT VOIR DETAIL AGRANDI | | ( L ur d vl D vl T ) T L (mm)
REPONDRE AUX EXIGENCES DE L'ARTICLE 5.5 DE LA NORME CSA—W59.2. - E_-:_- - — -~ mm mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
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2. EXECUTER UN TRAITEMENT THERMIQUE APRES AVOIR SOUDE LA SEMELLE D'ANCRAGE. LE TRAITEMENT | | | B1 6000 | 140 | 203 | 4,76 305
THERMIQUE DOIT PERMETTRE D’AUGMENTER LA RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DU FOT EN : T | C
PASSANT DE Fyw A 0,85 x Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT Té. n :'l‘l 0 St 12000 | 140 | 254 | 635 | 476 | 2745 58
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3. UN MANCHON DE RENFORT PEUT ETRE REQUIS. UNE SOUDURE D’ANGLE UNIQUE DOIT ETRE FAITE ENTRE | =D il " " 9381 D.I. x 230 LG.
LE MANCHON DE RENFORT, LE FOT ET LA SEMELLE D’ANCRAGE. LE TRAITEMENT THERMIQUE DOIT ETRE | l‘ "l i 1l I S ARRE D'AGIER
FAIT APRES AVOIR SOUDE LE MANCHON. TROIS TROUS DE DRAINAGE #8 DOIVENT ETRE PERCES AU BAS Lo Lo i Lo 5381 DE. » 230 LG
DU MANCHON AVANT D’EXECUTER LES SOUDURES. | S | N V P :
| | | | |
PLAQUE 12,7 mm . Rl o 9 M n! :
VOIR FEUILLET « ALIMENTATION ET CAMERA DE | | o) PN ' 0! Tl;gEo %/ELUM'QU%'
VIDEOSURVEILLANCE — STRUCTURES B1 ET S1 — ' W ' " 73,0 D.E. x 5.1
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— (2) BOULONS #1/2"—13 UNC x 108 LG.
BAS DE LA SEMELLE TUBE DE CAOUTCHOUC /] EN ACIER INOXYDABLE AVEC
D’ANCRAGE ¢5/8” D.l. x 38 LG. ECROU DE BLOCAGE, RONDELLE
A RESSORT #1/2” ET ECROU BORGNE
—1 - -— AVEC LOCTITE ROUGE.
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- Z — ] 1 1 TYPE D T, T, B, | CB. | G | 6,xM | Hg
- S ._—‘ Z\ . o T )/ AKRON | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
S I/ h T + ' RE ' 8-1992 | 203 | 19,1 | 19,1 | 305 | 305 | 216 | 28x41 | 89
= ; \_ U I : ‘ G ‘ 10-1992 | 254 | 31,8 | 17,3 | 329 | 368 | 260 | 34x54 | 124
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L DIR. GENERALE DES STRUCTUREs | P 11S—020
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VOIR NOTES 1 A 3 AUX COINS ET SUR LES COTES, ' '
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& R o PERCER 3 TROUS DE DRAINAGE
FUT < | 88 mm A 120" ¢/c DANS LE DES STRUCTURES
VOIR NOTES 1 A 3 ! ! '
| i MANCHON DE RENFORT SEULEMENT DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
| | DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
S|3 oS | POUR LE REPOUSSAGE Sceas
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II /\ * | IIIIIIIII III“I' LIl IIIIII/I/I DU MANCHON DE RENFORT,
alo )Qi_v_ f VOIR LA SECTION 16.4 DU C.C.D.G.
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SEMELLE D’ANCRAGE SEMELLE D’ANCRAGE  FOT - ALLIAGE D'ALUMINIUM 6063—T6. _
— SEMELLE D’ANCRAGE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 356.0—T6 (COULEE EN MOULE PERMANENT).
VUE EN ELEVATlON VUE EN ELEVATlON — PLAQUE AU SOMMET : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6061—T6. ALIMENTATION ET STRUCTURE DE
— LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR VIDEOSURVEILLANCE — STRUCTURES
. LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.2 DIVISION 1 OU 2. B1 ET S1 — FUT EN ALUMINIUM
UT — STRUCTURE B1 FOT — STRUCTURE S1 L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. _
— - EE— — - — — LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.2. Numéro de plan X
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. EL—AAAA—N—-DDDDDS
— LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER. dentification de regroupement
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