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ACIER DE LA CORNIERE ET DES PLAQUES : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W. Sceau
LA TENEUR DE L’ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06%.
TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LA NORME ASTM A123.
VUE EN PLAN LA GALVANISATION DOIT ETRE CONFORME A LA CLASSE D’EPAISSEUR MINIMUM SUIVANTE:
CLASSE 75 POUR LES PLAQUES DE 6,4 mm ET 9,5 mm ET LES BOULONS EN U;
CLASSE 100 POUR LA CORNIERE.
LE DIAMETRE DES BOULONS EST EXPRIME EN POUCES. PRENOM NOM, ing.
SUPPORT E CAMERA MONTAGE (2 CAM ERAS_)_ BOULONS : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALVANISES. Vérificateur

CONSOLE DOUBLE

BOULON EN U : NORME CSA G40.20/G40.21, NUANCE 350W OU

NORME ASTM A572 GRADE 50 (345 MPa) MIN.

RONDELLES REGULIERES : NORME ASTM F436 TYPE 1, GALV.

RONDELLES HELICOIDALES : NORME ASME B18.21.1 SAE J403 1055-1065, GALV.

ECROUS : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV.

TOUS LES BOULONS DOIVENT ETRE GALVANISES ET FOURNIS AVEC LA QUINCAILLERIE GALVANISEE SUIVANTE:
RONDELLES, ECROUS ET DEUX CONTRE—ECROUS POUR LES BOULONS EN "U”.

LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR

LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2.
L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA-W59.

LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER.
L’'ENTREPRENEUR DOIT VALIDER LA POSITION DES TROUS DE BOULONNAGE DU PROFILE "C" AVEC LE FABRICANT
DU FOT.
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