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ACIER ALUMINIUM
DETAIL D'INSTALLATION - STRUCTURE TYPE E1 ET F1
‘ DIMENSIONS ,
PIECE NOMBRE MATERIAU
C.B. =305 C.B. =368 C.B. =457
TIGE . . . VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION »
D'ANCRAGE 4 a1 @111 @1 112 OU « MASSIF D'ANCRAGE »
ECROU ET ACIER : NORME ASTM A563 GRADE DH,
z n n n GALV'
ECROU DE 8 o1 @11/ @112 ECROU HEXAGONAL A
NIVELLEMENT RESISTANCE SUPERIEURE.
ACIER : NORME CSA G40.21
NUANCE 350W, GALV.
RONDELLE 8 64 D.E.x27 D.l.x12,7 | 64 D.E.x33 D.L.x 12,7 | 76 D.E. x40 D.l. x 12,7 OU NORME ASTM Ao72
NUANCE 345 (50 ksi), GALV.
R,
RAYON EXT.
SEMELLE
DIMENSIONS
SEMELLE D'ANCRAGE PROTECTEUR
ANTI-RONGEUR PLAQUE PERFOREE —
EN ACIER INOXYDABLE
ALUMINIUM | ACIER 2,7 mm (12 ga.)
C.B. He Ep %o
(mm) R, R, (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) %
305 50 50 54 12 9,5
368 30 50 68 15 @11
457 60 50 76 15 311
— ZONE PLIEE DES
PLAQUES AU NIVEAU TROUS @ 30 + 5 mm
DES ATTACHES DU COIN PLIE
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AUCUN TROU @6 4 /

A MOINS DE 25 mm

POUR LES DIMENSIONS DE LA SEMELLE D'ANCRAGE, VOIR FEUILLETS
« STRUCTURES B1 ET E1 FUT EN (ACIER OU ALUMINIUM) »
« STRUCTURES B1 ET F1 FUT EN (ACIER OU ALUMINIUM) »

— TIGE D'ANCRAGE

ECROUS ET
RONDELLES

FUT

— SEMELLE D'ANCRAGE

(4) BOULONS EN ACIER INOXYDABLE (TYPE 304 OU 316) AVEC ECROUS ET RONDELLES EN INOX.
@5/16" x 25 mm AYANT 18 FILETS AU POUCE (CB = 305)
@3/8" x 25 mm AYANT 16 FILETS AU POUCE (CB = 368, 457)

INSTALLATION D'UNE STRUCTURE SUR ECROUS DE NIVELLEMENT

NOUVEAU MASSIF

- AU MOMENT DE L'INSTALLATION D'UN NOUVEAU MASSIF DE
FONDATION, NE PAS BROSSER NI LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE.
- SILA STRUCTURE EST INSTALLEE DANS UNE PHASE
SUBSEQUENTE DE TRAVAUX :
- UTILISER UNE BROSSE D'ACIER MANUELLE OU ROTATIVE POUR
BROSSER LES TIGES D'ANCRAGE AFIN D'ENLEVER LA SALETE ET
LA CORROSION DE SURFACE NON ADHERENTE;
- LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE AVEC UNE HUILE MINERALE.

REMPLACEMENT D'UNE STRUCTURE EXISTANTE

- ENLEVER AU JET D'EAU HAUTE PRESSION LES ACCUMULATIONS

DE DEBRIS OU TOUTES AUTRES SALETES SUR LES TIGES
D'ANCRAGE ET LE MASSIF EXISTANT. AUCUN NETTOYAGE AU JET D'EAU

HAUTE PRESSION NE DOIT ETRE FAIT SUR LES EQUIPEMENTS
ELECTROTECHNIQUES (CABLES ET CONDUITS ELECTRIQUES). L'EAU

UTILISEE POUR LE NETTOYAGE DOIT ETRE CLAIRE ET EXEMPTE DE
SUBSTANCES NUISIBLES.

- INSPECTER LES ELEMENTS D'ANCRAGE ET LE MASSIF.
- LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE AVEC UNE HUILE MINERALE.

SERRAGE DES ECROUS

- INSTALLER LES ECROUS DE NIVELLEMENT A LA HAUTEUR

REQUISE. UTILISER DES ECROUS NEUFS GALVANISES.
LA DISTANCE ENTRE LE DESSUS DU MASSIF ET LE
DESSOUS DE LA SEMELLE D'ANCRAGE NE DOIT PAS

EXCEDER LA VALEUR INDIQUEE AU DETAIL D'INSTALLATION.
- INSTALLER UNE PLAQUE TEMPORAIRE, SERVANT A METTRE
LES ECROUS AU NIVEAU.
- ENLEVER LA PLAQUE TEMPORAIRE ET METTRE LE FUT EN PLACE.
- POSER ET SERRER A BLOC LES ECROUS SUPERIEURS EN
SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA CI-CONTRE. LE SERRAGE
A BLOC EQUIVAUT A UN SERRAGE D'UNE SEULE MAIN.
- SERRER A BLOC LES ECROUS DE NIVELLEMENT.
- LE SERRAGE MANUEL NECESSITE UNE CLE OUVERTE POUR LES
ECROUS DE NIVELLEMENT ET UNE CLE FERMEE POUR LES ECROUS
SUPERIEURS.

- MARQUER UNE ARETE DE TOUS LES ECROUS SUPERIEURS,
AINSI QUE LE DESSUS DE LA SEMELLE, AVANT DE

REALISER LE SERRAGE FINAL PAR LA METHODE DU TOUR

DE L'ECROU.
- POUR LE SERRAGE FINAL, EFFECTUER 1/4 DE TOUR

D'ECROU, AVEC UNE TOLERANCE DE 0° A +20°.
POUR CE FAIRE, REALISER LE SERRAGE EN 2 ETAPES, EN

SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA. DANS UN PREMIER
TEMPS, FAIRE 1/8 DE TOUR SUR L'ENSEMBLE DES

ECROUS, SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA ET REPETER
L'OPERATION UNE SECONDE FOIS.

- LE SERRAGE FINAL NECESSITE UN TUYAU D'AU MOINS 2 METRES
DE LONGUEUR PERMETTANT LE PASSAGE DES CLES, D'UNE
DOUILLE LONGUE ET D'UN CLIQUET. IL PEUT ETRE REALISE AVEC UNE
CLE HYDRAULIQUE OU TOUT AUTRE EQUIPEMENT
CONVENABLE, A CONDITION D'EFFECTUER LE MARQUAGE AU
PREALABLE ET DE RESPECTER LA FRACTION DU TOUR DE
L'ECROU SPECIFIEE.

- APRES LE SERRAGE, L'EXTREMITE FILETEE DES TIGES
D'ANCRAGE DOIT EXCEDER L'ECROU D'AU MOINS 3 mm.
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