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LA POSITION DES TROUS
EST A L'OPPOSE DE

CELLE DE LA BARRIERE
EN MODE NON DEPLOYE

PLAQUE ¢350x19 mm
DISPOSITIF D’IMMOBILISATION
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DETAIL AGRANDI
PLAQUE DE BASE
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BARRIERE

DEPLOYEE
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TROU ¢35
4/

&61

Syl MODELE DIMENSIONS (mm)
’ . §30 DE POTEAU o
3 gi M BARRIERE . - B
. BC-1 2520 152 9,5 305
. \ D
- / / BC-2 2520 152 9,5 368
TROU ¢35 \ - \_L / BF—1 2520 152 9,5 368

TROU #(D+1)

PLAQUE #350x19

TROUS OBLONGS

(81 x M)
a} DIMENSIONS (mm)
SEMELLE TROUS
T B, R4 C.B. G 3, x M
25 305 50 305 216 32x50
32 564 50 368 260 40x60

VUE EN PLAN

NOTES :

ACIER DU FOT : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN.

OU ASTM A500 GRADE C (317 MPa).

LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.

ACIER DE LA PLAQUE DE BASE : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.

TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME
CAN/CSA—-G164 « GALVANISATION A CHAUD DES OBJETS DE FORME IRREGULIERE ».

PREVOIR TOUS LES PERCEMENTS AFIN D'ASSURER L'AERATION ET L’ECOULEMENT DU ZINC LORS DU PROCESSUS
DE GALVANISATION SELON LES RECOMMANDATIONS DU MANUFACTURIER.

LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR

LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2.
L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—WS59.

LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER.
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