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L1 FINAL POTEAU D’EXTREMITE A SECTION CARREE DE TYPE L6X—2 A
B INSTALLER EN POSITION NON DEPLOYEE SEULEMENT POUR
BARRIERE DE Le SUPPORTER LA BARRIERE (MODELE BC—1)
FERMETURE PL 50x4,8 mm EXISTANTE ESPACEMENT (VOIR TABLEAU 1) POTEAU D’EXTREMITE A SECTION CARREE DE TYPE L6X—4 A
EXISTANTE o A ENLEVER 600 INSTALLER EN POSITION DEPLOYEE ET NON DEPLOYEE POUR
: PREVOIR UNE REPARATION DE LA SURFACE SUPPORTER LA BARRIERE (MODELE BF—1)
¥ ET DE LA GALVANISATION AU BESOIN Lt ExisTANT 1000 1000 1000 (VOIR DETAIL 4)
& - : POTEAUX D’EXTREMITE TELESPAR EXISTANTS 936 H DETAIL 4 TABLEAU 1
Z (1 A 2 SELON LE TYPE DE BARRIERE) F |1 K;
A ENLEVER ET A DEPLACER R — — — — — — — — — — 1 — !
7 - : DIMENSIONS (mm)
/ ’ d . R TYPE
Z~ L / y 4 ‘ FZ 16 - _ | el Lz ! A Lt existant | LT FINAL Le Dy Dy Dy
- —\| 7 [a)]
— ~ /
] F | 7 Z AN _/\ 8000 1000 708 706 667
GOUPILLE A RECUPERER > -z 4 i — — e e———— 1} \ 7000
(MODELE BC-1) - — e —— = —— — / \ = 6 HSS 64x64x3,2 (MODELE BC—1) BC—1 9000 2000 708 706 625
/ — = _/ BARRIERE DE HSS 38x38x3,2 HSS 89x64x3,2 (MODELE BF—1)
POTEAU DE PETITE BARRIERE DE FERMETURE A AJOUTER CONTREVENTEMENT AU BOUT DE LA 8000 9000 1000 667 664 625
SIGNALISATION AJUSTABLE FERMETURE MEME ANGLE QUE LA DETAIL 3 BARRIERE
( INTERNE TYPE
51x51x2,7 mm AVEC POINTE 1 EXISTANTE VOIR DETAIL 1 (MODELE BC—-1) OU BARRIERE EXISTANTE) 11 000 1000 585 582 544
, A R§CUPEREI§ T DETAIL 2 (MODELE BF—1)
MODELE BC-1 =
ASSEMBLAGE BOULONNE POTEAU DE PETITE SIGNALISATION—/ 10 000 12 000 2000 585 582 502
51x51x2,7 mm AVEC POINTE L
TR S (MODELE BC-1) = 13 000 3000 585 582 460
AN y -y
i 12 000 1000 544 541 502
AUV S 11 000
W%\W 13 000 2000 544 541 460
VUE EN ELEVATION VUE EN ELEVATION 12 000 13 000 1000 502 499 460
BARRIERE DE FERMETURE EXISTANTE BARRIERE DE FERMETURE A EXTENSIONNER : oS
MODELE BC—1 OU BF-1 MODELE BC—1 OU BF-1 — Ly exstant = LONGUEUR TOTALE DE LA BARRIERE EXISTANTE.
- . —_— — — Lyrna. = LONGUEUR DE LA BARRIERE AVEC L’EXTENSION.
— Lg = LONGUEUR DE L’EXTENSION PAR INCREMENT DE 1.0 m.
300 . 300 300 | 300 — Dy = LONGUEUR ENTRE LES NOEUDS DE LA DERNIERE MEMBRURE
VERTICALE DE LA BARRIERE EXISTANTE. MESURE A VALIDER AU CHANTIER
| B | C OU AVEC LES PLANS D'ATELIER DE LA BARRIERE.
75 150 150 75 HSS 89x64x3,2 — Dy = LONGUEUR ENTRE LES NOEUDS DE LA PREMIERE MEMBRURE
HSS 64x64x8,0 HSS 64x64x3,2 HSS 89x64x6,4 75 150 150 75 HAUT ET BAS DE LA BARRIERE VERTICALE DE LA BARRIERE A AJOUTER
_\ / HAUT ET BAS DE LA BARRIERE :
——————— ————————————————— /| e ————————=———=——=—F=—=3-4 — Dz = LONGUEUR ENTRE LES NOEUDS DE LA DERNIERE MEMBRURE
i i s AN e TN VERTICALE DE LA BARRIERE A AJOUTER.
— @ - —@—/ —IH—F\—@— - @ -1—= $ — @ - _@_/T/_:"_\P_@_ - @ - $ 600 72
- - - |- - - - - - - - === ol I N B i Rl ! l N o = - _ _ _ 40 TROU @16
B | | | C | | il | I
3 | ] | TROUS #16 3 | ; | I | TROUS #16 PL 50x4,8 mm
; : : ! ! / LES SURFACES DOIVENT ETRE " : : ! ! === CENTREE
LES_SURFACES DOIVENT ETRE P g gt (R REPAREES ET GALVANISEES P R JJo 1
REPAREES ET GALVANISEES 1 | e e S e et e - - - - - + O
e —- - |- APRES LE PERCEMENT DES R S i i
APRES LE PERCEMENT DES R TROUS DANS LA BARRIERE S — e —— =5
TROUS DANS LA BARRIERE | Al ! (2) BOULONS GALVANISES CENTRES EXISTANTE | Al ! (2) BOULONS GALVANISES CENTRES Re25
EXISTANTE o4l ! s 4' $1/2" x 152 mm (6”) DE LONGUEUR s 4|' s 4' 81/2” x 152 mm (6”) DE LONGUEUR \
4 £: : FILETE SUR 25 mm (1) MIN. AVEC L 4: : FILETE SUR 25 mm (1”) MIN. AVEC HSS 64x64x3,2 (MODELE BC—1) 5
! i | RONDELLES ET ECROUS ! ' | RONDELLES ET ECROUS HSS 89x64x3,2 (MODELE BF—1)
| gl | | il | / x 600 mm DE LONGUEUR
o
3 | | : : PLAQUE PLIEE 57x78x6,4 § | 1 ' 104 HSS 64x64x3,2
R x 600 mm DE LONGUEUR - |: | : | / TROUS #16 GUIDE
| |
| | | | 78 : : | | © /' I \‘/ ;
HSS 64x64x8,0 ! 1| ! HSS 64x64x3,2 / TROUS 916 HSS 89x64x6,4 | 1 ! HSS 89x64x3,2 N™ Ny S
LY YA RN o g VUE A-A
| | ®© ~ ! ' - 3 zz) \
| | | | 50 fr-t-hHa " ! I | - (4) BOULONS GALVANISES
| - | | ” ”
e iS5/ e e 2 127, 5) 8 Lonseus
A -1 T ‘I*ﬁ i (4) BOULONS GALVANISES s i RONDELLES ET gé?ous : PLAN TYPE — SEPT. 2021 PT1H—030
! ! | 81/2” x 102 mm (4") DE LONGUEUR | |L : DIR. GENERALE DES STRUCTURES
' FILETE SUR 25 mm (17) MIN. AVEC ' ' _
RONDELLES ET ECROUS MPE (-: Q ' '
| |
VUE EN ELEVATION COUPE B-B VUE EN ELEVATION | .
POTEAU DE PETITE SIGNALISATION ! !
BARRIERE DE_FERMETURE BC-—1 o/ ASTABLE S1x1ca.7 mm BARRIERE DE FERMETURE BF-—1 . .
o) LONGUEUR A DETERMINER
DETAIL 1 g ’ E ' '
g SELON LE SITE D’IMPLANTATION DETAIL 2 S S
n | I 101Q = XXXXXXX
HSS 44x44x2,5 — TROU @13 N ' ' AAAA-MM—JJ | Statut | Par
_\ I ! I ‘ 0 Mandataire
o \ o S i \ DIRECTION GENERALE
PL 50x4,8 mm ©| w| T gi\\l b~
(VOIR VUE A-A) N L 1 5 (2) BOULONS GALVANISES DES S,TRUCTURES
Y S $3/8” x 76 mm (3") DE LONGUEUR DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
/| @ FILETE SUR 25 mm (1”) MIN. AVEC DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
S \ | RONDELLES ET ECROUS Soeay
3 COTES - ‘\ /’
e N I |
- - jv / \PL 50x3 mm
== PL 60x60x5 NOTES :
_______ ) Qi S 0] (#-REQUS)  VUE DE PROFIL
TYPE HSS 64x64x3,2 — MEMBRURE TUBULAIRE RONDE : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU
| S i x 210 mm LG 32 ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN. OU ASTM A500 GRADE C (317 MPa) MIN. PRENOM NOM, ing.
| 7o o GOUPILLE DE GUIDE AJUSTABLE - — MEMBRURES TUBULAIRES CARREES OU RECTANGULAIRES : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU Verifioatour
- N CHAPE <—| TROU 13 — ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN. OU ASTM A500 GRADE C (345 MPa) MIN.
O POINTE D o — ACIER DES PLAQUES : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W. | ===mm=- SRENOW NOM. g,
CADENAS COMMERCIAL o _ TROU 411 l ~ ! ! — BOULON : NORME ASTM F3125 GRADE A325, GALVANISE. : : =
POUR EXTERIEUR 0 L ¢ | £ . Equipe technique
N o X | | — ECROU : NORME ASTM A307 GRADE 2, GALVANISE.
AVEC ARCEAU MIN. #3/8 . £ PRENOM NOM, tech.
LARGEUR INTERIEURE MIN. 22 mm YA , I B N . | NORME ASTM A563 GRADE DH, GALVANISE.
POTEAU D’EXTREMITE L N o —— m\\ ! | — RONDELLE REGULIERE : NORME ASTM F436, TYPE 1, GALVANISE.
L76x51x4,8 A SECTION CARREE . ~ | — LA TENEUR DE L’ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
(2) BoULONS GALVANISEs ~ DETAIL 4 51x51x2,7 mm (MODELE BC-1) = - i | — TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME Transports
$3/8" x 76 mm (3") LG (MODELE BC—1) 64x64x2,7 mm OU 64x64x3,2 mm (MODELE BF—1) d4 | 9 | I CAN/CSA—G164 « GALVANISATION A CHAUD DES OBJETS DE FORME IRREGULIERE ». y
83/8” x 89 mm (3 1/2”) (MODELE BF—1) i o | : — PREVOIR TOUS LES PERCEMENTS AFIN D’ASSURER L’AERATION ET L’ECOULEMENT DU ZINC LORS DU PROCESSUS uebec
FILETE SUR 25 mm (1”) MIN. S | | DE GALVANISATION SELON LES RECOMMANDATIONS DU MANUFACTURIER.
AVEC RONDELLES ET ECROUS HSS 64x64x3,2 (MODELE BC—1) i | — LES SURFACES AVEC GALVANISATION ENDOMMAGEES DOIVENT ETRE REPAREES EN APPLIQUANT AU
MEMBRURE DU BAS — I I PINCEAU DEUX COUCHES D’ENDUIT RICHE EN ZINC SELON LES EXIGENCES DE L’ARTICLE 15.14.2.2.4 DU CCDG. c—
— LES MEMBRURES DE LA BARRIERE DOIVENT COMPORTER DES TROUS DE DRAINAGE A CHACUNE DES EXTREMITES ET -
| |
RO ﬂ & SITUES SOUS CELLES—CI AFIN D’ASSURER L’ECOULEMENT. BARRIERE DE FERMETURE PERMANENTE
SOTEAU DE PETITE o HSS 64x64x3,2 — LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR . BC—1 ET BF-1
SIGNALISATION AJUSTABLE L COUP D—D LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2. DETAILS D EXTENSION
AVEC POINTE YOUVUPL UTU L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. ,
— LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—WS59. Numéro de plan X
DETAIL 3 — LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. SS—AAAA—N-DDDDDS

LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER.
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