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ORIENTATION DES SUPPORTS).

NOTES GENERALES :

- LES DIMENSIONS SONT EN MILLIMETRES (S.I.C.).

- LES DESSINS NE SONT PAS A L'ECHELLE.

- POUR TOUS LES EQUIPEMENTS ELECTRIQUES, VOIR
PLANS ET DEVIS DE L'INGENIEUR EN ELECTROTECHNIQUE.

- LES TRAVAUX DE CONSTRUCTION DOIVENT ETRE
REALISES SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

- POUR UNE STRUCTURE INSTALLEE SUR ECROUS DE

NIVELLEMENT, UNE PROTECTION ANTI-RONGEUR EST REQUISE.

0 [o)
' r
TABLEAU DESCRIPTIF - STRUCTURES D'ALIMENTATION ELECTRIQUE ET DE FEUX DE CIRCULATION
STRUCTURE
DIMENSIONS DETAILS ANCRAGES MONTAGES
N° , .
siTE |[ZONE[ N [TYPE|MATERAU| L [ DENNV.| D T T L |RACCORD| L, ccon | @ CB. P | \yassiF REMARQUES
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (TYPE) (po) (mm) (mm)
(1) (2) (3) (4) (9) (6) (7) (8) 9) (10) (11) (12) (13) (14) (15) (16) (17) (18)
EQUIPEMENT-1 EQUIPEMENT-2 EQUIPEMENT-3 EQUIPEMENT-4 EQUIPEMENT-5 EQUIPEMENT-6
REF
MONTAGES
CONSTR Z, Z, Zs N Z, @, Zs O, Zs N
® (mm) (DEG.) @ (mm) (DEG.) ® (mm) (DEG.) @ (mm) (DEG.) & (mm) (DEG.) [6] & (mm) (DEG.) REMARQUES
(1) (18) (19) (20) (21) (19) (20) (21) (22) (19) (20) (21) (22) (19) (20) (21) (22) (19) (20) (21) (22) (19) (20) (21) (22)
PLAN TYPE REFERENCES
PT1F-002 VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 ET F1 MONTAGES »
NOTES :
- LES CHIFFRES ENTRE PARENTHESES RENVOIENT AUX NOTES SUIVANTES : PT1F-010 VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 ET F1 FUT EN ACIER »
1 - N°SITE = NUMERO DE SITE POUR LA CONSTRUCTION DE LA STRUCTURE. CE NUMERO ETABLIT UN PT1F-020 VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 ET F1 FUT EN ALUMINIUM »
LIEN ENTRE LE TABLEAU DESCRIPTIF D'ELECTROTECHNIQUE ET LE PRESENT TABLEAU. ,
2 - ZONE 1,2, 3 OU 3A (VOIR TOME 3, CHAP. 6); PT1F-021 VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 ET F1 DETAILS TYPES (AC-AL) »
99 : HORS ZONE.
3 - N=NOMBRE D'UNITES REQUISES. PT1F-030 VOIR FEUILLET « STRUCTURES F1 POTENCES PRC-2,0 A 4.0 ET PDC-0,3 ACIER »
4 - TYPE DE STRUCTURE :
B1= ALIMENTATION ELECTRIQUE; PT1F-031 VOIR FEUILLET « STRUCTURES F1 POTENCES PRC-2,0 A 4,0 ET PDC-0,3 ALUMINIUM »
F1 = FEUX DE CIRCULATION.
5 - MAZE:R—IA/;%;ER- PT1T-001 VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1, E1 ET F1 INSTALLATION SUR ECROUS DE NIVELLEMENT »
AL = ALUMINIUM.
6 - L=LONGUEUR DU FOT. PT1T-002 VOIR FEUILLET « STRUCTURES E1 ET F1 CAISSONS - ALUMINIUM »
7 - DENIV. = DENIVELLATION ENTRE LE NIVEAU DE REFERENCE ET LE BAS DU FUT.
LA COTE « DENIV. » EST ADDITIONNEE AUX COTES DES EQUIPEMENTS ET DU FUT POUR PT1T-003 VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 ET F1 CAISSONS - ACIER »
DETERMINER LA HAUTEUR D'EXPOSITION.
8 - D =DIAMETRE DU FOT.
9 - T =EPAISSEURDUFUT. PLAN TYPE - FEVRIER 2025 PT1E-001
10 - T' = EPAISSEUR DU MANCHON DE RENFORT. DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES -
11 - L' = LONGUEUR DU MANCHON DE RENFORT.
12 - RACCORD DE TYPE l l
A = POUR FUT D'ALIMENTATION ET DE FEUX DE CIRCULATION. | |
13 - CAISSON : | |
CS-EL = CAISSON DE SERVICE ELECTRIQUE HOMOLOGUE EN ALUMINIUM:
CS-EL-AC = CAISSON DE SERVICE ELECTRIQUE EN ACIER GALVANISE ' '
(NE CEDANT PAS SOUS L'IMPACT). | |
14 - @ = DIAMETRE DES TIGES D'ANCRAGE EN POUCES: ! !
@1" POUR C.B. 305; AAAA-MM-J | |<P)FFEN(§<“§I<>N<(>)<“>/<IXX
@1 1/4" POUR C.B. 368: :
@1 1/2" POUR C.B. 457. PAMAMY St I
15 - C.B. = CERCLE DE BOULONNAGE : Mandataire
ggg mm; DIRECTION GENERALE
mm;
457 mm. DES STRUCTURES
16 - P = PROJECTION HORS MASSIF DES TIGES D'ANCRAGE: DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
ELECTRIQUE « CS-EL-AL » HOMOLOGUES EN ALUMINIUM - CEDANT SOUS L'IMPACT);
P2 = 150 (INSTALLATION SUR ECROUS DE NIVELLEMENT OU CAISSON DE SERVICE ELECTRIQUE Sceau
« CS-EL-AC » EN ACIER - NE CEDANT PAS SOUS L'IMPACT).
17 - MASSIF DE TYPE MF.
18 - MONTAGE : BM0, CM1, CM2, CM3, CM4, CM5, CM6, CM7, (VOIR TOME 3, CHAP. 6),
MONTAGE SPECIAL : CM99.
19 - FEUX DE CIRCULATION = C-H5, C-H4, C-V3 (VOIR TOME 3, CHAP. 6).
20- POTENCE (PRC-..., PDC-... ), CONSOLE OU AUTRE SUPPORT.
21 - DISTANCE ENTRE LE BAS DU FUT ET LE CENTRE DE LA BRIDE D'ATTACHE OU DE LA CONSOLE PRENOM NOM, ing.
SUPERIEURE. Vérificateur
22- @ = ANGLE D'ORIENTATION DU SUPPORT PAR RAPPORT A L'AXE DE REFERENCE « A » (VOIR DETAIL

PRENOM NOM, ing.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

Transports

Québec

Titre

ALIMENTATION ET FEUX
STRUCTURES B1 ET F1
TABLEAU DESCRIPTIF

Numéro de plan 1

EL-AAAA-N-DDDDDD

Identification de regroupement

FORMAT ISO A1
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VUE EN PLAN

[ ALIMENTATION

AERIENNE

T m/EAU DE REFERENCE

FOT
—
COFFRET
|
N7
CAISSON CS-EL-AC —\ |
(SI REQUIS) _\
>
= MASSIF
w
[m]

*POUR LE POSITIONNEMENT DU COFFRET,

VOIR PLAN ELECTROTECHNIQUE

VUE EN ELEVATION
MONTAGE BMO

MONTAGES TYPES
TYPE DE EQUIPEMENT 1 EQUIPEMENT 2 EQUIPEMENT 3
DESCRIPTION
MONTAGE SC © FEUX DE POTENCE ANGLE FEUX DE POTENCE ANGLE AUTRE
CIRCULATION (@) CIRCULATION (@)

BMO CABLE D'ALIMENTATION COFFRET
PRC-2,0 Yy PRC-2,0 @y + 90°

CM1 POTENCE DOUBLE A 90° C-H5 PRC-3,0 @, C-H5 PRC-3,0 @, + 90° COFFRET
PRC-4,0 'y PRC-4,0 @, + 90°
PRC-2,0 Yy PRC-2,0 @, + 180°

CM2 POTENCE DOUBLE A 180° C-H5 PRC-3,0 ®, C-H5 PRC-3,0 @, + 180°
PRC-4,0 Yy PRC-4,0 @, + 180°

CM3 CV-3 EN TETE DE FUT C-v3

CM4 POTENCE DOUBLE A 180° C-H5 PDC-0,3 , C-H5 PRC-2,0 @, + 180°
PRC-2,0 'y PRC-2,0 @, + 90°

CM5 POTENCE DOUBLE A 90° CH-5 C-H5 COFFRET
PRC-3,0 , PRC-2,0 @, + 90°
PRC-2,0 'y PRC-2,0 @, + 180°

CM6 POTENCE DOUBLE A 180° C-H4 C-H4 COFFRET
PRC-3,0 , PRC-2,0 @, + 180°
PRC-2,0 Yy PRC-2,0 @, + 90°

cm7 POTENCE DOUBLE A 90° C-H4 C-H4 COFFRET
PRC-3,0 , PRC-2,0 @, + 90°

CM99 EQUIPEMENTS SPECIAUX.

LES MONTAGES CM1 A CM7 PEUVENT INCLURE 2 FEUX PIETONNIERS AVEC DECOMPTE (V2P-D) INSTALLES A 90° :
SPECIFIER AU TABLEAU DES EQUIPEMENTS.

(0
:

VUE EN PLAN

N . COFFRET N
FOT |
N ® NP
1] N7
CAISSON CS-EL-AC
(S| REQUIS) _\

= MASSIF

Rin|

]

WI\-IEAU DE REFERENCE

* POUR LE POSITIONNEMENT DU COFFRET,
VOIR PLAN ELECTROTECHNIQUE

VUE EN ELEVATION
MONTAGE CM1

POTENCE DOUBLE A 90°

T
.g,

N

VUE EN PLAN

Z

FUT

CAISSON CS-EL-AC
(S| REQUIS) _\

Z

DENIV.

MASSIF

T m/EAU DE REFERENCE

VUE EN ELEVATION
MONTAGE CM2

POTENCE DOUBLE A 180°

C.B. (CERCLE DE BOULONNAGE)
(

1
% 4) TIGES D'ANCRAGE
@ - \ —
(< ~ | Oo -~
/ O
® \ R 7<:> |~ | AXE DE REFERENCE
o
Q | =
e
=
]
gfzt G | 6r
VUE EN PLAN

ORIENTATION DES SUPPORTS

PLAN TYPE - FEVRIER 2025

DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1F-002

PRENOM NOM

AAAA-MM-JJ 1O1Q : XXXXXXX

AAAA-MM-JJ Statut Par

Mandataire

DIRECTION GENERALE
DES STRUCTURES
DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION

Sceau

PRENOM NOM, ing.

Vérificateur

PRENOM NOM, ing.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

Transports

4
Québec

Titre

STRUCTURES B1 ET F1
MONTAGES

Numéro de plan 2

EL-AAAA-N-DDDDDD

Identification de regroupement

FORMAT ISO A1
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COIFFE ET CROCHET

RACCORD
(S| REQUIS)

@ OUVERTURE D'ACCES
EMBOUTIE AVEC

PORTE D'ACCES

( }-—— SEMELLE D'ANCRAGE

VUE EN ELEVATION

FUT - STRUCTURE B1

COIFFE ET CROCHET

RACCORD
(S| REQUIS)

OUVERTURE D'ACCES

EMBOUTIE AVEC
PORTE D'ACCES

}-—— SEMELLE D'ANCRAGE

VUE EN ELEVATION

FUT - STRUCTURE F1

VOIR DETAIL
AGRANDI

)— PERCEMENT @32 POUR LE PASSAGE DU CABLE
ELECTRIQUE AU NIVEAU DE LA BRIDE SUPERIEURE.
RONDELLE ISOLANTE EN CAOUTCHOUC AVEC
OUVERTURE LIBRE DE @22 MIN. REQUISE.

NN

A PENETRATION PARTIELLE

gl O
gl
~
COUPE A-A VUE EN PLAN
[m]
=
2
S
‘s >y s
|
T (FUT) :‘_ < i | : 2
\ ! :
N | | _ :
N : § é
—— — I I
77N | : :
LT+2
DETAIL AGRANDI VUE EN ELEVATION
SEMELLE TROUS
Ty B Ry C.B. G 21X M
(mm) (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) (mm)
25 305 50 305 216 32 x50
32 364 50 368 260 40 x 60
32 457 50 457 323 44 x 60

SEMELLE D'ANCRAGE

NOTES:

(60 % MIN.)

— TROUS OBLONGS
(@1 x M)

DIMENSIONS
STRUCTURE FUT cB
L d D T (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm)
B1 6000 100 170 3,04 305
3000 117 152 3,04 305
4,55
4500 180 232 368
F1 6,07
4,55
5500 180 244 368
6,07
EQUIPEMENTS DE CONCEPTION
. MASSE *AxCp ** CG
TYPE D'EQUIPEMENT DESCRIPTION (ka) (m?) (m)
FEUX V2P-D | TETE DE FEUX VERTICALE A 2 SECTIONS 35 0,28 -
PIETONNIERS ’
FEUX DE . ‘
CIRGULATION C-V3 TETE DE FEUX VERTICALE A 3 SECTIONS 35 0,85 -
*AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
*CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
PLAN TYPE - FEVRIER 2025 PT1F-010

—— SOUDURE LONGITUDINALE

A PENETRATION COMPLETE

ACIER DU FUT : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN.

LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
ACIER DE LA SEMELLE D'ANCRAGE : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.

CONICITE DU FUT : 11,66 mm/m.

TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES.

LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 DIVISION 1 OU 2.

L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.

LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.

DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES

AAAA-MM-JJ I

PRENOM NOM

101Q : XXXXXXX

AAAA-MM-JJ I Statut

Par

Mandataire

DIRECTION GENERALE

DES STRUCTURES

DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION

Sceau

PRENOM NOM, ing.

Vérificateur

PRENOM NOM, ing.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

Transports

Québec

Titre

STRUCTURES B1 ET F1

FUT EN ACIER

Numéro de plan

EL-AAAA-N-DDDDDD

Identification de regroupement

FORMAT ISO A1




100

NOTES::

1. SEMELLE A SOUDER SUR LE FUT. LE FUT ET LE MANCHON DE RENFORT DOIVENT ETRE EN ALLIAGE
D'ALUMINIUM 6063-T4 AVANT LE SOUDAGE. LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT

REPONDRE AUX EXIGENCES DE L'ARTICLE C.4 DE LA NORME CSA W59.2.

2. EXECUTER UN TRAITEMENT THERMIQUE APRES AVOIR SOUDE LA SEMELLE D'ANCRAGE. LE TRAITEMENT
THERMIQUE DOIT PERMETTRE D'AUGMENTER LA RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DU FUT EN PASSANT
DE Fyw A 0,85 x Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT T6.

3. UN MANCHON DE RENFORT PEUT ETRE REQUIS. UNE SOUDURE D'ANGLE UNIQUE DOIT ETRE FAITE ENTRE LE
MANCHON DE RENFORT, LE FUT ET LA SEMELLE D'ANCRAGE. LE TRAITEMENT THERMIQUE DOIT ETRE FAIT APRES
AVOIR SOUDE LE MANCHON. TROIS TROUS DE DRAINAGE @8 DOIVENT ETRE PERCES AU BAS DU MANCHON AVANT
D'EXECUTER LES SOUDURES.

COIFFE ET CROCHET

MIN. 1200

MAX. 1800
CYLINDRIQUE

COIFFE ET CROCHET

4500

TRONCONIQUE

>
CYLINDRIQUE

RACCORD
(S| REQUIS)

D

VAV/ENN

_

FUT
VOIRNOTES 1A 3

OUVERTURE D'ACCES
EMBOUTIE AVEC
PORTE D'ACCES

SEMELLE D'ANCRAGE

VUE EN ELEVATION

FUT - STRUCTURE B1

MIN. 1600 + 25 POUR L
MAX. 2600 = 25 POUR L = 5500
CYLINDRIQUE

FUT
VOIRNOTES 1A 3

TRONCONIQUE

Ll

CYLINDRIQUE
MIN. 750 POUR D = 203

MIN. 900 POUR D > 203

RACCORD
(S| REQUIS)

——— OUVERTURE D'ACCES
EMBOUTIE AVEC

PORTE D'ACCES

\Jx. SEMELLE D'ANCRAGE

VUE EN ELEVATION

FUT - STRUCTURE F1

d PERCEMENT @32 POUR LE PASSAGE DU CABLE

300
O
DIMENSIONS
STRUCTURE FUT ch
L d D T T L' (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
B1 6000 140 203 4,76 - - 305
3000 114 203 4,76 - - 305
180 254 6,35 - -
4500 368
F1 180 254 7,94 3,96 914
180 254 6,35 - -
5500 368
180 254 7,94 3,96 914
EQUIPEMENTS DE CONCEPTION
, MASSE [ *AxCo | **CG
TYPE D'EQUIPEMENT DESCRIPTION 2
Q ka) | (m? (m)
FEUX V2P-D | TETE DE FEUX VERTICALE A 2 SECTIONS 35 0,28 -
PIETONNIERS ’
FEUX DE . ‘
CIRCULATION C-V3 TETE DE FEUX VERTICALE A 3 SECTIONS 35 0,85 -
ELECTRIQUE AU NIVEAU DE LA BRIDE SUPERIEURE.
RONDELLE ISOLANTE EN CAOUTCHOUC AVEC *AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
OUVERTURE LIBRE DE 922 MIN. REQUISE. *»CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
&
T' (MANCHON DE RENFORT)
\ N — TROUS OBLONGS
. \ \ (@1 x M)
TEOT) N N
: E
VOIR DETAIL \ \ ad
AGRANDI_\\\\> \ \ gl o
/ E \ E
N \ \ o
= ! v \ = o
| N ! : L
\ L
1 RS P 1
Nt
G
EVIDEMENT NON MONTRE
AUX COINS ET SUR LES COTES, B,
VOIR DESSINS D'ATELIER AKRON
COUPE A-A VUE EN PLAN
—I Tl
—V!
| p S PLAN TYPE - FEVRIER 2025
% DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1F-020
/ | |
// PERCER 3 TROUS DE DRAINAGE I I
@8 mm A 120° c/c DANS LE | |
J MANCHON DE RENFORT SEULEMENT | |
P , ,
// / — /— POUR LE REPOUSSAGE
| DE LA PAROI DU FUT ET l L
i T DU MANCHON DE RENFORT, AARAMMAS | 1010 X000
VOIR NOTE. AAAA-MM-JJ Statut | Par
Mandataire
T+T = DIRECTION GENERALE
2 POURCB. < 368 — - CHANFREIN 6 x 6 DES STRUCTURES
8 POUR C.B. =457 POUR AF-12 DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
DETAIL AGRANDI VUE EN ELEVATION Sceau
SEMELLE FUT SEMELLE TROUS COLLET
TYPE D T, T, B, C.B. G 2, x M He
AKRON (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) PRENOM NOM, ing.
8-1992 203 19,1 19,1 305 305 216 28 x 41 89 Verificateur
10-1992 254 31,8 17,3 329 368 260 34 x 54 124 S s oo oo ittt
PRENOM NOM, ing.
AF-12 305 31,8 25,4 456 457 323 45 x 57 152 Equipe technique
PRENOM NOM, tech.
]
SEMELLE D'ANCRAGE
Transports
shec me
NOTES : Québec
- FUT : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6063-T6.
- SEMELLE D'ANCRAGE : ALLIAGE D'ALUMINIUM 356.0-T6 (COULEE EN MOULE PERMANENT). Titre
- LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.2 DIVISION 1 OU 2. STRUCTURES B1 ET F1
L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. FUT EN ALUMINIUM
- LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.2.
- LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. Numeéro de plan 4
- LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER. EL-AAAA-N-DDDDDD
- LE REPOUSSAGE DE LA PAROI DU FUT ET DU MANCHON DE RENFORT DOIT ETRE REALISE SELON LES —
p Identification de regroupement
SPECIFICATIONS DU CCDG.

FORMAT ISO A1
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POUR LE PASSAGE DES FILS DE DEUX EQUIPEMENTS
DANS DEUX DIRECTIONS, LES PERCEMENTS

SUPERIEURS A @25 mm DOIVENT ETRE DECALES
VERTICALEMENT. LE DECALAGE VERTICAL MINIMAL

CORRESPOND AU PLUS GRAND DES DIAMETRES DE
PERCEMENT PLUS (+) 10 mm.

CE DECALAGE N'EST PAS REQUIS POUR LES TROUS DE
@25 mm. e

LE NOMBRE DE PERCEMENTS IN SITU AINSI QUE LEURS -] I

DIMENSIONS VARIENT SELON LE TYPE D'EQUIPEMENT
OU LE FABRICANT. TOUTEFOIS, IL EST INTERDIT DE
FAIRE DES PERCEMENTS IN SITU DANS LA ZONE

SITUEE AU POURTOUR DE L'OUVERTURE D'ACCES
JUSQU'A LA BASE DU FUT.

TROU

(mm) EQUIPEMENTS

C-V3 : FEUX DE RAPPEL

732 V2P-D OU V2P : FEUX
PIETONNIERS AVEC OU SANS
DECOMPTE NUMERIQUE

DETECTEURS LUMINEUX POUR '

325 .
PIETONS

40

VUE ISOMETRIQUE
PERCEMENT IN SITU - STRUCTURE F1

St

20 — JOINT D'ETANCHEITE
INSTALLE EN USINE

7

Tr’*ﬁ%“*i—r

¢
125
) |
COUPE C-C A r

q
Z
U
125 7
U
4
v
q
v
l q
| v
1l : 4
v
! /
© © | 7
S 3 . = /
I /
l Y
ne I f
| 7
| /]
q
/]
J 7
7
PORTE D'ACCES DE 7
MEME MATERIAU g

QUE LE FUT |
A q

J V

LAME DE RETENUE
(VOIR DETAIL)
COUPE B-B

PORTE D'ACCES

500 SUR ROUTE OU SUR GLISSIERE RIGIDE SANS ENCOCHE

®— -

OUVERTURE D'ACCES

1000 SUR GLISSIERE RIGIDE AVEC ENCOCHE

MEULER LE POURTOUR
DE L'OUVERTURE D'ACCES
EN ENLEVANT AU MOINS

1400 SUR PONT

(S| REQUIS)

ZONE OU DOIT
ETRE LOCALISEE
LA SOUDURE
LONGITUDINALE

SILE FUT EST EN ACIER

PLAQUE DE MONTAGE -
PL 6 x 25 EN ALLIAGE
D'ALUMINUM OU EN
ACIER GALVANISE

RACCORD -

LAME DE RETENUE

1,5 mm DE MATERIAU

102

LIBRE

COUPE A-A

ECROU ET RONDELLE
A RESSORT EN ACIER
INOXYDABLE

DEUX ECROUS ADDITIONNELS
EN ACIER INOXYDABLE

BOULON EN ACIER INOXYDABLE
(TYPE 304 OU 316)
J1/4"-20 UNC

POINTE AU CENTRE
S| ACCES SECURISE
REQUIS

RACCORD POUR FUT

TYPE RACCORD TROU -
(mm) (mm) | SYSTEME ELECTROTECHNIQUE
A 88,9 D.E. x 5,49 o576 | - FUT DALIMENTATION
FILETE A L'INTERIEUR - FEUX DE CIRCULATION

§§3—_ BUTOIR

PORTE D'ACCES

F

RACCORD
(S| REQUIS)

300

SEMELLE D'ANCRAGE

EN ALUMINIUM (MONTREE)
OU EN ACIER

VUE EN ELEVATION

BASE DU FUT

e
-
_/ o
o COIFFE EN ALLIAGE (3) VIS D'ARRET @1/4" 7
~ D'ALUMINIUM 1100 EN ACIER INOXYDABLE
PLACEES A 120° L'UNE 1 1
T il Dl=d+5 PAR RAPPORT A L'AUTRE 4
~ N /
0 12
N
VIS D'ARRET 4
L4
CROCHET :
@6 EN ACIER
@9 EN ALUMINIUM 6061-T6
32
4
2 COTES
[e)]
& TROU @8
] ) B i ECROU EN ACIER
INOXYDABLE
16 | (TYPE 304 OU 316)
< 5 @1/4"-20 UNC
wn
VIS EN ACIER INOXYDABLE (TYPE 304 OU 316), A |———|
TETE RONDE A SIX PANS CREUX PLUS UNE =1 ACIER INOXYDABLE —
POINTE DE SECURITE AU CENTRE, | - A TYPE 304 {
@1/4" x 51 mm ENTIEREMENT FILETEE ET e
AYANT 20 FILETS AU POUCE. -
PLAN TYPE - FEVRIER 2025
DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1F-021
| |
| |
| |
| |
| |
| | i
AAAAMM- 1010 XXX
AAAA-MM-JJ I Statut I Par
Mandataire
DIRECTION GENERALE
DES STRUCTURES
DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
Sceau
PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
"""" PRENOM NOM,ing.
Equipe technique
PRENOM NOM, tech.
Transports
sbeC mr

NOTES Québec

- POUR LES NOTES CONCERNANT LES MATERIAUX ET LES TRAVAUX
DE SOUDAGE, VOIR FEUILLET « ALIMENTATION ET FEUX - STRUCTURES Titre
B1ET F1 - FUT EN ACIER OU ALUMINIUM ».

- LA PLAQUE SIGNALETIQUE DOIT ETRE FIXEE SUR LE FUT, DANS L'AXE STRUCTURES B1 ET F1
DE LA PORTE A 1500 mm A PARTIR DU DESSOUS DE LA SEMELLE D'ANCRAGE DETAILS TYPES (AC-AL)
POUR LES INSTALLATIONS SUR ROUTE OU SUR GLISSIERE RIGIDE ET A
1700 mm POUR LES INSTALLATIONS SUR PONT. Numéro 4o pian 5

- SPECIFIER EN REMARQUE AU TABLEAU DESCRIPTIF DES STRUCTURES
LES FUTS MUNIS D'UN ADAPTATEUR POUR CELLULE PHOTOELECTRIQUE. EL-AAAA-N-DDDDDD
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CG LP TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES
- R 3 . TYPE DE DIMENSIONS EN mm ZONES 1ET 2 ZONES 3AET 3
POTENCE
TENON O Lp R A B C D g1 e1 gz ez g1 e1 gz ez
B/2 B/2 PRC-2,0 2000 2130 A 2170 400 | 1000 | 600 | 1700 | 101,6 | 3,18 | 60,3 | 3,18 | 1016 | 478 | 730 | 5,16
PRC-3,0 3000 4260 A 4575 600 | 1800 | 600 | 2500 | 101,6 | 3,18 | 730 | 516 | 1016 | 478 | 89 | 478
— PRC-4,0 4000 6550 A 7250 900 | 2200 | 900 | 3200 | 101,6 | 476 | 730 | 516 | 1016 | 574 | 73,0 7,01
LES POTENCES TELLES QUE DECRITES PEUVENT ETRE INSTALLEES DANS LES ZONES MENTIONNEES SEULEMENT SI LE
NIVEAU DE REFERENCE N'EST PAS PLUS BAS QUE LE NIVEAU DE LA CHAUSSEE PRINCIPALE SOUS L'EQUIPEMENT.
o
3 3
- EQUIPEMENT DE CONCEPTION
TYPE DE EQUIPEMENT MASSE | *AxCp *CG
POTENCE | TvpE DESCRIPTION (ko) (m’) (m)
FEUX DE C-H5 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 5 SECTIONS 40 1,37 1,186
CIRCULATION | "¢ 4 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 4 SECTIONS | 32 1,10 1,025
BRIDE D'ATTACHE .
SUPERIEURE * AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
* CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
o DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
3
BRIDE D'ATTACHE
INFERIEURE
180
AU SOMMET
¢
VUE EN ELEVATION
POTENCE A RAYON DE TYPE PRE-2,0 A4,0 310
| 250 |
50 192 50
c } ! VOIR ! (4) BOULONS @5/8" x 70 mm
2 NOTE 1 (2 3/4") DE LONGUEUR, FILETES
3 « SUR 31,8 mm (1 1/4"), FOURNIS
L (4) TROUS @17,5 | AVEC ECROUS, RONDELLES DE
( BLOCAGE ET RONDELLES STANDARD.
0
< < ‘ === PL 8 x 254
& © - - - f <t
AN ~ I - !
) NOTES :
< &
BRIDE D'ATTACHE = & 1. DISTANCE ENTRE LES POINTS DE CHANGEMENT DE
B SUPERIEURE « COURBURE.
% 2. LE PERCEMENT SUR LE FUT EST AU NIVEAU DE LA BRIDE
\ PERCEMENT SUPERIEURE SEULEMENT, VOIR FEUILLET « STRUCTURES
(1) TROUS @51 A A
SURFUT 50 B1 ET E1 FUT EN ACIER ».
| NOTE 2 .
. PLAN TYPE - FEVRIER 2025
30 250 30 COUPE C-C DETAIL AGRANDI DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1F-030
310 ! !
o | |
o
¢ MEMBRURE(DET() 310 3 | |
BRIDE D'ATTACHE 8 254 8 ' '
| |
. _' 310 | |
I .
. . | 254 , AN
: | | AAAA-MM-JJ Statut Par
I + 46 200 46 . l I
Mandataire
! D } I VOIR I (4) BOULONS @5/8" x 70 mm L
. NOTE 1 (2 3/4") DE LONGUEUR, FILETES DIRECTION GENERALE
! S SUR 31,8 mm (1 1/4"), FOURNIS DES STRUCTURES
| ——— (4) TROUS @17,5 AVEC ECROUS, RONDELLES DE &
| BLOCAGE ET RONDELLES STANDARD. DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
: DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
! TYPE BB <l < Lo PL 8 x 254 Sceau
! Qf 2 - - -
| L
|
PERCER (1) TROU / : z
DE DRAINAGE @8 ! ~—— BRIDE D'ATTACHE E
| o .
SOUS CHAQUE 25 i + s INFERIEURE °
MEMBRURE : PRENOM NOM, ing.
: Vérificateur
46 Rl ettt
PRENOM NOM, ing.
- - - . Equipe technique
DRAINAGE COUPE A-A COUPE B-B COUPE D-D DETAIL AGRANDI N
NOTES : T t
NOMENCLATURE ransports

PIECES

DESCRIPTION

@

MEMBRURE TUBULAIRE SUPERIEUR 01X €
VOIR TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES

@

MEMBRURE TUBULAIRE INFERIEUR @5 X €
VOIR TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES

®®

ENTRETOISE - PL 6,4 x 64
LAPIECE 4 NEST PAS NECESSAIRE POUR PRE-2,0

®

ENTRETOISE - PL6,4x 75

- MEMBRURES TUBULAIRES : NORME CSA G40.21 NUANCE 350W MIN. OU ASTM A572 NUANCE 50 (345 MPa) MIN.
OU ASTM A500 GRADE C (317 MPa)
- BRIDES D'ATTACHE ET ENTRETOISES : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.

- LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
- TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES.
- BOULONS : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALVANISES.

- LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR LE BUREAU
CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 DIVISION 1 OU 2. L'ENTREPRISE

DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.
- LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DES NORMES CSA W59.
- LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
- LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.

4
Québec

STRUCTURES F1 POTENCES
PRC-2,0 A 4,0 ET PDC-0,3
ACIER

Numéro de plan 6

EL-AAAA-N-DDDDDD
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TABLEAU - MEMBRURES TUBULAIRES
CG L
TYPE DE DIMENSIONS EN mm ZONE 1 ZONE 2 ZONE 3A ZONE 3
POTENCE
300 A B C © C Lp R A B C D 24 €4 2y ey 24 €4 25 €y 24 €4 2y €y 24 €4 2y e,
TENON
B/2 B2 PRC-2,0 2000 2137 400 | 1000 | 600 | 1700 | 1016 | 4,76 | 889 | 476 | 1016 | 476 | 889 | 762 | 1016 | 476 | 1016 | 635 | 1016 | 808 | 101,6 | 9,53
PRC-3,0 3000 4230 A4570 | 600 | 1800 | eo0o | 2500 | 1016 | 574 | 1016 | 574 | 1016 | 574 | 1016 | 574 | 1016 | 635 | 1016 | 808 | 1270 | 635 | 1270 | 6,35
PRC-4,0 4000 6550 A7210 | 900 | 2200 | 900 | 3200 | 101,6 | 808 | 1016 | 574 | 1016 | 808 | 1143 | 856 | 1016 | 635 | 1270 [ 9,01 ; ; ; ;
_ LES POTENCES TELLES QUE DECRITES PEUVENT ETRE INSTALLEES DANS LES ZONES MENTIONNEES SEULEMENT SI LE
NIVEAU DE REFERENCE N'EST PAS PLUS BAS QUE LE NIVEAU DE LA CHAUSSEE PRINCIPALE SOUS L'EQUIPEMENT.
180
_®__ pOTENCES POUR FEUX DE CIRCULATION
¢
=) EQUIPEMENT DE CONCEPTION
E N TYPE DE EQUIPEMENT MASSE | *Axc. | **cG
POTENCE | TvpE DESCRIPTION (kg) () (m)
. O @ FEUX DE C-H5 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 5 SECTIONS 40 1,37 1,186
‘J o N \ S CIRCULATION | .14 | TETE DE FEUX HORIZONTALE A 4 SECTIONS 32 1,10 1,025
VAN =W ic
L= .
: - ‘ & * AxCp = SURFACE EFFECTIVE EXPOSEE AU VENT.
BRIDE DATTACHE | * CG = POSITION DU CENTRE DE GRAVITE ET DU CENTRE DE PRESSION
N SUPERIEURE - DU VENT SUR L'EQUIPEMENT.
_ ey (4) TROUS @17,5
® TN\ S B I N 85
)
2 ” o’ * | - -
@ T R V752
I N4 BRIDE D'ATTACHE
— ! SUPERIEURE
_ | | |
& BRIDE DATTACHE I ' MEULER EN ARRONDISSANT
/ INFERIEURE |
I | (1) TROU @38 | LES BORDS SUR LE POURTOUR
O ® I | BRIDE D'ATTACHE DE LA ZONE APLANIE POUR
D : : SUPERIEURE APPUYER LA RONDELLE
|B | :
|
— | |
|
(e}
o
[(o}
o o, 12 | 203
VUE EN ELEVATION BRIDE DATTSCB)gE 101
| | DETAIL AGRANDI
OTENC 0 0A40 c L ANE
~—— (4) BOULONS GALVANISES
TYPE 3X(4X5) T~ 4’* “ T @5/8" x 140 mm (5 1/2") DE LONGUEUR,
y P q FILETES SUR 31,8 mm (1 1/4"), FOURNIS
nl_ @ (4) TROUS @175 ! ! s AVEC ECROUS, RONDELLES DE BLOCAGE
dol 4| ) ) () BRIDE DATTACHE ET RONDELLES STANDARD.
o
I «“ _ L ORIENTER LA TETE DU BOULON
+ e, g ~7 | PERCEMENT SUR FOT | | COTE PLAT SUR LA PARTIE
¢ MEMBRURE(DET(® BRIDE D'ATTACHE VOIR NOTE 1 COURBEE DE LA BRIDE
- INFERIEURE
@, 12
5 (6) RAIDISSEURS
COUPE A-A COUPE B-B COUPE C-C
BRIDE D'ATTACHE BRIDE D'ATTACHE NOTE lI;:_R”A\E'\CJ:'-rrI\C()ZEG-EI\TEE%/AIT_IIEE I;EZSO ?rRUCTURES PT1F-031
DIMENSIONS - BRIDE D'ATTACHE POUR POTENCE
7 y % 1. LE PERCEMENT SUR LE FUT EST AU NIVEAU DE LA BRIDE I I
RAIDISSEURS  (8)- Z /] ZONES 1ET 2 ZONE 3A ZONE 3 SUPERIEURE SEULEMENT, VOIR FEUILLET « STRUCTURES B1 . .
/] TYPE DE -
% 7 POTENCE ET F1 FUT EN ALUMINIUM ». | |
Z/; @ BP(SUP) BP(|NF) BP(SUP) BP(|NF) BP(SUP) BP(|NF) | |
_______ 4
4 4 PRC-2,0 178 203 178 229 178 229 | |
1% . .
(M ET( MEMBRURE § -| RAIDISSEURS % / 7 PRC-3,0 152 178 152 178 178 203 FVYVEYYRT PRENOM NOM
| [O1Q : XXXXXXX
7/ - > Z / 2 PRC-4,0 152 178 152 203 - - ARAAMM-JJ Statut | Par
% /] Mandataire
4 L
%/; » ” DIRECTION GENERALE
________ 2 / 10 DES STRUCTURES
PERCER (1) TROU % / 7 203 203 DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DE DRAINAGE 8 mn . % /; 165 | 191 DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
SOUS CHAQU U 5 /. / - ZONE A MEULER Sceau
7 VOIR COUPE C-C
30°
\ —~—
RAIDISSEURS DRAINAGE { | l
. /\ | 0 o 0
© [ap] © [ap]
N | : N
| e o-" i -" i PRENOM NOM, ing.
N O M E N C LAT U RE N Vérificateur
- % B\ 7
PIECES DESCRIPTION PRENOM NOM, ing.

MEMBRURE TUBULAIRE SUPERIEURE @ x e
VOIR TABLEAU - MEMBRURE TUBULAIRE

MEMBRURE TUBULAIRE INFERIEURE @, x e,
VOIR TABLEAU - MEMBRURE TUBULAIRE

(2) ENTRETOISES - PL 6,4 x 64
LA PIECE (4) N'EST PAS REQUISE POUR PRC-2,0

(2) ENTRETOISES -PL 6,4 x 75

(2) RAIDISSEURS - PL 6,4 x 150
SUR MEMBRURES SUPERIEURES ET INFERIEURES.

BRIDE D'ATTACHE - EXTRUSION TYPE 241

SOUDEE A LA MEMBRURE SUPERIEURE ET INFERIEURE.

BRIDE D'ATTACHE LIBRE - EXTRUSION TYPE 241-L
ATTACHEE AU NIVEAU DES MEMBRURES SUPERIEURE
ET INFERIEURE.

BRIDE D'ATTACHE LIBRE
EXTRUSION TYPE 241

BRIDE D'ATTACHE LIBRE
EXTRUSION TYPE 241-L

NOTES:

- MEMBRURES TUBULAIRES ET BRIDES D'ATTACHE : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6063-T6.
- ENTRETOISES ET RAIDISSEURS : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6061-T6.

- BOULONS: NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALVANISES.
- LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN

VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.2 DIVISION 1 OU 2. L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

- LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.2.

- LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

- LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER.

- LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT REPONDRE AUX EXIGENCES DE L'ARTICLE C.4 DE LA NORME CSA W59.2.

- UN TRAITEMENT THERMIQUE DOIT ETRE EXECUTE APRES LES TRAVAUX DE SOUDAGE. LE TRAITEMENT THERMIQUE DOIT PERMETTRE D'AUGMENTER LA

RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DE LA POTENCE EN PASSANT DE Fyw A 0,85 x Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT T6.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

Transports

Québec

Titre

ALUMINIUM

STRUCTURES F1 POTENCES
PRC-2,0 A 4,0 ET PDC-0,3
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