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TABLEAU DESCRIPTIF — STRUCTURES DE SIGNALISATION LATERALE
STRUCTURE PANNEAU GEOMETRIE ATTACHES
POTEAUX TRAVERSES L2X ANCRAGES
NUMERO DE | 7one | TypE LONGUEUR TOTALE (mm) L2X LONGUEUR s | cB | P NOM. | (o e i e i i oL >t 4 N sy | GLISSIERE | peyaRQUES
STRUCTURE SYSTEME |\omBRE|  PROFILE Ny -B. MASSIF : (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (©EG) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) A (mm)
TYPE IRy | LR, | LRs | LR, | LRs Leup (mm) (po) | (mm) | (mm)
) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (7) (7) (7) (7) (8) (9) (10) () | (12 | (3 (14) (15) (16) (17) (18) (19) (20) (21) (22) (23) (24) (25) (26) (27)
| SH | SH | S|.| | EH NOTES :
LR LR _ .
PANNEAU DE SIGNALISATION ey ! ! /Rs ! LRy ! —LRs LES NOMBRES ENTRE PARENTHESES RENVOIENT AUX NOTES SUIVANTES : PLAN TYPE REFERENCES
! 17 ! !
« \.T. \m 0‘ m T/ T/ 1 — NUMERO DE STRUCTURE ATTRIBUE AU SYSTEME DE GESTION DES STRUCTURES DE PTIL-010 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L1 — ALUMINIUM >
P N . 1
m ] SIGNALISATION (GSS—6029).
L_____ﬁjz ! - _ _
. | L3I 2 — ZONE 1. 2 3A OU 3 (VOR TOME I, CHAP. 6) PT1L—020 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2 — ACIER »
DE LA TRAVERSES L2X el H = === T 99 : HORS-ZONE.
PTIL—021 - -
CHAUSSEE S T ;\%: 3 _ TYPE DE STRUCTURE (VOIR TOME Ill, CHAP. ) - VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X — ACIER »
| . L1, L2 ET L4 : STRUCTURES DE SIGNALISATION LATERALE NE CEDANT PAS SOUS L'IMPACT. PTIL-022 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X — ACIER — BATI SUPERIEUR »
l L2X ET L4X : STRUCTURES DE SIGNALISATION LATERALE CEDANT SOUS LIMPACT.
‘ . L5 : STRUCTURE DE SIGNALISATION LATERALE INSTALLEE SUR UN OUVRAGE D’ART. PTIL—023 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X — ACIER — BATI SUPERIEUR »
LIGNE DE RIVE . | 2 ) 4 — TYPE DE SYSTEME CEDANT SOUS L'IMPACT S| REQUIS :
! N > BS : SYSTEME DE TYPE BREAK—SAFE HOMOLOGUE POUR L2X. PTIL—024 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X — SYSTEME TYPE "BREAK—SAFE” »
3 CS : CAISSON DE SECURITE HOMOLOGUE EN ALUMINIUM POUR L4X.
I L e e s | SR 5 — NOMBRE DE POTEAUX REQUIS. PT1L—040 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L4 — ALUMINIUM »
! ‘ Pt 6 — TYPE DE PROFILE :
| ACCOTEMENT | U SISPOSITIFS DE RUPTURE CIRCULAIRE EN ALUMINIUM POUR L1, L4 ET L4X : ¢ (DIAMETRE EN mm) x PTIL—041 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L4X — ALUMINIUM »
POUR LE TYPE L2X (EPAISSEUR DE LA PAROI EN mm) — (T = TRONCONIQUE OU C = CYLINDRIQUE). PTIL-050 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L5 — ALUMINIUM
MASSIF PROFILE EN I EN ACIER POUR L2 ET L2X : W (PROFONDEUR DE LA SECTION EN mm) x « - - >
(MASSE PAR METRE DE LONGUEUR EN kg/m). PT1L—090 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L1, L4 ET L4X — INSTALLATION D'UN PANNEAU DE SIGNALISATION »
7 — LONGUEUR TOTALE DU POTEAU :
ELEVATION LT, L4 ET L4X : DISTANCE ENTRE LE DESSOUS DE LA SEMELLE DANCRAGE ET LE HAUT DU POTEAU. PTIL-011 VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — INSTALLATION SUR ECROUS DE NIVELLEMENT »
L2 : DISTANCE ENTRE LE DESSOUS DE LA PLAQUE DE BASE ET LE HAUT DU POTEAU.
L2X : DISTANCE ENTRE LE DESSUS DU COUPLEUR ET LE HAUT DU POTEAU.
PTIL—012 - -
STRUCTURES DE TYPE L1 L2. L2X 8 = Lay = LONGUEUR DU BAT) SUPERIEUR D'UN POTEAU L2X MESUREE ENTRE LE JOINT A VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE L4X — CAISSONS DE SECURITE — ALUMINIUM »
= e e e e e e, Lo ARTICULATION ET LE DESSUS DU POTEAU.
9 — Ny = NOMBRE TOTAL DE TRAVERSES HORIZONTALES POUR L2X = TRAVERSES SUPERIEURE + SN TYPE — OCT 3031
Xp Lp o INTERMEDIAIRE(S) + INFERIEURE. DIR. GENERALE DES strucTures | PTIL—001
10— LONGUEUR DES TRAVERSES HORIZONTALES D’UNE STRUCTURE L2X. . .
¢ | — CALCUL D'UNE LONGUEUR DE TRAVERSE = (Lp — 400 mm)
DE LA e 11— @ = DIAMETRE DES TIGES D’ANCRAGE EN POUCES POUR STRUCTURES L1, L2, L4 ET L4X. : :
CHAUSSEE PANNEAU DE —~ | H , < TYPE : @ 1" POUR C.B. 241 mm, 279 mm ET 305 mm, @ 1 1/4” POUR C.B. 368 mm OU ! '
| SIGNALISATION i [] @ 11/2" POUR C.B. 457 mm. ' '
. . 12— C.B. = CERCLE DE BOULONNAGE : 241 mm, 279 mm, 305 mm, 368 mm OU 457 mm. ! !
13— P = PROJECTION HORS—MASSIF DES TIGES D’ANCRAGE. . .
LIGNE DE RIVE \u > | P1 = 90 (INSTALLATION SUR CAISSON). AABA-MM—JJ | ... o X
| > P2 = 150 (INSTALLATION SUR ECROUS DE NIVELLEMENT). ABAA—MM—J) | Statut . Por
——— 14— MASSIF DE FONDATION DE TYPE ML. Mandataire
. 15— NUM = NUMERO DE PANNEAU INDIQUE SUR LE DEVIS DE FABRICATION DU PANNEAU. DIRECTION GENERALE
ACCOTEMENT 16— Lp = LARGEUR DU PANNEAU : DE 2500 A 10 000, PAR INCREMENT DE 500 mm. DES STRUCTURES
i 17— Hp = HAUTEUR DU PANNEAU : DE 914 A 4879 PAR INCREMENT DE 305 mm. .
18— Yp = DEGAGEMENT VERTICAL DU PANNEAU MESURE ENTRE LE BAS DU PANNEAU ET D'ggg;fé\‘ug%:ég%TERggii'::“S'AQHgET
MASSIF SUPPORT CEDANT L'ELEVATION DE LA CHAUSSEE A LA LIGNE DE RIVE (VOIR DN—V—5-052).
glo%sE '[J'I“é'PACT 19— Xp = DEGAGEMENT HORIZONTAL DU PANNEAU MESURE ENTRE LA LIGNE DE RIVE ET LE BORD Sceau
ELEVATION q DU PANNEAU.
20— ® = ANGLE D'INSTALLATION DU PANNEAU PAR RAPPORT A L’AXE DE LA CHAUSSEE.
STRUCTURE DE TYPE L4 ET L4X 21— Y, = DISTANCE ENTRE LE BAS DU POTEAU ET LE BAS DU PANNEAU AU POTEAU LE PLUS LONG.
= — - 22— D, = DISTANCE ENTRE LE HAUT DU POTEAU ET LE HAUT DU PANNEAU.
23— Sy = ESPACEMENT C/C ENTRE DEUX POTEAUX SUCCESSIFS.
YA 24— E, = LONGUEUR DU PORTE—A—FAUX DU PANNEAU MESUREE ENTRE L’AXE D'UN POTEAU DE PRENOM NOM, ing.
Xp Lp RIVE ET LE BORD DU PANNEAU. Verificateur
25— N, = NOMBRE D’ATTACHES DU PANNEAU PAR POTEAU.
¢ | m m < 26— Sy = DISTANCE VERTICALE ENTRE LES ATTACHES. oo e e e e e T PRENOM NOM, ing.
CHAUSSEE PANNEAU DE | ) |e L2 : 305 mm C/C EN QUINCONCE. PRENOM NOM, tech.
| | SIGNALISATION I I L2X : 600 mm, 750 mm, 900 mm OU 1100 mm C/C.
| I I 27— INDIQUER LA NECESSITE D'UNE GLISSIERE DE SECURITE :
‘ REQ : GLISSIERE REQUISE SI LA STRUCTURE EST INSTALLEE A L'INTERIEUR DU DEGAGEMENT Transports
LIGNE DE RIVE —_ | > EXIST Ic-;ﬁlTsiRlSI?-EDEEleSATATﬁ:TE (FOURNIE PAR DAUTRES) QUébeC
| ~ : .
AUC : AUCUNE GLISSIERE REQUISE DANS LE CAS D'UNE STRUCTURE CEDANT SOUS
L'IMPACT OU D'UNE STRUCTURE INSTALLEE A UNE DISTANCE SUPERIEURE OU EGALE AU A
| ACCOTEMENT DEGAGEMENT LATERAL (VOIR TOME VII, CHAP. 2). Titre B
| iz NOTES GENERALES | SIGNALISATION LATERALE

ELEVATION

(2]

MUR EN RETOUR =T
D’UNE CULEE

UCTURE DE TYPE LS

— LES COTES SONT EN MILLIMETRES (S.I.C.).
— LES DESSINS NE SONT PAS A L’ECHELLE.
— LE DIAMETRE DES BOULONS EST EXPRIME EN POUCES.

— LES TRAVAUX DE CONSTRUCTION DOIVENT ETRE REALISES SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.

TABLEAUX

Numéro de plan
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Xp |
NOTES :
| |
LIGNE DE RIVE ~_| 1. SEMELLE A SOUDER SUR LE FOT. LE FOT DOIT ETRE EN ALLIAGE D’ALUMINIUM 6063—T4 AVANT LE
! SOUDAGE. LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT REPONDRE AUX EXIGENCES DE
_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ B _ _ L’ARTICLE 5.5 DE LA NORME CSA—W59.2.
L
| === | === ,
. 0 2. EXECUTER UN TRAITEMENT THERMIQUE APRES AVOIR SOUDE LA SEMELLE D’ANCRAGE. LE TRAITEMENT
THERMIQUE DOIT PERMETTRE D’AUGMENTER LA RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DU FOT EN
! ! PASSANT DE Fyw A 0,85Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT T6.
¢ | ACCOTEMENT |
DE LA | |
CHAUSSEE
VUE EN PLAN
Le
erol[] s ([l ws [[] ws []] s [[|ero
Lp/8 [ Le/4 [ Le/4 Le/4 ] Le/8
Il L 1] J
Le/6 || Lp/3 N /3 1] Le/6
COIFFE A
/5 3 L/5 /s PRESSION %
n
=) ! ! =) PANNEAU DE SIGNALISATION 3 8
| | AVEC BARRES EN « T » -
- — VOIR DESSINS NORMALISES 002 .
T 1 = H N f ET 003 DU TOME IIJ, = 1 POTEAU EN ALUMINIUM
I I CHAPITRE 6
= H I | ol 5 L D d T
N ! ! Il e o (mm) | (mm) | (mm)
2 = k-4 11 |—PANNEAU DE E 2le @
I L L I SIGNALISATION I E| < =) 152% 102 4,76
I = = I z =5
| 1 T < = 178 127 4,76
¢ GLISSIERE DE SECURITE = k40 _ o 203+ 152 6.35
DE LA S| REQUISE I I T =
CHAUSSEE o 254* 203 6,35
2 > JE doupb* T 305 254 0.9
l H | H H | |- 7’94
LIGNE DE RIVE—
Lo : S * LE POTEAU PEUT ETRE
8_ | ! w3 < TRONCONIQUE OU CYLINDRIQUE
8o
— a=Z
T o | -——POTEAU ol
¥ |F e | VOIR NOTES 1 ET 2 | =
. ACCOTEMENT B === = D
| -1 — —
| — I
. T | /A\ PARTIE CYLINDRIQUE—
T rg '
| ‘ | e Ny — \1\ 760 MIN. POUR D < 9203
! ' I ! o 900 MIN. POUR D = ¢254
I | I | I | |
I | I | I |
L__2 I | I | INSTALLATION SUR ECROUS
J‘ | | | | DE NIVELLEMENT, VOIR FEUILLET
MASSIF L2 L, - « SIGNALISATION LATERALE — DETAILS
S/ TYPES — INSTALLATION SUR ECROUS
MASSIF
DE NIVELLEMENT » PLAN TYPE — OCT. 2021 PTIL—010
DIR. GENERALE DES STRUCTURES ~
VUE EN ELEVATION VUE DE PROFIL
| |
| |
STRUCTURE TYPE L1 . .
| D | | |
| |
A TROUS OBLONGS
<1 (27 x M) l IPrénom Nom
| | AMA-MM—JY | ... 10IQ_: XXXXXXX
/' AAAA-MM—JJ | Statut | Par
T T Mandataire
DIMENSIONS REQUISES POUR L1 DIRECTION GENERALE
T (FOT) —f— i Af PANNEAUXLDE( n?rInG)NALISATION 250030001 3500 4000 145001 5000 5500 DES STRUCTURES
@ ©| — , P DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
VOIR DETAIL NOMBRE DE POTEAUX 2 2 22|33 ]| 3| 4] 3| 4 DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
. AGRANDI Sk (mm) 1500 | 1800 | 2100 | 2400 | 1333 | 1500 | 1667 | 1250 | 1833 | 1375 Sceau
! A a ) 1 4 Ex (mm) 500 | 600 | 700 | 800 | 667 | 750 | 833 | 625 | 917 | 688
g \ L =/
\_ U I/F 7 ‘
< 1 Luf | DIMENSIONS REQUISES POUR L1 (SUITE)
'_ .
PANNEAUX DE SIGNALISATION PRENOM_NOM, ing.
AUX COINS ET SUR LES COTES, NOMBRE DE POTEAUX 3| 4| 5| 3| 4|5 ]| 4|5 | 4|5 ]| 4|5 ]| 4|5 ] 5]5>5 5
VOIR DESSINS D'ATELIER AKRON (- -~ -~ -7 t~- - (- 1~> - (-1 1> -1t t- 4 -4 - t-1 = 1 | - PRENOM NOW, ing.
| Sy (mm) 2000 | 1500 | 1200 | 2166 | 1625 | 1300 | 1750 | 1400 | 1875 | 1500 | 2000 | 1600 | 2125 | 1700 [ 1800 | 1900 | 2000 T
N——1 COUPE A-A VUE EN PLAN Ey (mm) 1000 | 750 | 600 |1083 | 812 | 650 | 875 | 700 | 937 | 750 | 1000 | 800 |1062 | 850 | 900 | 950 | 1000 PRENOM. NOM, tech.
v LCHANFREIN 6x6 SEMELLE | POTEAU SEMELLE TROUS COLLET
2 POUR CB < 368 AKRON | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) — POTEAU : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6063—T6. QUEbeC
8 POUR CB = 457 6-1992 | 152 | 158 | 158 | 260 | 241 | 171 | 28x41 | 89 — SEMELLE D’ANCRAGE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 356.0—T6 (COULEE EN MOULE PERMANENT).
7-1992 | 178 | 18,3 | 18,3 | 287 | 279 | 198 | 28x41 | 86 — COIFFE A PRESSION : ALLIAGE D’ALUMINIUM 1100.
— LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR Titre
8-1992 | 203 | 19,0 | 19,1 | 305 | 305 | 216 | 28x41 | 89 .
DETAIL AGRANDI LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.2 DIVISION 1 OU 2. SIGNALISATION LATERALE
10-1992 | 254 | 31.8 | 17,5 | 329 | 368 | 260 | S4x54 | 124 L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. TYPE L1
AF—12 305 | 31,8 | 25,4 | 456 | 457 | 323 | 45x57 | 152 — LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.2. ALUMINIUM
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
— LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER. Numéro de plan X
SEMELLE D’ANCRAGE — PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ». SS—AAAA—N—DDDDDD

Identification de regroupement
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LGNE DE RIVE ATTACHE FRIABLE
~
! — — Ve ECROU DE BLOCAGE
_ _ _ _ _ _ - _ _ _ _ +° _ + PANNEAU DE | " Q¥L|-:8N|NSERT|ON EN
| ﬂ | =] smmusmoﬁl i
[ = —
| . / POTEAU
| I
¢ | ACCOTEMENT | | o RONDELLE
| |
CHDAl::UlggEE Le : il L y,
VUE EN PLAN | .
| Il é )
| Il
rh rh rh | I
i i N i ! I
Le/8 || Le/4 n Le/4 N Le/4 11 Le/8 | N
| ] - -
1 1 L | 0 @’\;
| 1
IL IL IL o BOULON MACHINE AVEC TETE RECTANGULAIRE
1 I I 83/8” x 64 mm (2 1/2") DE LONGUEUR
Lp/6 Ilhl Lp/3 ﬂil Lp/3 ﬂll Lp/6 EN ACIER INOXYDABLE 304
VUE EN PLAN
PANNEAU DE SIGNALISATION
AVEC BARRES EN « T »
VOIR DESSINS NORMALISES 002 s
Le/5 3 Lp/5 Lp/5 ET 003 DU TOME III
/ ! / / CHAPITRE 6 . (2) ATTACHES FRIABLES
. . = T —(2) ATTACHES /
I'l ‘_|_| i Il _ _ \/\
T e M P
o TR VOIR DETAIL 1 3 B
. e, N _ _ q
T TRK i 1" |—— PANNEAU DE =
T 0o SIGNALISATION
o AT &
el TR @ SENS DE LA -—— POTEAU
) | 0,98 CIRCULATION
: <z
¢ ! SENS DE LA Eog
DE LA - naE
GLISSIERE DE SECURITE En SH En CIRCULATION W3
CHAUSSEE Sl REQUISE | Q0 PANNEAU DE—-
Le | E© SIGNALISATION
' |
LIGNE DE RIVE— , )
< - - [
0 VA
—_— T I rl)
T T =TT ' POTEAU N VUE EN PROFIL
[ ACCOTEMENT T S— (2) ATTACHES
—\— -
B DETAIL 1
INSTALLATION SUR ECROUS DE NIVELLEMENT,
TYPE VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE —
W DETAILS TYPES — INSTALLATION SUR
TYPE>W177 fw ECROUS DE NIVELLEMENT »
0
# | MASSIF L
PLAN TYPE — OCT. 2021
Q ,/  RAIDISSEUR 16 DIR. GENERALE DES STRUCTUREs | P 11L—020
S 7 ’ VUE EN ELEVATION VUE EN PROFIL “ " . .
2 ? _ _—t ]!
o 4] l . . - I B ! '
ol & J _—F =-;/,___.__,__,.__,__,_.,,.___.,,__.__,.__,.__,.__,.__,,__,,__.__..,,2=_ — ﬁg 8 o ' m : 3 s ] ]
é é Q __L J\ | f
N g g o STRUCTURE TYPE L2 ' ‘ | |
N~ I f 62 ] ]
> 120 POTEAU 120
© I ! | | ' | |
AAMA-MM—dJ | ... 016+ 000K
PLAN AAAA—MM—JJ | Statut | Par
| Mandataire
64 6,35 DIRECTION GENERALE
G/2 G/2 51 DES STRUCTURES
| 9,53 0 \ DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
G ‘ " k DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
c T Sceau
. (AR = j
. PROFIL
83/8"-16 NC N
VUE EN PLAN / T”'Y%— ~— Sjor ATTACHE EN ALUMINIUM DE TYPE
W = 8 mm MIN. « VULCAN SIGNS VS—101 »
BOULON MACHINE ATTACHE FRIABLE PRENOM NOW, g
—— — — = — — Vérificateur
POTEAU
_______ PRENOM NOM, ing.
SENS DE LA \ 4 oRoFILE pu | DMENSIONS DE LA PLAQUE DE BASE (mm) TIGE o T—— 9
CIRCULATION 12 1] RAIDISSEUR TYPE REQUIS SAUF OTEAU D’ANCRAGE ap K .
' POUR LES POTEAUX W150x22 B4 G D G Gy T1 @ (po) NOTES - PRENOM NOM, tech.
W150x22 390 | 390 | 44 | 260 | 260 | 25 11/4”
CHANFREIN " — ACIER DE CONSTRUCTION : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W OU 350W.
W200x27 430 | 480 | 50 | 350 | 300 | 30 11/2
o 15 X 15 X / — TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LA NORME ASTM A123. Transports
” N  PLAQUE DE BASE W200x3T — LA GALVANISATION DOIT ETRE CONFORME A LA CLASSE D’EPAISSEUR MINIMUM SUIVANTE : QUébeC
| W200x36 430 | 330 50 400 | 300 30 11/2” CLASSE 100 POUR LES PLAQUES DE BASE, LES RAIDISSEURS ET LES POTEAUX PROFILES EN W.
G — W200x42 — BOULONS, ECROUS ET RONDELLES : NORME ASTM F593 ET F594 EN ACIER INOXYDABLE DE LA SERIE 300. A
T — LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR Titre .
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2. SIGNALIS?%%N LZLATERALE
L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. ACIER
VUE EN PROFIL — LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. Numéro de plan
PLAQUE DE BASE — LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D'ATELIER. SS—AAAA—-N-DDDDDD
— PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ». dentification de regroupement
FORMAT ISO A1 T T T T ‘ T
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BATI SUPERIEUR
VOIR DETAILS AU FEUILLET
« SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X

ACIER — BATI SUPERIEUR »

Lsup

2100 MIN.

Xp
LIGNE DE RIVE
[ N —|- —|-
| | | |
e - ——_- —Qi&i—m- -til
. i - | [ || ﬂfu
I ﬂ Vamp— p— py p—
¢ | ACCOTEMENT |
DE LA ! !
CHAUSSEE
VUE EN PLAN
Le
i i i
Eq 11 SH I SH 1l 1 En
14 1 1
I I 1
EH | | | SH | | | SH | | |
ji Ll d
E S E PANNEAU DE SIGNALISATION
H H H AVEC BARRES EN « T »
VOIR DESSINS NORMALISES 002
ET 003 DU TOME III,
CHAPITRE 6
&EZZZZQEZZZZEE
1T I et
o I (W
i ! I | PANNEAU DE SENS DE LA
INE I TRl CIRCULATION
e mE====aE===F®@ SIGNALISATION
o I (W
INY I TRl
¢ INY I TRl
| 1 X
DE LA %Iu""'ﬂ'""ﬁ%
CHAUSSEE | qd
[
En i SH En
[
LIGNE DE RIVE— Lp |
I -
>
—-—POTEAU
ACCOTEMENT

IDENTIFICATION DES ELEMENTS
PROFILE DU (mdm) SYSTEME | TYPE (me)
WI50 x 22 152 BS B525 355
W200 x 27 207 BS B525 410
W200 x 31 210 BS B525 M3
W250 x 33 258 BS B650 461
W310 x 39 310 BS B650 513
W360 x 45 352 BS B650 555

LE POTEAU INFERIEUR ET LE POTEAU SUPERIEUR DOIVENT ETRE
FABRIQUES AVEC LE MEME PROFILE.

BS = SYSTEME AVEC BASE ET JOINT A ARTICULATION DE

TYPE « BREAK—SAFE ».

G = DISTANCE ENTRE LES COUPLEURS
(VOIR DETAIL 1, AU FEUILLET SYSTEME TYPE « BREAK—SAFE »
COUPLEURS FRAGILISES)

TABLEAU 1

VUE EN ELEVATION

MASSI

[N

-

L-=---—"1T

UCTURE TYPE L2X

125

—

~——— POTEAU SUPERIEUR

VOIR DETAIL 2 AU FEUILLET
« SIGNALISATION LATERALE — TYPE

L2X — SYSTEME BS »

d

/:
MASSIF !

VUE EN PROFIL

AN

——— POTEAU INFERIEUR

\SYSTEME BS — JOINT A ARTICULATION

LR

i —

|

|

|

|
|
|
|

d

SYSTEME BS — COUPLEURS FRAGILISES

VOIR DETAIL 1 AU FEUILLET

« SIGNALISATION LATERALE — TYPE
L2X — SYSTEME BS »

PLAN TYPE — OCT. 2021

DIR. GENERALE DES sTRUCTURes | P T1L—021

! I

! I

! I

! I

L I

L I
MMM - L0 o000

Statut Par

AAAA—-MM—-JJ |

Mandataire

DIRECTION GENERALE

DES STRUCTURES

DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION

DIMENSIONS NORMALISEES — STRUCTURE L2X

PANNEAUX LEE(,,?,'SNAL'SA“ON 3000 | 3500 | 4000 | 4500 | 5000 | 5500 | 6000 | 7000 | 8000 | 9000 | 10 000 | >11 000
NOMBRE DE POTEAUX 2 2 2 2 3 3 3 3 4 4 4
Sy (mm) 2400 | 2400 | 3000 | 3000 | 2400 | 2400 | 2400 | 3000 | 2400 | 2400 | 3000 nggg?ﬂg”
Ey (mm) 300 | 550 | 500 | 750 | 100 | 350 | 600 | 500 | 400 | 900 | 500

Sceau

PRENOM NOM, ing.

Vérificateur

PRENOM NOM, ing.

NOTES :

— ACIER DE CONSTRUCTION :

— LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.1 DIVISION 1 OU 2.

NORME CSA G40.21 NUANCE 300W OU 350W.
— TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES SELON LA NORME ASTM A123.
— LA GALVANISATION DOIT ETRE CONFORME A LA CLASSE D’EPAISSEUR MINIMUM SUIVANTE :

CLASSE 100 POUR LES POTEAUX PROFILES EN W.

L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.
— LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA-W59.
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
— LES NUMEROS DE PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER.
— PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ».
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9 &% P6-2 6 1829 464
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10 3048 2800
A AQHE FRIABLE P10—4 4 750 315 483
TRAVERSE SUPERIEURE TRAVERSE INFERIEURE P11—4 T 3353 188
ET INTERMEDIAIRE TRAVERSE S75 x 8 3400 4 900 465
P12—4 12 3658 493
L
P (4) TROUS 15 >13 >3962 CONCEPTION SPECIALE
~ (4) BOULONS #1/2"—13 NC x 45 mm
VUE EN PLAN DU BATI S_UPER|EUR AXE DE BOULONNAGE — (1°3/4”) DE LONGUEUR, FOURNIS AVEC
| s ECROUS ET RONDELLES REGULIERES
BARRE EN « T »
_\" TROU 925 LARGEUR DE | | oNGUEUR POSITIONS BARRE EN ¢ T »
| | [ PANNEAU OF
T o7 ] TRAVERSE
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BARRE EN « T » 2 PANNEAU DE o al ©
2 ° SIGNALISATION LS | = (mm) (mm) (mm) | (mm) (-) (mm)
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| h
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- »—g o R T CIRCULATION L @l @F 4000 3400 400 100 3 1600
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i .8 ECROUS ET RONDELLES REGULIERES 7000 6400 400 100 4 2067
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>
wn |
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| 1
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I
_ —r i —
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o ° TYPE L2X — SYSTEME BS » | DIRECTION GENERALE
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l /BARRE EN « T »
¢
PANNEAU DE ; d ; 7 i /POTEAU SUPERIEUR
SIGNALISATION , ,
~ ! l‘n ! PANNEAU DE — 9,53 ;
> , i N > SIGNALISATION . |
[ M NS A MASSIF
o 0
:‘: =% o N /
)] 00 h 287+ 0.1 Vo) SENS DE LA |
To) | <+ | O e} - : 2 N
S @l i Ié N S Hin i CIRCULATION
R R HiE I =) @ | .
* _BI " N HIR l R —© ©
° o AT T 9= | S o] N 76 (B525)
I (8) TROUS 921 - 4/2 [~ 102 (B650) !
CHARNIERE AISI 4130 GALVANISEE :.: ‘9 BOULONS #3/4"—10 NC TYPE <
« BREAK SAFE » TYPE (B525) R S " (1"3/47) LG, — TYPE (B525) CALE REQUISE LORSQUE Q
AVEC TROU ¢12,7 AU CENTRE X 4% mm W L'ECART ENTRE LES
il 38
OU TYPE (B650) SANS TROU e e :\2:70 i O(S;Q ??(lj-ﬁbEILgPEE(B&F) ET (B650) SEMELLES EXCEDE 1,27 mm TROU 825 \
/ :" HELICOIDALES | POTEAU INFERIEUR
G
POTEAU INFERIEUR T (VOIR TABLEAU 1)
VUE EN ELEVATION VUE EN PROFIL VUE EN PLAN
DETAIL 2 — SYSTEME TYPE « BREAK—SAFE » — JOINT A ARTICULATION
(4) GAINES D’INSERTION POUR MODELE B525 OU B650
VOIR TABLEAU 1* AU FEUILLET
¢ « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X — ACIER »
|
CALE (S| REQUISE) “1
mm |
POTEAU INFERIEUR . I I
q (4) TROUS #14,3 — TYPE (B525) z 1 ! 1
#1/2"=13 NC x 32 mm (1 1/4") LG. i ot MASSIF
, NORME ASTM A307 GALV. %
CORNIERE D’APPUI, TYPE (B525) OU 3 I I /
134 (B525) \ — — POTEAU INFERIEUR (8650), ALUMINUM 606116 A ET RONDELLES HELICOIDALES :,,,,: | :,,,,:
165 (8650) || ! —47.6 (1.7/8") (4) TROUS 217,5 — TYPE (650) B! B!
_|<_H_’| {.\ ” ”
57 (21747~ U1 (12) TROUS 0183 — TrPE (B529) (4) BOULONS SPECIAL 25 CoRVE s Ases aaly /e |
u™~1| BOULONS 81/2"—13 NC x LG VAR. (64,70,76), = ™ _fE 3 ~
@ T &.} AVEC ECROUS ET RONDELLES HELICOIDALES « BREAK—SAFE > - , ;@ ET RONDELLES HELICOIDALES
S| ¥ e = -
= (12) TROUS #17,5 — TYPE (650) | EXCENTRICITE SELON LE TYPE VUE EN PROFIL
_| H ’_ BOULONS ¢5/8 —11 NC x LG VAR. (70,76,83), COUPLEUR FRAG”JSE @, 4@ 1 )
ECROUS ET RONDELLES HELICOI DE CORNIERE D'APPUI
N (Y HELICOIDALES AMS 6378D N
T CALE (S| REQUISE |
o ( ) 9
_ (4) GAINES D’INSERTION FILETEES P—OSITION DES GAINES D INS—ERS_ION
=4 ==V 4 . .
IES 1ED MODELE B525 OU B650 SYSTEME TYPE « BREAK—SAFE »
IF31 IF =|: 81"—8 NC EN ACIER INOX. 304, - . - B .
. :' - Al :l, a4 TIGES AISI 1038 ET
a ENROULEMENTS AIS| 1008 e
K 4 <. - .
a :: ::q :: :: 4 DIR. GENERALE DES STRUCTUREs | P 11L—024
ST T L I I
T L | !
. | |
G (VOIR TABLEAU 1%) ' '
POUR CORNIERE D’APPUI DE TYPE 1 ' '
| |
AAA-MM—JJ | ... 016+ 000K
VUE EN ELEVATION VUE EN PROFIL Statut Par

ETAIL 1 —

SYSTEME TYPE ¢« BREAK—SAFE » — COUPLEURS FRAGILISES

* LE TABLEAU 1 EST PRESENTE AU FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TYPE L2X — ACIER »

NOTES :

— TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES.

— SPECIFICATIONS DE LA QUINCAILLERIE DU JOINT D’ARTICULATION :
BOULON : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALV.
ECROU : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV.

RONDELLE HELICOIDALE : NORME ASME B18.21.1 SAE J403 1055-1065, GALV.

— SPECIFICATIONS DE LA QUINCAILLERIE DES COUPLEURS ET CORNIERE D'APPUI :
BOULON : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALV. (S.I.C)

ECROU : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV.

RONDELLE HELICOIDALE : NORME ASME B18.21.1 SAE J403 1055-1065, GALV.

— SPECIFICATION DE LA QUINCAILLERIE DES COUPLEURS :
BOULON SPECIAL : NORME ASTM A449, GALV.

— L’INSTALLATION DU SYSTEME « BREAK—SAFE » DOIT ETRE REALISEE SELON LES RECOMMANDATIONS

DU FABRICANT ET A L'AIDE DES ELEMENTS DE QUINCAILLERIE FOURNIS AVEC LE SYSTEME « BREAK—SAFE »

SEULEMENT.

— CALES EN ACIER GALVANISE A LA BASE DES POTEAUX : MINIMISER LE NOMBRE DE CALES
(MAX. 2 CALES PAR COUPLEUR; MAX. 3 CALES POUR TOUTE PAIRE DE COUPLEURS).
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NOTES :

1. SEMELLE A SOUDER SUR LE FOT. LE FOT DOIT ETRE EN ALLIAGE D’ALUMINIUM 6063—T4 AVANT LE
| | SOUDAGE. LE NETTOYAGE DES SURFACES AVANT LE SOUDAGE DOIT REPONDRE AUX EXIGENCES DE
LIGNE DE RIVE\ )
L'ARTICLE 5.5 DE LA NORME CSA—W59.2.

! - - - - - - - - - - - - - N 2. EXECUTER UN TRAITEMENT THERMIQUE APRES AVOIR SOUDE LA SEMELLE D’ANCRAGE. LE TRAITEMENT
j ' = ' THERMIQUE DOIT PERMETTRE D’AUGMENTER LA RESISTANCE DU MATERIAU DE BASE DU FOT EN

PASSANT DE Fyw A 0,85Fy. LE MATERIAU DOIT ALORS ETRE EN ETAT T6.

' ACCOTEMENT '
¢
DE LA
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VUE EN PLAN
COIFFE A
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P
Lp o) =
=) PANNEAU DE SIGNALISATION B 38
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I I CHAPITRE 6 !
TR = BT : ol 5 u D d T
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- == [
- 1 Il |~—PANNEAU DE T =l < = 203 | 152 | 6,35
I H 1 SIGNALISATION i E|Z z
I I 1] > 6,35
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I I - = ’
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—— — ' | =
B ey B P Ay D
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— | |— e
ACCOTEMENT . = = )
| -
: L T i 760 MIN. POUR D = 203
L Lol 900 MIN. POUR D = 9254
| | |
| : | | | INSTALLATION SUR ECROUS
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------------ DETAILS TYPES — INSTALLATION
j j SUR ECROUS DE NIVELLEMENT »
MASSIF MASSIF
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PLAN TYPE — OCT. 2021
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| |
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2 POUR CB < 368 SEMELLE [POTEAU SEMELLE TROUS COLLET — POTEAU : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6063—T6. Quebec
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5-10 | 252 | 318 [ 318 | 356 | 368 | 260 | 3ad6 | 111 LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.2 DIVISION 1 OU 2. SIGNALISATION LATERALE
i i L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. TYPE L4
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— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
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PRENOM NOM, ing.
\ I//I I/ / ‘ Vérificateur
< 1 o L
- PRENOM NOM, ing.
M EVIDEMENT NON—MONTRE Equipe technique
AUX COINS ET SUR LES COTES, PRENOM NOW, tech.
VOIR DESSINS D’ATELIER AKRON
L COUPE A-A VUE EN PLAN
NOTES : Transports
— Québec
— POTEAU : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6063—TS6.
_ SEMELLE | POTEAU SEMELLE TROUS COLLET
T e 5 T T 5 o s T T — SEMELLE D’ANCRAGE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 356.0—T6 (COULEE EN MOULE PERMANENT).
AKRON | mmy | ) | ) | cmm) | cmemy | o) | Gy | (mm) — COIFFE A PRESSION : ALLIAGE D'ALUMINIUM 1100. :
2 POUR CB < 368 — LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR Titre i
8-1992 | 203 191 ] 19,1 | 305 | 305 | 216 | 28x41 | 89 LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.2 DIVISION 1 OU 2. SIGNALISATION LATERALE
AB—10 254 31,8 | 31,8 | 356 | 368 | 260 | 34x46 | 111 L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB. TYPE L4X
— LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.2. ALUMINIUM
DETAIL AGRANDI — LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG.
— LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER. Numéro de plan X

SEMELLE D’ANCRAGE

— PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ».
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PLAQUE D’ANCRAGE . 19 ZONE FILETEE | 51
S, 19x250x250 - (4) TROUS 625 ~ TYPE 44
FILETS 13N.C.—2A
LONGERON D’ALUMINIUM ] —
1278 x 4,76 mm\ - COUPE B-B
32"' 4' A - LM '~< E v ; ~'<"A ,"4'4'.: : . e | s A j:' - _0:
A""f‘ Lo, e PO o s | N ooé ) o glE =
. B | Coe e o e T Al l M S 9 I PG
a a - [4A :1.4 o q; . .4. . 'q . 4 " .45 ay i LY 8 ; 44
) : ' V) . A :,.q . ..Ag 4 . ﬂid. qA . ¥ ___L E __
. ! — Y o ' — TROUS 914
! | - N / BOULON EN « U » 81/2 6“7_@/ - e .
2 | =z A / N ECROU |
o oa S LONGERON D’ALUMINIUM <J
I =z & I CHANFREIN 7x7 RONDELLE 1
| | 1278 x 4,76 mm HELICODIALE +— -
B Téﬂr ““““““ )Gl T\‘ |
| \ | DETAIL AGRANDI VUE A-A BOULON EN « U » sl g 5 | B o
% , 38y | By |2
POUR REMPLACER LA PLAQUE D ANCRAGE, UNE PREVOIR EGALEMENT LES (4) TROUS :
BARRE EN « T » \ SEMELLE D’ANCRAGE EN ALLIAGE D’ALUMINIUM DE ¢25 POUR LA PLAQUE DE NEOPRENE H _
PANNEAU DE 356.0—-T6 COULEE EN MOULE PERMANENT EST |
300 300 SIGNALISATION PERMISE | ©
I A
CORNIERE L76x76x6,35 2 ® |
450 450 1 '
TROUS ¢14 —
Le
CORNIERE L76x76x6,35
VUE EN PLAN
380
(4) TROUS #14 DANS LA BARRE EN < T »
(4) BOULONS #1/2"—13 NC x 45 mm ,
(1 3/4") DE LONGUEUR, FOURNIS AVEC PLAQUE D ANCRAGE
ECROUS ET RONDELLES REGULIERES VOIR DETAIL AGRANDI
PLAQUE DE NEOPRENE
PANNEAU DE 250x250%x3
SIGNALISATION
| A Adq A
o Do A
m|
|
| LP |
SYSTEME D’ANCRAGE HILTI HAS—B—105 (NORME ASTM F1554, NUANCE 105)
AVEC ADHESIF HIT—HY—200 SAN TYPE — OCT. 2021
o TIGE 83/4” x 254 mm (10”) MIN. DE LONGUEUR, GALV. DIR. GENERALE DES STRUCTURES PT1L-050
Xp T PROFONDEUR MINIMALE DANS LE BETON DE 200mm (8”)
AVEC (2) RONDELLES ET (1) ECROU I I
(TYPIQUE) | |
A VALIDER PAR L’INGENIEUR EN STRUCTURE . .
PANNEAU DE ' '
SIGNALISATION LONGERON D’ALUMINIUM L L
| |
DEQLA N MAA-MM—JJ | ... 101G+ 00000
CHAUSSEE > 8 AAAA—-MM—JJ | Statut | Par
™M Mandataire
LIGNE DE RIVE DIRECTION GENERALE
| DES STRUCTURES
DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
— (2) BOULONS EN « U » 81/2” DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
! BARRES EN « T » EN ACIER INOXYDABLE 304 S
VOIR DESSINS ceau
NORMALISES 002
ACCOTEMENT _| ET 003 DU TOME IIL
CHAPITRE 6 (2) CORNIERES L76x76x6,35
VUE EN ELEVATION VUE DE PROFIL
PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
STRUCTURE TYPE LS T PRENOM NOM, ing.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

NOTES :
— MEMBRURE TUBULAIRE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6061—T6.

— PLAQUE ET CORNIERE : ALLIAGE D’ALUMINIUM 6061—T6. Transports

— BOULON : NORME ASTM F3125 GRADE A325 TYPE 1, GALV. (S.LC.). u P
— ECROU : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV. Q b e § oo
— RONDELLE REGULIERE : NORME ASTM F436, TYPE 1, GALV. e ec’ E3ES

— BOULON EN « U » EN ACIER INOXYDABLE : NORME ASTM F593, ALLIAGE TYPE 304 OU 316.

— ECROU : NORME ASTM F594 EN ACIER INOXYDABLE DE LA SERIE 300. Titre ]
— RONDELLE HELICOIDALE : NORME ASME B18.21.1 EN ACIER INOXYDABLE DE LA SERIE 300. SIGNALISATION LATERALE
— LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES APPROUVEES PAR TYPE L5
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) EN VERTU DES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W47.2 DIVISION 1 OU 2. ALUMINIUM
L’ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.
— LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA—W59.2. Numéro de plan X
— LE CONTROLE DES SOUDURES DOIT ETRE REALISE SELON LES SPECIFICATIONS DU CCDG. SS—AAAA—N—DDDDDD
— LES NUMEROS DES PROCEDURES DE SOUDAGE DOIVENT ETRE INDIQUES SUR LES PLANS D’ATELIER. il
— PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ». |dentification de regroupement
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PANNEAU DE

SIGNALI

BOULON—CROCHET, ECROU /\

ET RONDELLE HELICOIDALE.
LE CROCHET DOIT ETRE
INSTALLE VERS LE HAUT

SATI ON\

\ POTEAU

BRIDE D’ATTACHE EN ALUMINIUM

\ BRIDE D’ATTACHE

EN ALUMINIUM

BOULON—CROCHET, ECROU /\

ET RONDELLE HELICOIDALE.
LE CROCHET DOIT ETRE
INSTALLE VERS LE HAUT

PANNEAU DE
SIGNALISATION\

TYPE DE 4 BOULON—CROCHET
STRUCTURE | (mm) (hﬁﬁ) (Eﬁﬁ)
102 178 102
127 203 102
L1 152 203 102
203 254 133
254 305 165
152 203 102
L4 203 254 133
254 305 165
152 203 102
L4X 203 254 133
254 305 165

LY/

BOULON—CROCHET, ECROU
ET RONDELLE HELICOIDALE.
LE CROCHET DOIT ETRE
INSTALLE VERS LE HAUT

BRIDE D’ATTACHE EN
ACIER GALVANISE

\ POTEAU

PANNEAU DE /

SIGNALISATION

BRIDE D'ATTACHE EN ACIER GALVANISE

INSTALLATION D'UN PANNEAU DE SIGNALISATION

33 73
81 121
163 19 203 19
201 241
PLAN PLAN
s 3
¢13xi”: 1 | ¢13xi” : ——
II| | | (N < D |1 | | |1 <
i ooy
' ‘l | o 1
' | : | | :
VUE EN ELEVATION VUE EN ELEVATION
(d = 102 mm) (d = 127 OU 152 mm)
BRIDE D’A ACHE BRIDE D’A ACHE
EXTRUSION TYPE 201 EXTRUSION TYPE 241-L
ALUMINIUM ALUMINIUM

330

PLAN

}&l

64

VUE EN ELEVATION
(d = 203 OU 254 mm)

BRIDE D'ATTACHE

EXTRUSION TYPE 330
ALUMINIUM

oL~ Tl

VUE EN ELEVATION

(d = 203 OU 254 mm)

BRIDE D’ATTACHE
ACIER GALVANISE

NOTES :

ATTACHES EN ACIER : CSA G40,20/G40.21. NUANCE 300W, GALVANISE.

ATTACHES EN ALUMINIUM : ALLIAGE D'ALUMINIUM 6063—T6.

BOULON CROCHET : ACIER ASTM A307 GRADE A, GALVW.

RONDELLE HELICOIDALE : NORME ASME B18.21.1 SAE J403 1055-1065, GALV.

ECROU : NORME ASTM A563 GRADE DH, GALV.

PARAMETRES ET ELEVATIONS, VOIR FEUILLET « SIGNALISATION LATERALE — TABLEAUX ».
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‘ FB¢

BOULON—CROCHET

VUE DE PROFIL

BOULON—CROCHET
87/16"—14NC—2A

BRIDE D’ATTACHE
EN ALUMINIUM

POTEAU
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Sceau

PRENOM NOM, ing.

Vérificateur

PRENOM NOM, ing.

Equipe technique

PRENOM NOM, tech.

Transports

Québec

Titre

SIGNALISATION LATERALE
TYPE L1, L4 ET L4X — INSTALLATION
D'UN PANNEAU DE SIGNALISATION

Numéro de plan
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