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ACIER ALUMINIUM
DETAIL D'INSTALLATION - STRUCTURE TYPE E1 ET F1
‘ DIMENSIONS ,
PIECE NOMBRE MATERIAU
C.B. =305 C.B. =368 C.B. =457
TIGE . . . VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION »
D'ANCRAGE 4 a1 @111 @1 112 OU « MASSIF D'ANCRAGE »
ECROU ET ACIER : NORME ASTM A563 GRADE DH,
z n n n GALV'
ECROU DE 8 o1 @11/ @112 ECROU HEXAGONAL A
NIVELLEMENT RESISTANCE SUPERIEURE.
ACIER : NORME CSA G40.21
NUANCE 350W, GALV.
RONDELLE 8 64 D.E.x27 D.l.x12,7 | 64 D.E.x33 D.L.x 12,7 | 76 D.E. x40 D.l. x 12,7 OU NORME ASTM Ao72
NUANCE 345 (50 ksi), GALV.
R,
RAYON EXT.
SEMELLE
DIMENSIONS
SEMELLE D'ANCRAGE PROTECTEUR
ANTI-RONGEUR PLAQUE PERFOREE —
EN ACIER INOXYDABLE
ALUMINIUM | ACIER 2,7 mm (12 ga.)
C.B. He Ep %o
(mm) R, R, (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) %
305 50 50 54 12 9,5
368 30 50 68 15 @11
457 60 50 76 15 311
— ZONE PLIEE DES
PLAQUES AU NIVEAU TROUS @ 30 + 5 mm
DES ATTACHES DU COIN PLIE
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VUE EN PLAN
SERRAGE DES ECROUS
TROUS —
06,4 TYPE -
11 26
1.0 15
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AUCUN TROU @6 4 /

A MOINS DE 25 mm

POUR LES DIMENSIONS DE LA SEMELLE D'ANCRAGE, VOIR FEUILLETS
« STRUCTURES B1 ET E1 FUT EN (ACIER OU ALUMINIUM) »
« STRUCTURES B1 ET F1 FUT EN (ACIER OU ALUMINIUM) »

— TIGE D'ANCRAGE

ECROUS ET
RONDELLES

FUT

— SEMELLE D'ANCRAGE

(4) BOULONS EN ACIER INOXYDABLE (TYPE 304 OU 316) AVEC ECROUS ET RONDELLES EN INOX.
@5/16" x 25 mm AYANT 18 FILETS AU POUCE (CB = 305)
@3/8" x 25 mm AYANT 16 FILETS AU POUCE (CB = 368, 457)

INSTALLATION D'UNE STRUCTURE SUR ECROUS DE NIVELLEMENT

NOUVEAU MASSIF

- AU MOMENT DE L'INSTALLATION D'UN NOUVEAU MASSIF DE
FONDATION, NE PAS BROSSER NI LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE.
- SILA STRUCTURE EST INSTALLEE DANS UNE PHASE
SUBSEQUENTE DE TRAVAUX :
- UTILISER UNE BROSSE D'ACIER MANUELLE OU ROTATIVE POUR
BROSSER LES TIGES D'ANCRAGE AFIN D'ENLEVER LA SALETE ET
LA CORROSION DE SURFACE NON ADHERENTE;
- LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE AVEC UNE HUILE MINERALE.

REMPLACEMENT D'UNE STRUCTURE EXISTANTE

- ENLEVER AU JET D'EAU HAUTE PRESSION LES ACCUMULATIONS

DE DEBRIS OU TOUTES AUTRES SALETES SUR LES TIGES
D'ANCRAGE ET LE MASSIF EXISTANT. AUCUN NETTOYAGE AU JET D'EAU

HAUTE PRESSION NE DOIT ETRE FAIT SUR LES EQUIPEMENTS
ELECTROTECHNIQUES (CABLES ET CONDUITS ELECTRIQUES). L'EAU

UTILISEE POUR LE NETTOYAGE DOIT ETRE CLAIRE ET EXEMPTE DE
SUBSTANCES NUISIBLES.

- INSPECTER LES ELEMENTS D'ANCRAGE ET LE MASSIF.
- LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE AVEC UNE HUILE MINERALE.

SERRAGE DES ECROUS

- INSTALLER LES ECROUS DE NIVELLEMENT A LA HAUTEUR

REQUISE. UTILISER DES ECROUS NEUFS GALVANISES.
LA DISTANCE ENTRE LE DESSUS DU MASSIF ET LE
DESSOUS DE LA SEMELLE D'ANCRAGE NE DOIT PAS

EXCEDER LA VALEUR INDIQUEE AU DETAIL D'INSTALLATION.
- INSTALLER UNE PLAQUE TEMPORAIRE, SERVANT A METTRE
LES ECROUS AU NIVEAU.
- ENLEVER LA PLAQUE TEMPORAIRE ET METTRE LE FUT EN PLACE.
- POSER ET SERRER A BLOC LES ECROUS SUPERIEURS EN
SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA CI-CONTRE. LE SERRAGE
A BLOC EQUIVAUT A UN SERRAGE D'UNE SEULE MAIN.
- SERRER A BLOC LES ECROUS DE NIVELLEMENT.
- LE SERRAGE MANUEL NECESSITE UNE CLE OUVERTE POUR LES
ECROUS DE NIVELLEMENT ET UNE CLE FERMEE POUR LES ECROUS
SUPERIEURS.

- MARQUER UNE ARETE DE TOUS LES ECROUS SUPERIEURS,
AINSI QUE LE DESSUS DE LA SEMELLE, AVANT DE

REALISER LE SERRAGE FINAL PAR LA METHODE DU TOUR

DE L'ECROU.
- POUR LE SERRAGE FINAL, EFFECTUER 1/4 DE TOUR

D'ECROU, AVEC UNE TOLERANCE DE 0° A +20°.
POUR CE FAIRE, REALISER LE SERRAGE EN 2 ETAPES, EN

SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA. DANS UN PREMIER
TEMPS, FAIRE 1/8 DE TOUR SUR L'ENSEMBLE DES

ECROUS, SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA ET REPETER
L'OPERATION UNE SECONDE FOIS.

- LE SERRAGE FINAL NECESSITE UN TUYAU D'AU MOINS 2 METRES
DE LONGUEUR PERMETTANT LE PASSAGE DES CLES, D'UNE
DOUILLE LONGUE ET D'UN CLIQUET. IL PEUT ETRE REALISE AVEC UNE
CLE HYDRAULIQUE OU TOUT AUTRE EQUIPEMENT
CONVENABLE, A CONDITION D'EFFECTUER LE MARQUAGE AU
PREALABLE ET DE RESPECTER LA FRACTION DU TOUR DE
L'ECROU SPECIFIEE.

- APRES LE SERRAGE, L'EXTREMITE FILETEE DES TIGES
D'ANCRAGE DOIT EXCEDER L'ECROU D'AU MOINS 3 mm.
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DETAIL D'ASSEMBLAGE DES CAISSONS
PLAN TYPE - FEVRIER 2025
A 368 ) o DIMENSIONS , DIRECTION GENERALE DES STRUCTUREs| P T 11002
PIECE NOMBRE MATERIAU
G 260 C.B. =305 C.B. =368 :
306 |
S . A ACIER : NORME ASTM F3125 |
<1 \4< X 216 BOULON 4 @1" x4 @1 1/4" x5 GRADE A325 TYPE 1, GALV. |
! 7 | |
| / Jl ACIER : NORME ASTM A563 |
4 4 C.B. — C.B. 368 2 " " GRADE DH, GALV. PRENOM NOM
/ | —— C.B. 305 ECROU 8 21" HEX @1 1/4" HEX ECROU HEXAGONAL A AAAA MM 101 : 0000
) :\ - RESISTANCE SUPERIEURE. AAAA-MM-JJ Statut | Par
< o B B | % 8 i Mandataire
| ol © _ el RONDELLE 8 43D.E.x26D.l.x6,35 | 53 D.E. x32D.l.x7,92 | ACIER:RORME ASME BI8.21 1 DIRECTION GENERALE
2l I HELICOIDALE SAE J403 1055-1065, GALV. DES STRUCTURES
/ ACIER : NORME CSA G40.21 NUANCE DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
! RONDELLE 64 D.E. x 27 D.1.x 9,53 | 64 D.E. x 33 D.I. x 12,7 350W, GALY. OU
\ EXTERIEUR 4 E.x27D.l.x9, E.x33D..x12, NORME ASTM A572 NUANGE DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
. [ 345 (50 ksi), GALV. p—
- /,
> Ny __% o ACIER : AISI 1018/1020, GALV.
RONDELLE RONDELLES AKRON AF-W1 ET
INTERIEUR 8 70D.E.x27D.l.x12,7 70D.E. x33D.l.x12,7 AF-W2 FOURNIES AVEC LES
CAISSONS HOMOLOGUES
VUE DU DESSOUS VUE DU DESSOUS VUE DU DESSOUS
CALE N° 2 oO@12 76 D.E.x29D..x0,76 | 76 D.E. x35D.1. x0,76 | ACIER : NORME ASTM A653/A653M
. . z z SS NUANCE 230, GALV. PRENOM NOM, ing.
CS = CAISSON DE SECURITE CS'EL = CAISSON DE SERVICE ELECTRIQUE CALE N° 1 4 76 D.E. x29D.l.x 3,04 76 D.E. x35D.I. x 3,04 2275 (G90) Vérificateur
(ECLAIRAGE) (|]ELX) e T 0 0 -
TIGE 4 1" o1 1/4" VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION » PRENOM NOM, ing.
D'ANCRAGE OU « MASSIF D'ANCRAGE » —
PRENOM NOM, tech.
CS - CAISSON DE SECURITE
A C.B. (mm) G X Y T
ransports
(mm)  |jauT ETBAS| (MM) | (MmM) | (mm) ores p b
311 305 216 92 35 - Que €C
- LES DESSINS MONTRENT LES DIMENSIONS PRINCIPALES DES CAISSONS DE SECURITE ET DES CAISSONS DE SERVICE
375 368 260 130 35 ELECTRIQUE HOMOLOGUES PAR LE MINISTERE DANS LE CADRE DU PROGRAMME D'HOMOLOGATION DES SUPPORTS —
CEDANT SOUS L'IMPACT (VOIR LA LISTE D'HOMOLOGATION DU PROGRAMME HOM 6310-101 DU MINISTERE).
- SEULS LES CAISSONS HOMOLOGUES SONT ACCEPTES. STRUCTURES E1 ET F1
(VOIR LA LISTE D'HOMOLOGATION DU PROGRAMME HOM 6310-101 DU MINISTERE). ]
- LA PORTE D'ACCES, LA LAME DE RETENUE ET TOUS LES ACCESSOIRES NECESSAIRES CAISSONS - ALUMINIUM
A L'ASSEMBLAGE DES CAISSONS DOIVENT ETRE FOURNIS AVEC CHAQUE CAISSON. :
- EFFECTUER LE SERRAGE DES ECROUS SELON LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT DE CAISSON. Numéro de plan 2
- LES CALES DOIVENT ETRE ANNULAIRES OU CARREES. EL-AAAA-N-DDDDDD
- NOMBRE DE CALES N° 2 : MAXIMUM DE 12 CALES POUR LE GROUPE DE 4 TIGES D'ANCRAGE; deniifioation do regroapement
MAXIMUM DE 6 CALES PAR TIGE D'ANCRAGE.
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SEMELLE D'ANCRAGE
/ EPAISSEUR T, RONDELLE HELICOIDALE
|4 ) ~_—cs RONDELLE EXTERIEURE
TYPE
SEMELLE D'ANCRAGE (VOIR PLAN DU FUT)
[ N
- - - 4 - <| o - BOULON EN ACIER INOXYDABLE, TETE SEMELLE SUPERIEURE DU CAISSON
CYLINDRIQUE A SIX PANS CREUX PLUS
TYPE UNE POINTE DE SECURITE AU CENTRE, RONDELLE INTERIEURE HAUT
\ n
| @3/8" x 32 mm AYANT 16 FILETS AU POUCE BOULON
o POINTE AU CENTRE
& —— TROUS OBLONGS S| ACCES SECURISE
\ - (@, x M) REQUIS
S AUT
COUPE A-A VUE DU DESSUS -
. BOULON AGRANDI
DETAIL AGRANDI
¢
. A / CAISSON
‘ E CALES N° 2 SI REQUISES
: : : MAXIMUM DE 4 OU 6 CALES
C o ____ | ! PAR TIGE D'ANCRAGE SELON
/— CADRE oE DANCRAGE . LE C.B. DU CAISSON
— T ‘ e — DE VISSAGE ] |
If_ B L I / S At} oA II & EEPA'SSEUR 6.4 y 1 | | ' CALE N° 1
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o ! I 19 o ! N .
g | N T TveE < A ! _— OUVERTURE A 64 ® SEMELLE INFERIEURE DU CAISSON : :
: : . i oweees | i =
| ||~ TROUFILETE POUR | P Y e i
| o BOULON @3/8 | CADRE : : '1777—777|4 .
, | HAUT ET BAS ) R RAIDISSEUR SUR IR
| r | TYPE ! I LE POURTOUR DE ] o
S e SO | [ L'OUVERTURE =
o - b — D'ACCES ‘ e
) < -UIJ -q-—--- I I PORTE D'ACCES [
2\ G ! ' : I VISSEE AU CADRE I
B - T - 7
L Lopod DETAIL AGRANDI
B
I
VUE EN ELEVATION COUPE B-B BAS

DETAIL PORTE

VUE DU DESSOUS

CS-EL-AC - CAISSON DE SERVICE ELECTRIQUE

—— TROUS OBLONGS
(®1 X M)

— C.B.

RONDELLE

EPAISSEUR T,

R50

(ALIMENTATION ET FEUX)

CS - EL - AC - CAISSON DE SERVICE ELECTRIQUE EN ACIER
C.B.
A B C1 Cz DT T1 G g1 X M (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
HAUT ET BAS
305 332 201 181 180 25 216 32 x50 305
356 391 248 222 248 32 260 40 x 60 368

SEMELLE D'ANCRAGE

DETAIL D'ASSEMBLAGE DES CAISSONS

- LA TENEUR DE L'ACIER EN SILICIUM NE DOIT PAS ETRE SUPERIEURE A 0,06 %.
- ACIER DE LA SEMELLE D'ANCRAGE : NORME CSA G40.21 NUANCE 300W.
- TOUTES LES PIECES EN ACIER DOIVENT ETRE GALVANISEES.

- LES TRAVAUX DE SOUDAGE DOIVENT ETRE EXECUTES PAR DES ENTREPRISES CERTIFEES PAR
LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB) SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W47.1 DIVISION 1 OU 2.

L'ENTREPRISE DOIT FOURNIR SES PROCEDURES DE SOUDAGE APPROUVEES PAR LE CWB.

- LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONGUES ET EXECUTEES SELON LES EXIGENCES DE LA NORME CSA W59.

- LES DESSINS MONTRENT LES DIMENSIONS PRINCIPALES DES CAISSONS DE SERVICE ELECTRIQUE EN ACIER.
CES CAISSONS NE CEDENT PAS SOUS L'IMPACT.

- LA PORTE D'ACCES ET TOUS LES ACCESSOIRES NECESSAIRES A L'ASSEMBLAGE DES CAISSONS
DOIVENT ETRE FOURNIS AVEC CHAQUE CAISSON.

- LES CALES DOIVENT ETRE ANNULAIRES OU CARREES.

- NOMBRE DE CALES N° 2:

MAXIMUM DE 12 CALES POUR LE GROUPE DE 4 TIGES D'ANCRAGE;
MAXIMUM DE 6 CALES PAR TIGE D'ANCRAGE POUR LE C.B. 305;
MAXIMUM DE 4 CALES PAR TIGE D'ANCRAGE POUR LE C.B. 368.

PLAN TYPE - FEVRIER 2025
. DIMENSIONS , DIRECTION GENERALE DES STRUCTUREs|F 1117003
PIECE NOMBRE MATERIAU
C.B. =305 C.B. = 368 ' '
| |
" " . . ACIER : NORME ASTM F3125 | |
BOULON 4 1" x 4112 @1 1/4" x 5 1/2 GRADE A325 TYPE 1. GALV. | |
ACIER : NORME ASTM A563 ' '
, . . GRADE DH, GALV. | |
ECROU 8 21 @11/4 ECROU HEXAGONAL A AMAANNI FRENOUNON
RESISTANCE SUPERIEURE. AL _— oo
| |
RONDELLE ACIER : NORME ASME B18.21.1 Mandataire
X - 43 D.E. x26 D.1.x 6,35 53D.E.x32D.l.x7,92 .,
HELICOIDALE 8 SAE J403 1055-1065, GALV. DIRECTION GENERALE
RONDELLE 4 64 D.E.x 27 D.I. x9,53 | 64 D.E. x 33 D.I.x 12,7 | ACIER : NORME CSA G40.21 NUANCE DES STRUCTURES
EXTERIEURE 350W, GALV. OU DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
NORME ASTM A572 NUANCE DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
RONDELLE 8 70D.E.x27D.l.x12,7 70D.E. x33D.l.x12,7 345 (50 ksi), GALV.
|NTER|EURE Sceau
CALE N° 2 oO@12 76 D.E.x29D..x0,76 | 76 D.E. x35D.1. x0,76 | ACIER : NORME ASTM A653/A653M
SS NUANCE 230, GALV.
CALE N° 1 4 76 D.E. x29D.I. x 3,04 76 D.E. x35D.I. x 3,04 2275 (G90)
TIGE 4 1" &1 1/4" VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION »
D'ANCRAGE OU « MASSIF D'ANCRAGE » PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
"""" PRENOM NOM.ing.
Equipe technique
PRENOM NOM, tech.
NOTES :

Transports

Québec

Titre

STRUCTURES B1 ET F1
CAISSONS - ACIER

Numéro de plan

EL-AAAA-N-DDDDDD

Identification de regroupement

FORMAT ISO A1
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INSTALLATION D'UNE STRUCTURE SUR ECROUS DE NIVELLEMENT

NOUVEAU MASSIF

- AU MOMENT DE L'INSTALLATION D'UN NOUVEAU MASSIF DE
FONDATION, NE PAS BROSSER NI LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE.
- SILA STRUCTURE EST INSTALLEE DANS UNE PHASE
SUBSEQUENTE DE TRAVAUX :
- UTILISER UNE BROSSE D'ACIER MANUELLE OU ROTATIVE POUR

BROSSER LES TIGES D'ANCRAGE AFIN D'ENLEVER LA SALETE ET
LA CORROSION DE SURFACE NON ADHERENTE;
- LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE AVEC UNE HUILE MINERALE.

SEQUENCE DE
SERRAGE DES
ECROUS

SEQUENCE DE
SERRAGE DES
ECROUS

REMPLACEMENT D'UNE STRUCTURE EXISTANTE

- ENLEVER AU JET D'EAU HAUTE PRESSION LES ACCUMULATIONS

DE DEBRIS OU TOUTES AUTRES SALETES SUR LES TIGES
D'ANCRAGE ET LE MASSIF EXISTANT. AUCUN NETTOYAGE AU JET D'EAU

— TIGE D'ANCRAGE HAUTE PRESSION NE DOIT ETRE FAIT SUR LES EQUIPEMENTS
ECROUS ET ELECTROTECHNIQUES (CABLES ET CONDUITS ELECTRIQUES). L'EAU

RONDELLES UTILISEE POUR LE NETTOYAGE DOIT ETRE CLAIRE ET EXEMPTE DE
SUBSTANCES NUISIBLES.

TIGE D'ANCRAGE - INSPECTER LES ELEMENTS D'ANCRAGE ET LE MASSIF.
ECROUS ET RONDELLES ] ] - LUBRIFIER LES TIGES D'ANCRAGE AVEC UNE HUILE MINERALE.

|  — POTEAU SERRAGE DES ECROUS

| ) — 4n | - INSTALLER LES ECROUS DE NIVELLEMENT A LA HAUTEUR
| REQUISE. UTILISER DES ECROUS NEUFS GALVANISES.
LA DISTANCE ENTRE LE DESSUS DU MASSIF ET LE
DESSOUS DE LA SEMELLE D'ANCRAGE NE DOIT PAS
a a PLAQUE DE BASE EXCEDER LA VALEUR INDIQUEE AU DETAIL DINSTALLATION.
, - INSTALLER UNE PLAQUE TEMPORAIRE, SERVANT A METTRE
SEMELLE D'ANCRAGE LES ECROUS AU NIVEAU.

- ENLEVER LA PLAQUE TEMPORAIRE ET METTRE LE FUT EN PLACE.
- POSER ET SERRER A BLOC LES ECROUS SUPERIEURS EN

SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA CI-CONTRE. LE SERRAGE

A BLOC EQUIVAUT A UN SERRAGE D'UNE SEULE MAIN.
- SERRER A BLOC LES ECROUS DE NIVELLEMENT.
- LE SERRAGE MANUEL NECESSITE UNE CLE OUVERTE POUR LES
2 4 2 ECROUS DE NIVELLEMENT ET UNE CLE FERMEE POUR LES ECROUS
SUPERIEURS.

- MARQUER UNE ARETE DE TOUS LES ECROUS SUPERIEURS,
AINSI QUE LE DESSUS DE LA SEMELLE, AVANT DE

VUE EN PLAN VUE EN PLAN REALISER LE SERRAGE FINAL PAR LA METHODE DU TOUR
ALUMINIUM ACIER DE L'ECROU.

- POUR LE SERRAGE FINAL, EFFECTUER 1/4 DE TOUR
D'ECROU, AVEC UNE TOLERANCE DE 0° A +20°.

S ERRAG E D ES ECROUS POUR CE FAIRE, REALISER LE SERRAGE EN 2 ETAPES, EN

SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA. DANS UN PREMIER
TEMPS, FAIRE 1/8 DE TOUR SUR L'ENSEMBLE DES

ECROUS, SUIVANT LA SEQUENCE DU SCHEMA ET REPETER
L'OPERATION UNE SECONDE FOIS.
SENS DE LA - LE SERRAGE FINAL NECESSITE UN TUYAU D'AU MOINS 2 METRES
CIRCULATION DE LONGUEUR PERMETTANT LE PASSAGE DES CLES, DUNE
O/\ A DOUILLE LONGUE ET D'UN CLIQUET. IL PEUT ETRE REALISE AVEC UNE
v CLE HYDRAULIQUE OU TOUT AUTRE EQUIPEMENT
: | : CONVENABLE, A CONDITION DEFFECTUER LE MARQUAGE AU
| | PREALABLE ET DE RESPECTER LA FRACTION DU TOUR DE
! | POTEAU —— L'ECROU SPECIFIEE.

- APRES LE SERRAGE, L'EXTREMITE FILETEE DES TIGES
D'ANCRAGE DOIT EXCEDER L'ECROU D'AU MOINS 3 mm.

— POTEAU

| |
| |
POTEAU —]I |
| |
hIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII‘ RAIDISSEUR
|
TIGE D'ANCRAGE + F TIGE D'ANCRAGE —+ ] PLAN TYPE - FEVRIER 2025 PT1T-011
ECROU ! ‘ ECROU | DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES
RONDELLE ———— - ~ MAX. 50 LIBRE POUR C.B. = 241. 279. 305 OU 368 RONDELLE ——— L N MAX. 50 LIBRE POUR TIGE D'ANCRAGE @1 1/4 ! u
SEMELLE DANCRAGE ——[ |1 | 1, | o MAX_ 60 LIBRE POUR C.B. = 457 PLAQUE DE BASE ——— ol Do MAX. 60 LIBRE POUR TIGE DANCRAGE &1 172
RONDELLE [ j_l T%:j_l RONDELLE ——— ; - ] T ‘ ! !
ECROU DE NIVELLEMENT L ||| ECROU DE NIVELLEMENT ——L L ‘J Lyl . '
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== \ ay 1= DIRECTION GENERALE
DES STRUCTURES
DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
L . DES STRUCTURES DE SIGNALISATION
VUE EN ELEVATION VUE DE PROFIL Sceau
DETAIL D'INSTALLATION - STRUCTURE TYPE L1 ET L4 DETAIL D'INSTALLATION - STRUCTURE TYPE L2
ALUMINIUM ACIER
PRENOM NOM, ing.
Vérificateur
"""" PRENOM NOM,ing.
Equipe technique
R D|MENS|ONS ] D||\/|ENS|ONS PRENOM NOM, tech.
PIECE NOMBRE MATERIAU W200 x 27
C.B. =241, 279 ET 305 C.B. =368 C.B. =457 PIECE NOMBRE W200 i 31 MATERIAU
W150 x 22 Transports
TIGE 4 o1 o1 1/4" o1 12" VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION » wggg i jg P P
D'ANCRAGE OU « MASSIF D'ANCRAGE » Quebec
- ACIER - NORME ASTM A563 GRADE DI TIGE 4 &1 1/a" &1 1/2" VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION »
ECROU ET "GALV. ’ D'ANCRAGE OU « MASSIF D'ANCRAGE »
ECROU DE 8 a1 @1 1/4" @1 1/2" ECROU HEXAGONAL A . Tire
NIVELLEMENT RESISTANCE SUPERIEURE. ECROU ET ACIER - = ASTMASES GRADE DI STRUCTURES L1, L2 ET L4
ACIER : NORME CSA G40.21 Nll\Elclélil?EUMDEENT 8 @111 @1112 ECROU HEXAGONAL A INSTALLATION SUR ECROUS
RONDELLE 8 64 D.E. x27 D.I. x12,7 | 64 D.E.x33D.l.x12,7 | 76 D.E. x40 D.I. x 12,7 0U NoaEE o S RESISTANCE SUPERIEURE. DE NIVELLEMENT
NUANGCE 345 (50 ksi), GALV. ACIER: ES'EMEEC?’SQ v(\3/4(c)§§1Lv Numeéro de plan 4
RONDELLE 8 64 D.E.x33D...x12,7 | 76 D.E. x40 D...x 12,7 OU NORME ASTM AB72 EL-AAAA-N-DDDDDD
NUANCE 345 (50 ksi), GALV. Identification de regroupement
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VUE DU DESSOUS
CS - CAISSON DE SECURITE
CS - CAISSON DE SECURITE
(mm)  |jauT ETBAS| (MM) | (MmM) | (mm)
311 305 216 92 35
375 368 260 130 35

SEMELLE INFERIEURE DU CAISSON

TIGE D'ANCRAGE

RONDELLE HELICOIDALE
RONDELLE INTERIEURE

ECROU

RONDELLE HELICOIDALE

RONDELLE EXTERIEURE

SEMELLE D'ANCRAGE (VOIR PLAN DU FUT)

SEMELLE SUPERIEURE DU CAISSON

RONDELLE INTERIEURE

HAUT

BOULON

ECROU

X X TSSOSO AA

BAS

DETAIL AGRANDI

DETAIL D'ASSEMBLAGE DES CAISSONS

‘ DIMENSIONS ,
PIECE NOMBRE MATERIAU
C.B. =305 C.B. =368
ACIER
BOULON 4 31" x 4" @1 1/4" x 5" NORME ASTM F3125
GRADE A325 TYPE 1, GALV.
ACIER
, ) ) NORME ASTM A563
ECROU 8 @1" HEX @1 1/4" HEX GRADE DH, GALV.
ECROU HEXAGONAL A RESISTANCE SUPERIEURE.
ACIER
RONDELLE 8 43D.E.x26D.I.x 6,35 53 D.E. x 32 D.I. x 7,92 NORME ASME B18.21.1
HELICOIDALE SAE J403 1055-1065, GALV.
RONDELLE ACIER :
) 4 64 D.E. x 27 D.I. x 9,53 64 D.E. x 33 D.I.x 12,7 NORME CSA G40.21 NUANCE 350W, GALV. OU
EXTERIEURE NORME ASTM A572 NUANCE 345 (50 ksi), GALV.
ACIER :
RONDELLE AIS| 1018/1020, GALYV.
INTERIEURE 8 70D.E.x27 D.I.x 12,7 70 D.E. x 33 D.I.x 12,7 RONDELLES AKRON AE-W1 ET AF-W2 FOURNIES
AVEC LES CAISSONS HOMOLOGUES
ACIER
o 0@ 12 76 D.E. x 29 D.I. x 0,76 76 D.E. x 35 D.I. x 0,76
CALEN®2 e X X X X NORME ASTM A653/A653M
SS NUANCE 230, GALV.
CALE N° 1 4 76 D.E. x 29 D.I. x 3,04 76 D.E. x 35 D.I. x 3,04 7275 (G90)
TIGE 4 31" @1 1/4" VOIR FEUILLET « MASSIF DE FONDATION »
D'ANCRAGE

NOTES:

- LES DESSINS MONTRENT LES DIMENSIONS PRINCIPALES DES CAISSONS DE SECURITE ET DES CAISSONS DE SERVICE ELECTRIQUE
HOMOLOGUES PAR LE MINISTERE DANS LE CADRE DU PROGRAMME D'HOMOLOGATION DES SUPPORTS CEDANT SOUS L'IMPACT

(VOIR LA LISTE D'HOMOLOGATION DU PROGRAMME HOM 6310-101 DU MINISTERE).
- SEULS LES CAISSONS HOMOLOGUES SONT ACCEPTES.
- LA PORTE D'ACCES, LA LAME DE RETENUE ET TOUS LES ACCESSOIRES NECESSAIRES
A L'ASSEMBLAGE DES CAISSONS DOIVENT ETRE FOURNIS AVEC CHAQUE CAISSON.
- EFFECTUER LE SERRAGE DES ECROUS SELON LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT DE CAISSON.
- LES CALES DOIVENT ETRE ANNULAIRES OU CARREES.

- NOMBRE DE CALES N° 2:

MAXIMUM DE 12 CALES POUR LE GROUPE DE 4 TIGES D'ANCRAGE;
MAXIMUM DE 6 CALES PAR TIGE D'ANCRAGE.

CAISSON

CALES N° 2 SI REQUISES
MAXIMUM DE 6 CALES
PAR TIGE D'ANCRAGE

CALE N° 1

DESSUS DU MASSIF

PLAN TYPE - FEVRIER 2025

DIRECTION GENERALE DES STRUCTURES PT1T-012

PRENOM NOM
AAAA-MM-JJ I 101Q : XXXXXXX
ARAAMM-JJ Statut t Par
Mandataire

DIRECTION GENERALE
DES STRUCTURES
DIRECTION DE L'ELECTROTECHNIQUE ET
DES STRUCTURES DE SIGNALISATION

Sceau

PRENOM NOM, ing.

Vérificateur

PRENOM NOM, ing.

Equipe technique
PRENOM NOM, tech.

Transports

4
Québec

Titre

STRUCTURE L4X ET
BARRIERE DE FERMETURE
CAISSONS - ALUMINIUM

Numéro de plan 5

EL-AAAA-N-DDDDDD

Identification de regroupement
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