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ANNEXE DOUBLURES DE COFFRAGE - POUTRES PREFABRIQUEES EN BETON
PRECONTRAINT

Joints

Coffrage /

Doublure
(voir notes)T

POUTRE DE RIVE ET POUTRE INTERIEURE

Chevauchement 50 mm

Coffrage /

Doublures

JOINT

Note 1 : Doublure sur toute la longueur de la poutre.

Note 2 : La distance minimale entre deux joints verticaux de la doublure est de 8 meétres.
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ANNEXE ESTIMATION DE LA TEMPERATURE MAXIMALE ATTEINTE A L'INTERIEUR
DE LA MASSE DE BETON

1. Objectif

Mesurer, a l'aide de thermocouples, la température maximale du béton atteinte lors de
I'hydratation du liant & partir d’'une boite semi-adiabatique d’'un volume de 1 m3de béton.

2. Fabrication de la boite isolée
La figure 1, présentée ci-aprés, illustre un schéma de la boite isolée.

La boite a l'intérieur de laquelle est coulé le béton a une dimension intérieure de Tmx1mx1m
et est constituée de contreplaqué de 20 mm d’épaisseur (C’est-a-dire % de pouce).

Le contreplaqué est recouvert de panneaux isolants de polystyrene extrudé rigides de 200 mm
d’épaisseur sur toutes les faces. Le facteur d’isolation doit étre au moins équivalent a R40.

Un contreplaqué de 20 mm d’épaisseur est ensuite placé autour de l'isolant et maintenu en
place a l'aide de cadres de serrage.

3. Installation des thermocouples

Quatre (4) thermocouples sont placés dans la boite, soit un premier au centre du volume de
béton (c’est-a-dire au coeur), un deuxieme a mi-hauteur sur 'une des faces, un troisieme a
mi-hauteur dans un coin et un quatrieme dans un coin en partie supérieure de I'échantillon de
béton de 1 m de cété (voir la figure 1). Un cinquiéme thermocouple doit étre utilisé pour
enregistrer la température ambiante a proximité de la boite isolée. Les thermocouples sont
reliés a un enregistreur de température en continu. Les températures sont enregistrées durant
au moins les sept (7) premiers jours de cure, ou pendant une période suffisamment longue
pour démontrer que le maximum de température a été atteint, selon un intervalle de prise de
lecture aux trente (30) minutes. Un thermocouple indépendant additionnel installé au centre,
soit le T-1a (voir la figure 1), doit également étre prévu au cas ou l'un des autres
thermocouples serait défectueux.

Tous les thermocouples doivent étre étalonnés avec une précision de + 1 °C avant la coulée
du béton.

4. Mise en place du béton

Le mélange de béton doit étre le méme que celui qui sera utilisé dans I'ouvrage. Il doit étre
malaxé a l'usine, mis en place selon les exigences des essais de convenance du présent devis
et refléter les conditions de mise en place du chantier (p. ex. : pompage, convoyeur, godet,
etc.). Le béton doit étre malaxé a la méme usine que celle qui est prévue pour le bétonnage
de l'ouvrage. La température initiale du béton frais doit étre de 17 + 3 °C.

La boite doit étre protégée des intempéries (pluie, vent, neige, etc.) et de I'exposition directe
au soleil. Elle doit étre conservée dans un environnement qui permet de garantir une
température ambiante de 20 £ 10 °C pendant toute la durée de l'essai, soit un minimum
de sept (7) jours et pendant une période suffisamment longue pour démontrer que le
maximum de température a été atteint. En fonction des conditions climatiques prévalant lors
de I'essai, un batiment chauffé ou climatisé, par exemple un garage ou un entrepdt, ou un abri
équivalant a celui utilisé pour la protection de type 2 est exigé pour maintenir ces conditions.
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Le béton doit étre placé a l'intérieur de la boite en deux (2) couches de 500 mm d’épaisseur
et vibré selon les exigences de l'article 15.4.3.5.7 « Vibration du béton » du CCDG. Un
dispositif de levage peut étre prévu a la surface du cube de béton pour permettre la
manutention subséquente de celui-ci apres le décoffrage. Ce dispositif doit étre centré et noyé
dans le béton frais a une profondeur appropriée, permettant la répartition des charges de fagon
sécuritaire dans le cube de béton lors de la manutention. Le dispositif doit étre installé de
maniére a ne pas interférer avec les panneaux isolants de polystyréne et a ne pas nuire a la
fermeture du panneau supérieur de la boite. Le dispositif doit étre visible a la surface du cube
une fois le béton durci (voir la figure 1).

5. Décoffrage, identification et échantillonnage du cube

Les coffrages doivent étre maintenus en place pour une période minimale de sept (7) jours et
pendant une période suffisamment longue pour démontrer que le maximum de température a
éteé atteint. Les coffrages ne peuvent étre enlevés sans I'autorisation du surveillant.

Le cube doit étre clairement identifié, en indiquant le type de mélange utilisé et la date de
bétonnage sur la surface de béton apres le décoffrage. Le cube doit en tout temps étre mis a
la disposition du Ministere ou de son représentant, a des fins d'observation et
d’échantillonnage (carottage), jusqu’a la réception de I'avis écrit du surveillant.

6. Interprétation des résultats

Un graphique de I'évolution de la température de tous les thermocouples (cube et ambiante)
en fonction du temps doit étre tracé et remis au surveillant de chantier. Toutes les données
doivent également étre fournies sous forme de fichier Excel, y compris les relevés de
température ambiante.

La température moyenne maximale atteinte par tous les thermocouples noyés dans le béton
lors de l'essai avec la boite semi-adiabatique doit étre inférieure ou égale a 65 °C. La
température maximale mesurée sur chacun des thermocouples T-1, T-2, T-3 et T-4 ne doit
pas différer de plus de 2 °C par rapport a la température moyenne maximale de ces
quatre thermocouples, sinon I'essai est jugé non conforme. Le cas échéant, a moins d’'un avis
contraire du Ministére, I'essai doit étre repris aprés reformulation et acceptation du mélange
par le surveillant. L’écart des températures maximales entre le cceur (T-1) et les autres
emplacements de thermocouples (c’est-a-dire T-2, T-3 et T-4) ne doit pas étre de plus de 3 °C,
en tenant compte de la précision des thermocouples.

L’accroissement maximal de température, AT, correspond a la valeur maximale mesurée a
partir de n’importe quel thermocouple situé a l'intérieur du cube de béton, Tmax, moins la
température initiale du béton frais mesurée a la sortie du camion avant la mise en place du
béton dans le cube.

7. Disposition du cube d’essai

A la suite de la réception d’un avis écrit de la part du surveillant permettant d’en disposer, le
cube de béton est considéré comme un matériau de rebut.
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1,00

Dispositif de —]

levage
=<

Panneaux de polystyréne
extrudé a épaisseur variable
(voir annexe 1, section 2)

CT-2/T-3 “TA/
T-1a

1,00

U

Cadre de bois (2" x 4")

VUE EN ELEVATION

Contreplaqués
en bois de 20 mm

~ /
T-3/T-4
‘T2 T §
T-1a
VUE EN PLAN

T-1, T-1a, T-2, T-3, T-4 : Localisation des thermocouples

Figure 1 — Schéma de la boite semi-adiabatique
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ANNEXE  APPAREIL D’APPUI EN ELASTOMERE FRETTE

— A biseauter selon la pente longitudinale

du tablier si celle-ci excéde 0,5 %
Barres 10 x 10

(voir notes) Plaque supérieure

(voir plans de la charpente)

6 min.
70 % Te max.

( Te = a/16 (recommandé)

N
- ?
Cadre en acier
Y/ * \ % A/ (voir vue en plan)
) Frettes : acier doux, CSA G40.21,
70 % te6rrrg)r<]' nuance 260W ou ASTM A1011, grade 36,
' type 1, épaisseur min. 3 mm
COUPE AU CENTRE
Recommandé

bla=175a25%

B a Trou @12 mm pour ancrage
Pla!que superieure mécanique de J3/8" en acier
Acier CSA G40.21, \ galvanisé ou inoxydable

nuance 350A ou 350W,

- e - — Profondeur d'ancrage dans le
galvanisé ou metallisé E) O

béton de I'assise 65 mm

~— Elastomeére fretté

‘\ﬁ 90°
\ Senf dela

circulation

,ﬁ Cadre en acier 4-PLs 8 x 50 mm
Acier CSA G40.21, nuance
300W ou 350W, galvanisé

4 libre (voir notes)

|
|
|
|
|
-
|
|
ol Y

O
<
o

PLAN

Notes :

- Acier galvanisé ou métallisé, sauf pour les frettes et indiqué autrement.

- Appareil d'appui sans éléments glissants montré, les exigences s'appliquent aussi pour ceux avec
éléments glissants.

- En présence d'une plaque supérieure en acier, un cadre en acier de barres 10 x 10 mm est soudé
sous cette derniere. En présence d'une dalle ou de poutres en béton sans plaque supérieure en
acier ou d'appareil d'appui avec éléments glissants, un cadre en acier doit étre ajouté sur le
bloc d'assise.
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ANNEXE  APPAREIL D’APPUI EN ELASTOMERE FRETTE — POUTRE EXISTANTE

A biseauter selon la pente longitudinale du
tablier si celle-ci excede 0,5 %

Barres 10 x 10

(voir notes) Plaque supérieure

6 (voir plans de la charpente)

6 min.
70 % Te max.w

‘ ‘

( Te = a/16 (recommandé)

NN N
f / \ 25 Ancrage @3/8"
- 4 | — \\ f - [
Libre ‘ Cadre en acier 74
7 ' \ v / (voir vue en plan) i 4
\
, T
209 T6nr]na:;1(. F[ Frettes : acier doux, CSA G40.21, PL gidsrg o
o e e nuance 260W ou ASTM A1011, ]
grade 36, type 1, épaisseur min. 3 mm T
.
8 g 1
COUPE AU CENTRE Tuyau '®21.,3 dia. ext. I %
épaisseur 3,73 ' Bloc d'assise
longueur a mesurer
sur les lieux
Recommandé COUPE A-A
bla=175a25%+ (AU BESOIN)
Trou @12 mm pour ancrage
mécanique de @3/8" en acier
O/ galvanisé ou inoxydable
o Profondeur d'ancrage dans
‘9 le béton de l'assise 65 mm
- it e
Plague supérieure
Cété de semelle i Acier CSA G40.21,
inférieure de poutre ‘ | f nuance 350A ou 350W,
L i galvanisé ou métallisé
O 1
I I
I I
I I
I I
I I
Il I
I T .
I H 90
I I
. H Sens de la
Q H= — - - T - - — =
N circulation
I
l Cadre en acier 4-PLs 8 x 50 mm
N Acier CSA G40.21, nuance
H 300W ou 350W, galvanisé
I (voir notes)
I
I
I
I
| - — —
T {’ ——CJP
Coté de semelle ! -
inférieure de poutre
| 3
Yo o
a8
LY ‘ |
25
PLAN - =

Notes :

- Acier galvanisé ou métallisé, sauf pour les frettes et indiqué autrement.

- Appareil d'appui sans éléments glissants montré, les exigences s'appliquent aussi pour ceux avec
éléments glissants.

- En présence d'une plaque supérieure en acier, un cadre en acier de barres 10 x 10 mm est soudé sous
cette derniére. En présence d'une dalle ou de poutres en béton sans plaque supérieure en acier ou
d'appareil d'appui avec éléments glissants, un cadre en acier doit étre ajouté sur le bloc d'assise.
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ANNEXE APPAREIL D'APPUI EN ELASTOMERE FRETTE AVEC ELEMENTS
GLISSANTS REMPLACABLES

Plaque de glissement
(si munie d'éléments glissants)

25 min. /7 Plaque supérieure
L/3 min. T—k VS -

Plaque en acier inoxydable
(ASTM A240) soudée sur son
pourtour pour étanchéité

Plaque en acier inoxydable
reliée par cuisson N
vulcanisée a I'élastomere ‘

Feuille de PTFE enchéassée

i

4 libre a .
‘ Elastomere fretté
Type
COUPE A-A
L
25 min. “—"
L/3 min. T—E E‘ %
= — k . é
25 min. ‘ .
ﬁ’ i | \\ — Type
Te = al16 (recommandé)Jﬁ \ =z
Cadre en acier . 6 min.ﬂ
(voir vue en plan) 70 % te max. Frettes : acier doux
b

COUPE B-B

Cadre en acier

4-PLs 8 x 50 mm

Acier CSA G40.21,
nuance 300W ou 350W

galvanisé (voir notes) Plaque de glissement

galvanisée ou métallisée
Elastomére fretté et Plaque supérieure
plague en acier inoxydable

PTFE —
90°
A A
7 Sens fie la
< circulation
Trou @12 mm pour ancrage 6 Lors des mouvements
mécanique de &3/8" en acier Type maximaux, la plaque
galvanisé ou inoxydable en acier inoxydable doit
Profondeur d'ancrage dans le excéder le PTFE d'au
béton de l'assise : 65 mm moins 35 mm dans le
sens de la circulation
a
; L\ PLAN
»‘ 25/~ cJP
Notes :

- Acier galvanisé ou métallisé, sauf pour les frettes, sauf indication contraire.

- Appareil d'appui avec éléments glissants montré, mais les exigences s'appliquent aussi pour
ceux sans élément glissant. Pour ces derniers, un cadre en acier en tiges de 10 mm est soudé
sous la plaque supérieure en remplacement du cadre en acier.

- En présence d'une dalle ou de poutres en béton sans plaque supérieure en acier, ou d'appareils
d'appui avec éléments glissants, un cadre en acier doit étre ajouté sur le bloc d'assise.
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ANNEXE APPAREIL D’APPUI A ELASTOMERE CONFINE REMPLAGABLE
— Plaque de glissement
A biseauter selon la pente longitudinale
du tablier si celle-ci excéde 0,5 %
Plaque supérieure
(voir plans de la charpente)
_ Ly Plaque en acier inoxydable
25 min. W — PTEE (ASTM A240) soudée sur son
enchassé ) .y
’ pourtour pour étanchéité
Ly/3 min. t {/ﬁ Piston
20 min. T = =" — Scellant
Plaque du pot
20 min. - /’/ } Anneaux de laiton
20 min. N 7&% v \ A ) doll
Ly/5 min. — a7 )% ~ % ncrage avec ecrou gt rondelle,
et 25 min. N 20 min. - Elastomere B galva'nlse ou métallisé, ou gqupns
Pl L ) nfiné soudés sous la plague d'assise,
,aque 2 contine galvanisés ou métallisés
d'assise A
Plaque inférieure
COUPE A-A (Non guidé)
— Plaque de glissement
A biseauter selon la pente longitudinale du
tablier si celle-ci excéde 0,5 %
L, Plaque supérieure
25 min. — PTFE Plaque en acier inoxydable
W enchassé (ASTM A240) soudée sur son
L3 min. t H pourtour pour étanchéité
B { 7 e Guide pour poussées
20 min. J @W transversales soudé a
' Plaque du pgt — - la plaque de glissement
20min. [0 = Cereawes v = Lisiére de PTFE
20 min. 5 \(\ g 1
Ly/5 min.— [}/ 7 L7 P
et 25 mll] l\\ Scellant ‘ . \ /
Plaque L, ‘ Piston | 20 mmAi \ Anneaux de laiton
d'assise | \ Elastomére confiné
Plaque inférieure
COUPE B-B (Guidé)
Plaque de glissement
Plaque supérieure
90°
B Sens df la
circulation
Lors des mouvements
maximaux, la plaque
en acier inoxydable doit
excéder le PTFE d'au
moins 35 mm dans le
° sens de la circulation
Non guid¢ A|B Guidé
PLAN
Notes :

- Dans le cas d'un appareil fixe, les éléments glissants servant aux mouvements horizontaux

disparaissent, mais les exigences pour les autres €léments demeurent.
- Acier galvanisé ou métallisé, sauf indication contraire.
- Plaques destinées a étre soudées en chantier : Acier CSA G40.21, nuance 350A, galvanisé ou métallisé.
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ANNEXE

— PTFE
enchassé

APPAREIL D’APPUI A ELASTOMERE CONFINE NON REMPLAGABLE

— A biseauter selon la pente longitudinale
du tablier si celle-ci excéde 0,5 %

Plague de glissement

Plaque en acier inoxydable
(ASTM A240) soudée sur son
pourtour pour étanchéité

L/3 min. (25 min.) |

@7 Piston

20 min. |

—_—— — Scellant

-

~—— Ancrage avec écrou et rondelle,

20min. [

WK

20 min. -

Elastomére confiné

A

| galvanisé ou métallisé, ou goujons
soudés sous la plaque d'assise,
galvanisés ou métallisés

L]

Plaque du pot

—— Anneaux de laiton

COUPE A-A (Non guidé)

— PTFE
enchassé

A biseauter selon la pente longitudinale
du tablier si celle-ci excéde 0,5 %

Plague de glissement

Plaque en acier inoxydable
(ASTM A240) soudée sur son
pourtour pour étanchéité

L/3 min. (25 min.) |

Guide pour poussées

20min. [ (7

i

transversales soudé a la

@# plaque de glissement

y

20min. T~ /
20 min. - l
Plaque du pot Elastomere confiné
Scellant
Piston A

Lisiére de PTFE

Anneaux de laiton

COUPE B-B (Guidé)

Al

Plaque de glissement

Guide
_r
PTFE \ r—_—____]
===
L7 =N
U/ /// \i\ \U 900
1N 7\‘ Yy ~ Sensdela
\ \\ \ ) circulation
SN ;M L
ors des mouvements
I |
| AN A / ‘T\ maximaux, la plaque en
I S~ T o] acier inoxydable doit
- Tt 00— excéder le PTFE d'au
P === = moins 35 mm dans le
. sens de la circulation
Non guidé Guidé
AlB
<>

Notes :

PLAN

- Dans le cas d'un appareil fixe, les éléments glissants servant aux mouvements horizontaux
disparaissent, mais les exigences pour les autres éléments demeurent.

- Acier galvanisé ou métallisé, sauf indication contraire.

- Plaques destinées a étre soudées en chantier : Acier CSA G40.21, nuance 350A, métallisé,

masqué dans les zones de soudure.

B5/2025-01

Page 1 de 1

10



ANNEXE MISE EN PLACE DE L’ARMATURE - BETON COULE EN PLACE

ot Mabiiité durabl

ransports

el opllite :.rra e
Quebec

Directien générale des structures

MISE EN PLACE DE L’ARMATURE

Avis de Pentrepreneur (CCDG : art. 15.4.3.3.2)

1. LOCALISATION DE L'OUVRAGE
Dossier n® (contrat) : Route : Obstacle :
Plan n°: PO- Municipalité :

2. LOCALISATION DE L’ELEMENT (OU DES ELEMENTS)
Croquis de localisation des unités de fondation

(Si travaux réalisés en phases, phase n° )

[ semelle: O culée O Baguille de portique O File O ur de souténement O Ponceau
[ Culée : O Mur de front [ Mur en retour O Pieu-caisson
[ Bequille de portique: [ Mur de front O Mur en retour
[ Pile : OFat [ Chevétre
[JDalle ({entre unités de fondation ot )

O Sur poutres préfabriquées O Dalle et poutres en post-tension O Dalle épaisse (portique ) O Dalle épaisse (posttension)
[ ¢ités extérieurs ;O clissieres O chasse-roue O Trottoir
[ Murs de souténement (chainage : de a )
[ Ponceau : O wur O Dalle O Mur de téte
[ Autres :

3. INTERVENANTS

Entrepreneur général Représentant au chantier Teléphone
Armature

Aciérie /Usine : /

Ferrailleur f Représentant

au chantier /

4. BORDEREAU D’ARMATURE

Toutes les barres de Pélément de pont visé par cet avis et apparaissant au bordereau d’armature original [] ou modifié en
cours de contrat [] (feuillet de ou avis n® ) sont conformes aux exigences du CCDG' (nuance, type de
protection de PPacier?, diamétre, longueur, emplacement, enrobage’) et les ligatures sont conformes {protection, hombre et
enrobage) a I’exception des barres suivantes :

IDENTIF.

o]
o
)

REMARQUES

olojojolo|jo|ja|3
o|ololoo|o|o

Dans le cas des armatures en matériaux compesites, la conformité est établie avec les exigences du devis.

2 Veérifier qu'il N’y a pas de rouille blanche au-dela d’un niveau de dégradation léger (dépbts blancs adhérents limités & la couche de
surface) si les barres sont galvanisées.

* Dans le cas des pieux-caisson, vérifier le diamétre extérieur des étriers VS le diamétre intérieur du chemisage.

NC : non conforme  COR : situation corrinée

5. REMARQUES

6. DECLARATION

Je déclare, par la présente, qu'une fois le ferraillage terminé, j'ai vérifié la mise en place des armatures apparaissant au
bordereau susmentionné, incluant la vérification des corrections sil y alieu.

Ingénieur qui a effectué la vérification

Mo en caractares dimprimerie Signature
Date de la vérification® ! ! Heure de la vénfication Deébut Fin
ARRA MM S HH MM HH & WM
Date de la vérification des corrections s'il
yalieu: / / Heure de la vérfication Deébut Fin :
AARA. MM 7 L) HH MM HH M

4 Lorsgu’une inspection préalable a lieu avant celle requise pour la vérification, en indiquer la date, I'heure et les items inspectés a |a section

« REMARQUES »

F311.1 (2023-12)
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ANNEXE MISE EN PLACE DE L'ARMATURE - BETON PRECONTRAINT
PREFABRIQUE

Transports
et Mobilité durable

P!
Québec
Direction géneérale des structures

MISE EN PLACE DE L’ARMATURE — BETON PRECONTRAINT PREFABRIQUE

Avis de Pentrepreneur (CCDG : art. 15.5.3.6.2)

1. GENERALITES

Plan n° : PO- Poutre n® :

2. MATERIAUX

Usine de fabrication :

Armature
Aciérie/Usine : !

Ferrailleur :

3. BORDEREAU D’ARMATURE

Toutes les barres d’armature ainsi que les garnitures d’insertion, les plaques d’appul et autres accessoires de I’élément visé

par cet avis et apparaissant au plan d’atelier (feuillet de ou révision n° ) sont conformes aux exigences
du CCDG {nuance, diamétre, longueur, emplacement, cales, enrobage, soudure et ligature) a Iexception des barres
suivantes :

IDENTIF. COR REMARQUES

gjo|o|o|o|o|o|é
gjo|ojoo|o|o

NC : non conforme COR : situation corrigée

4. REMARQUES

5. DECLARATION

Je déclare, par la présente, qu’une fois le ferraillage terminé, j*ai vérifié la mise en place des armatures apparaissant au plan
d’atelier susmentionné, incluant la vérification des corrections s’il y alieu.

Ingénieur qui a effectué la vérification

Mom en caracteres d'imprimerie Signature
Date de la vérification : / / Heure de la vérification Deébut : Fin
ARAA T F MM 7 0] HH . MM HH WM
Date de la vérification des corrections s'il
yalieu / i Heure de la vérnfication Début : Fin
BARR . F MM 7 0] HH . MM HH Wi
F311.2 {2023-07)
E2/2023-01 Page 1 de 1
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ANNEXE

30 kg ou 60 J

MATERIEL DE DEMOLITION AUTORISE

Eléments en acier

.

< 450 mm

100—

> 450 mm

450 mm

Diaphragme

@
<>

Dalle a proximité et
au-dessus
des poutres et
diaphragmes
(voir détails 1 et 2)

CULEE
JOINT DE TABLIER
f Trottoi ; gl:JI ecr?]z;snste-roue \

Eléments
en acier

L @awon
b ) D

K _100J j

COTE EXTERIEUR

Voir détail 1
(type)

DALLE SUR POUTRES EN ACIER

x,= 100 (scie ou 350 J)
x,= 100 (scie ou 350 J) ; 300 (cisaille)

DETAIL 1

1 [ /\\\W /_45‘omm

-1‘.-.-

Poutre 100 (200 J et 350 Jj j
300 (cisaille)

PORTION DE PILE OU CULEE

ﬁISSIERE ENBETON SEULEMENT\

o
/P
\_ L1V

COTE EXTERIEUR

Voir détail 2

o
(type) 200 J

DALLE SUR POUTRES EN BETON

y, = 100 (scie) ; 300 (200 J)
y, =100 (scie) ; 300 (350 J ou cisaille)

DETAIL 2

~

@TE EXTERIEUR

30 kgou60J /l 30kgou60J

manuellement

350J ou
cisaille

POUTRES ET DIAPHRAGMES-ACIER

POUTRES ET DIAPHRAGMES-BETON ~ \__

Z — %

DALLE EPAISSE PLEINE
z,= 100 (350 J) ; 300 (cisaille)

DEMOLITION COMPLETE

LEGENDE
- Marteau pneumatique manuel < 7 kg
- Marteau pneumatique manuel < 15 kg

- Marteau pneumatique manuel < 30 kg

Hee

- Scie a béton

M1/2024-01

Marteau hydraulique < 60 J

Marteau hydraulique < 200 J

Marteau hydraulique < 350 J

§O0E

- Brise-béton de type cisaille

Page 1 de 2
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Epaisseur > 450 mm

>

- . 1

Epaisseur < 450 mm
Voir dalle sur poutres

R

Trottoir et chasse-roue
En surface

Elément en acier

:E Dalle en DALLE EPAISSE PLEINE
Surface
‘-Dalle
Poutres ou
diaphragmes Dalle en
en béton Profondeur

Var.

~

r

30 kg ou 60 J )<~ ‘4

<

Pour démoalition a proximité et au-dessus des
poutres et diaphragmes = voir démolition complete

Jet d'eau
sous

pressioy

AVEC SUREPAISSEUR  SANS SUREPAISSEUR DALLE SUR POUTRES POUTRES PREFABRIQUEES
ZONES NON DELAMINEES Oou PRECONTRAINTES
AVEC SUREPAISSEUR
ZONES DELAMINEES

DEMOLITION PARTIELLE - TABLIER

Socle
— d'appui

ai Chevétre

Colonne —

Fat, mur de front
et semelle

—

Epaisseur < 450 mm

( Toutes épaisseurs
Var.

10mm~t‘t—

Epaisseur » 450 mm

: 3

Jetd'eau
pression SANS SUREPAISSEUR oression  SANSSUREPAISSEUR  SANS SUREPAISSEUR
. ou : ou ou
zcm/;sc ﬁgﬁfﬁii?ﬁ;s AVEC SUREPAISSEUR zo/szsC ﬁgﬁfﬁiﬁ:ﬁés AVEC SUREPAISSEUR  AVEC SUREPAISSEUR
\ ZONES DELAMINEES j \ ZONES DELAMINEES ~ ZONES DELAMINEES j

DEMOLITION PARTIELLE - UNITES DE FONDATION

LEGENDE
- Marteau pneumatique manuel < 7 kg - Marteau hydraulique < 60 J
- Marteau pneumatique manuel < 15 kg - Marteau hydraulique < 200 J
- Marteau pneumatique manuel < 30 kg Note : I'hnydrodémolition peut étre acceptée

M1/2024-01

en équivalence.

Page 2 de 2
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ANNEXE POINTES POUR PIEUX EN ACIERENH

Semelle

2 plaques Ame —

10 mm minimum Type> 5 a
[

2 plaques
10 mm minimum

!

e
- - T‘|]+ H=d-1215
s L F—

VUE DE LA SEMELLE VUE DE L'AME

Note :
La dimension de la soudure varie selon I'épaisseur des plaques.

POINTE POUR PIEU EN ACIER EN H

P1/2024-01 Page 1 de 1

15



ANNEXE

POINTE CONVENTIONNELLE POUR PIEU TUBULAIRE EN ACIER

¢ Pieu
| | |
| , | / Pieu
| |
| ' i
| |
| |
o | |
3p) : I :
L | CJP
S |
T
8 | '
8|
B D/2 D/2 N
— D —
tA Al
ELEVATION
¢ Pieu
-+ Type
PL 38 mm -] T
, | NN
/// I
.;_ _ _
PL 32 x 100 mm (type)
VUE A-A
P2/2024-01 Page 1 de 1
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ANNEXE POINTE « OSLO » POUR PIEU TUBULAIRE EN ACIER

¢ Pieu

Ajusté pour porter
sur toute la surface o
en contact

@/2 - 40 | @ + 20 mm

10

135

P 16 mm TN
L 300W (4 req.) .

10
10

75

135

Voir note 1

250

Extrémité durcie
Rockwell C, 43 @ 48 9 R

(voir note 2) -~ S

Acier AISI 1045
R =65 Limite élastique minimale de
- @100 300 MPa avant la trempe

R =3 mm min.
sur le pourtour

@+ 20 mm

R 75

Pointe durcie
i 16 (type)

VUE A-A

Notes :

1 - Soudage :
- Procédure de soudage approuvee par le Bureau canadien de soudage;

- Préchauffage au four, entre 250 °C et 300 °C, et maintien de cette température pour les
passes successives;
- Electrodes a utiliser : E4918-H4, E49XT-9X-H4 ou E49XC-6X-H4;

2 - Traitement thermique :
- Chauffage de I'extrémité de la pointe par bain de sel;
- Revenu pour obtenir la dureté désirée.

P3/2024-01 Page 1 de 1
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ANNEXE POINTE « OSLO » POUR PIEU EN H EN ACIER

12
TYPE AUX 4 COINS

|
Pieu \ — Pieu
C180x 18 ° I
3
VA A} « C180 x 18
\
§
6 ;L %
Type%6 Sy
o
’ glv\
b
10
e arvan ﬁ
Pointe durcie —— ‘ I —~— Pointe
_ il durcie
R =3 mm min.
sur le pourtour o
AN
@100 COUPE B-B
3
ELEVATION
_ | _ _
I
Acier AISI 1045 i
, . limite élastique =
Pointe durcie  inimale de 300 MPa | 3
7 7z avant la trempe
Pieu — : @100
ﬂ Extrémité durcie !
— - %, BN - —— Rockwell C, 43 @ 48 I
y \F/ (voir note 2) N
o
2 S
Y 7 ]
C180 x 18 IR
M R =65
COUPE A-A POINTE DURCIE
Notes :
1 - Soudage :

- Procédure de soudage approuveée par le Bureau canadien de soudage;

- Préchauffage au four, entre 250°C et 300°C, et maintien de cette température pour les passes
successives;

- Electrodes a utiliser : E4918-H4 ou E49XT-9X-H4 ou E49XC-6X-H4;

- La dimension des soudures d'angle doit étre vérifiée.

2 - Traitement thermique :
- Chauffage de I'extrémité de la pointe par bain de sel;
- Revenu pour obtenir la dureté désirée.

P4/2024-01 Page 1 de 1
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ANNEXE  CONTROLE DE LA QUALITE D’UN PIEU CAISSON

Transports
et Mobilité durable

P!
Québec
Directien géneérale des structures

CONTROLE DE LA QUALITE D’UN PIEU CAISSON

1. GENERALITES
Dassiern®: Route Obstacle :

Plann® PO- Pieu caisson ne® : hunicipalité :

Entrepreneur / sous-traitant fondations

2. CHEMISE D’ACIER

Usine de fabrication Type d'acier

Diameétre externe mm Diamétre interne : mm

Hauteur m Elévation dessus m Elévation base m
3. LOCALISATION DU PIEU CAISSON

Unite de fondation n® Pieu caisson n®

Croquis de localisation :

4. INTERVENANTS — INSPECTION

Firme d'inspection — vidéo-inspection Teléphone :
Représentant du surveillant : Téléphone :
R eprésentant de I'entrepreneur Téléphone :

5. VIDEO — INSPECTION

5.1 Chemise d’'acier

Elévation (m) Observation (ovalisation / fissure / déchirure, efc )

Dessus

Base (extrémité)

5.2 Encastrement de la chemise d'acier dans le roc

Base en contact constant sur la paroi de roc O conforme [ non conforme
Profondeur d'encastrement dans le roc : minimurm m maximum m
(surface unie, présence de joints — fissures ouvertes, blocs
= Qualité du roc détachés, cavités ef leur position”)
o [nfiltration de sal : {aucune, minime, importante — un ou plusieurs paints d'entrée)
e Remargue :

5.3 Emboiture dans le roc

531  Paroiverticale (type deroche, fissures / joints, cavités, zones de cisaillement, rugosité, texture, position des anomalies")

e 0-1m
o 1-2m
e 2-3m
e 3-4m
e 4-5m
» 5-6Bm
. - m

532 Fond de l'emboiture
Elévation du fond m
Observations

(fond intact, débris

sur le fond,

sédiments, efc )

6. DECLARATION / ACCEPTATION

Je déclare, parla présente, gue le pieu caisson n® gst conforme, incluant I'encastrement et 'emboiture, et que I'insertion de la cage d'ammature
ainsi que le batonnage peuvent étre réalisés dans les plus brefs délais (< 2 jours) :

Ingénieur géotechnique qui a effectus la vénfication : Date [

Morn en caractéres dimprirmerie Signature AAAA MM S L)

1 Méthode « horaire s ex. 3 12h, 3h, etc.; 12h étant le nord
F319.1 (2023-01)

P5/2023-01 Page 1 de 1
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ANNEXE CRITERES D’INSTALLATION DES MURS DE SOUTENEMENT
PREFABRIQUES

D = décalage

E = espacement

Les valeurs de décalage et d'espacement incluent les tolérances
de fabrication.

< %
&
2P

20 mm

!
i

T1/2024-01 Page 1 de 1
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ANNEXE

D = décalage

E = espacement

O = ouverture

Les valeurs de décalage, d'espacement et d'ouverture incluent les tolérances

de fabrication.

T2/2024-01

@

CRITERES D’INSTALLATION DES PONCEAUX PREFABRIQUES

E =20 mm avec
emboiture

.

E =12 mm sans
emboiture

s =Dg mm
<
\ / 2N

N o

Page 1 de 1
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ANNEXE ATTESTATION DE CONFORMITE D’INSTALLATION D’OUVRAGE
HOMOLOGUE

Transports
et Mobilité durable

u
Québec mar
Directien générale des structures

ATTESTATION DE CONFORMITE D’ INSTALLATION D’OUVRAGE HOMOLOGUE

1. LOCALISATION DE L’OUVRAGE
Dossier n” (contrat): Route : Obstacle :
Plan n® : PO Municipalité :

2. LOCALISATION DE L'ELEMENT (OU DES ELEMENTS)

Croquis de localisation de I’'ouvrage (ajouter une page supplémentaire au besoin)
(Si travaux réalises en phases, phase n° )

1 Murs de souténement
1 Ponceau
Type d’ouvrage (nom commercial)

3. INTERVENANTS

Entrepreneur général : Représentant au chantier Téléphone
Foumisseur Ingénieur du foumisseur Télephone
Représentant du foumisseur au chantier Téléphone

4. DEVIS DE CONSTRUCTION

La mise en ceuvre de Pouvrage homologué visé par cette attestation est conforme aux exigences du devis de construction
(daté ou révisé du ) al’'exception des éléments suivants :

ELEMENTS NC | Initiales | .. DM | COR | mitiales | P
! O / / O ! i
2 O / / O / i
3 0 / / O ; /
4 O / / O ! i
5 O / / O / i
6 0 ! / O ; /
’ O / / O ! i
NC : non conforme COR : situation corrigée Ajouter une page supplémentaire au besoin
5. REMARQUES (ajouter une page supplémentaire au besoin)
1
2
3
4
5
5
7
6. DECLARATION DE L’ENTREPRENEUR
Dans le cadre du projet cité au point 1, , représentant de I'entrepreneur, a été présent au chantier
Frénom  Mom
lors de I'installation de I'ouvrage homologué identifié ci-<dessus du / ! au / /
ABKA T MM ( AAAA MM S

Je déclare, par la présente, avoir regu et consulté les plans d’atelier et le devis de construction du fournisseur de cet ouvrage homologué. Je
déclare avoir été assisté du fournisseur pour la réalisation de cet ouvrage homologué. Je déclare avoir construit cet ouvrage homologué
conformément aux plans émis pour construction et ses avenants, aux plans d’atelier du foumisseur, et en respectant toutes les exigences du
devis de construction du foumisseur, incluant la correction de toutes les non-conformités s'il y a lieu.

Entreprensur Date : i/
Maorn en caractéres d'imprimetis Signature ARRA TR F D

7. DECLARATION DU FOURNISSEUR

Dans le cadre du projet cité au point 1, , représentant du fournisseur, a été présent au chantier
Prénarm I Nom
lors de I'installation de I'ouvrage homologué identifié ci-dessus du / / au / /
ARAA T MM 1 LI ABAA MM 1 L)

Je déclare, par la présente, que les plans d’atelier, la note de calculs ainsi que le devis de censtruction relatifs a cet ouvrage homelegué ont
été transmis a I'entrepreneur. A partir des observations faites sur le site, des résultats d'essais réalisés et fournis et a la suite de la signature
de ce formulaire par I'entrepreneur, j'atteste que cet ouvrage homologué a été réalisé conformément aux plans d'atelier et au devis de
construction du fournisseur, incluant la correction de toutes les non-conformités s'il v a lieu.

Ingénieur du fournisseur Date : i
Mo en caractéres d'imprimetie Signature AAAL M 1))

F313.2 (2023-01)

T3/2023-01 Page 1 de 1
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ANNEXE FICHE DE CONCEPTION — MURS DE SOUTENEMENT HOMOLOGUES

Transports
et Mobilité durable

QUébec Fiche de conception — Murs de souténement homologués

| Date | (azaa-rmr))
l Identification de I'ouvrage
N° de la structure | Route Obstacle
P-
N° de projet Municipalité
N° de dossier Nom du produit Nom du fournisseur

I Conception de I’'ouvrage

Conceptrice ou concepteur
Nom Compagnie

Iembre de |'Ordre des ingenisurs du Quebec | Nombre d'années d'expérience en conception d'ouvrages dartf Formation Concepion des striciures réussie
N° de membre années [] ©ui, en date du (amas-rmj)

Verificatrice ou verificateur
Nom Compagnie

hWembre de |'Ordre des ingénisurs du Québec | Nombre d'années d'expérience en conception d'ouvrages dartl Formation Conception des struciures réussie
N° de membre années [] Oui, en date du (azaa-rm))

O Une note de calcul claire et cétaillée a été préparée et vérifiée par le {la) concepteur(-trice) et le (la) vérificateur(-trice) selon les
exigences du Ministére. Cette note de calcul est disponible en tout temps a la demande du Ministére.

[ Etude géotechnique

Réalisée par Compagnie Date (aaaa-mmij)
,ing.
Logiciel de calcul utilisé
ersion [ Version
Normes et manuels utilisés
[] Norme CAN/CSA-S6 Version [ Manusi de concention des stuctumss Edition
Normes — Quvrages routiers (tomes [a VI : [ Norme CAN/CSA A234 Edition
[] Tome ii — Ouvrages d'art Mise & jour du (aaaa-mmi [ Devis type du Ministére ersion
1 Tome Vil — Matériaux Mise & jour du caaza-mm-iy [ CCDG \ersion
[[] Tome Viil — Disposkifs de retenie Mise & jour du tassrmi [ Autres
Géometrie du mur (Joindre une coupe du mur a la fiche de conception, ou plusieurs, si le mur est a géométrie variable) :
Hauteur du mur : mm Hauteur du rembilai en arriére du mur : mm
Talus () : ° Fruit du mur : °
Paroi du mur
[] Bloc de béton imbriqué [] Bloc de béton imbriqué avec connecteurs mécaniques
[] Gabion [] Acier
[] Béton arme (mur en porte-a-faux) [] Panneau en béton armé
[ Treillis métallique [1 Autres :
[] Béton
Résistance en compression fc : MPa | Poids volumigue du béton armé : kN/m?

[[] Armature (dans le béton)
f, MPa | Epaisseur de I'enrobage de l'armature : mm

[ Inclusions
Types des inclusions (acier, treillis & mailles soudées, géotextile, etc.) :

Dimensions des inclusions : Aire des inclusions (section transversale) : mm?
Nombre de lits dinclusions : e Longueur maximale : mm
Biais des inclusions (B) : ° Espacement vertical des inclusions : mm
Espacement horizontal des inclusions : mm | f, : MPa

Coefficient tenant compte du ratio de renforcement (R.) :

Remblai
Poids volumique du remblai en arriére du | Angle de frottement interne du remblai en | Angle de frottement interne du sol sous les
mur : kN/m? arriére du mur : 2 fondations : °
Coefficients de poussée active du sal
Méthode de calcul utilisée : Stabilité externe : Ka = Stabilité interne : Kz =
Kae = (sismique) Kae = (sismique)

Ministére des Transports et de la Mobilité durable

VA879 (2020-01) Page 1de 3
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Charges horizontales considérées

Poussée latérale des sols : kN/m | Poussée due a la charge de compaction : Surcharge routiére : kPa
Appliquée a H/3 : kN/m Poussée due a la surcharge routiére :
KN/m

[] Force due au séisme
Méthode utilisée (M-O ou autre) :

Poussée des sols due au séisme (Pae suppl. = Pae - Pa) kN/m appliquée 40,6 H:

AHM (PGA) : | F (AHM) : Coefficient d'accélération sismique horizontale : Kn
Force d'inertie du mur (Pir) : KN/m appliquée & :

Combinaison Pae et Pr comme présente a la section 4.4.1 du Manuel de concepfion des structures :

[11Pa +05Pi [10,5 Pae + 1 Pir, ol 0,5 P2 = poussée active (Pa) pondérée par 1,25

Autres

[ Forces dues & Fimpact d'un véhicule sur une glissiére installée sur le mur (niveau d'essai de la glissiére : TL-1, TL-2, TL-4 et TL-5)
Si oui, indiguez le niveau d'essai de la glissiére :

Charges verticales considérées

Poids propre du mur : KN/m Poids du remblai : kN/m
Poids du remblai renforcé (mur TSM) : KN/m Surcharge routiére : kN/m
Poids d0 a la glissiére : KN/m Autre :
Autre Autre :

Combinaisons de charges (états limites considérés) selon le chapitre 3 de la norme CAN/CSA-S6

[ Coefficients de tenue géotechnique ($)

Glissement sur la base : (séisme)
Renversement : (séisme)
Poingonnement : (séisme)
Arrachement des inclusions : (séisme)
Tension des inclusions et des correcteurs : (séisme)

Stabilité externe

Renversement 1 <1 Glissement : 1 <1
Limite d’excentricité (emay) : Excentricité : O < emex
Poingonnement (capacité du sol) : [ <1 Tassement du mur : mm

Stabilité interne {mur TSM)
[ Arrachement des inclusions
Facteur de coefficient de friction des inclusions (F*) :

Facteur d'échelle (a) : Facteur géométrique de renforcement (c) :
[ Tension maximale dans les inclusions et les connecteurs

Perte de matériau due a la corrosion pour l'inclusion : mm

Perte de matériau due a la corrosion pour le connecteur : mm

Aire effective des inclusions et des connecteurs considérée : mm?

Stabilité de la paroi du mur (pour un mur avec paroi en blocs de béton imbriqués)
[ Glissement interbloc | [ Renversement du haut du mur

I [] Durabilité en tenant compte de la corrosion des piéces métalliques

[] conception structurale de la paroi du mur

Résistance en compression du béton fc : MPa Armature fy MPa
Aire d'armature A : mmZ/m Epaisseur de Fenrobage : mm
Dimensions du panneau du mur

Largeur : mm Hauteur : mm Epaisseur : mm

[] Flexion [ Cisaillement [ Cisaillement + flexion

[ Armature minimale [ Armature maximale [] Résistance de 'ancrage

Ministére des Transports et de la Mobilité durable
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I [] conception de la semelle |

I [[] vérification de la résistance lors de la manutention des éléments préfabriqués |

| Epaisseur des piéces métalliques (autres que ’armature) dans le béton : mm |

l Signatures

Nom en caractéres d'imprimerie Signature de la conceptrice ou du concepteur Date (année-mois-jour

Nom en caractéres d'imprimerie Signature de |a vérificatrice ou du vérificateur Date (année-mois-jour)

Ministére des Transports et de la Mobilité durable
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ANNEXE

Transports
et Mobilité durable

p
Quebec

FICHE DE CONCEPTION — PONCEAUX HOMOLOGUES

Fiche de conception — Ponceaux homologués

[Date |

(aaaa-mim-jj)

l Identification de I'ouvrage

N° de la structure | Route
P-

Obstacle

N® de projet Municipalité

N° de dossier Nom du produit

Nom du fournisseur

l Conception de I'ouvrage

Conceptrice ou concepteur

Nom

Compagnie

Iembre de |'Crdre des ingenisurs du Quebec

N° de membre anhées

Nombre d'années d'expérience en conception d'ouvrages d'art| Formation Concenfion des struciures réussie

[ ©ui, en date du

(aaaa-mim-j)

Veérificatrice ou vérificateur

Nom

Compagnie

Iembre de |'Crdre des ingenisurs du Quebec

N°®de membre ann&es

Nombre d'années d'expérience en conception d'ouvrages d'art| Formation Concenfion des struclums réussie

[] Oui, en date du

[aaaa-mm-jj)

0 Une note de calcul claire et détaillée a été préparée et vérifiée par le (la) concepteur{-trice) et le (la) vérificateur(-trice) selon les
exigences du Ministére. Cette note de calcul est disponible en tout temps a la demande du Ministeére.

[] Etude hydraulique (si applicable)

Réalisée par Compagnie Date (aaaa-mmj)
,ing.
[J Etude géotechnique
Réalisée par Compagnie Date (aaaa-mmi)
,ing.
Logiciel de calcul utilisé
Version | Version
Normes et manuels utilises
[J Norme CAN/CSA-S6 Version [ Manue! de conception des structures _ Edition
Nomnes — Ouvrages routiers (tomes [ a VIII) : [1 Norme CAN/CSA A23.4 Edition
[ Tome il — Ouvrages d'art Mise & jour du tazaa-mmj) [] Devis type du Ministére Version
[ 7ome Vil — Matériaux Mise & jour du (aasa-mrm) [ ccbG Version
[ Tome Viil = Disposiifs de reteniie Mise & jour du (aasammij) [] Autres
Dimensions du ponceau
Portée (L) : mm Hauteur (H) : mm | Epaisseur de la paroi : mm
Pente longitudinale du ponceau : % Biais : degrés

[ Le niveau du dessous des piédestaux correspond au niveau des eaux hautes pour une période de refour de 2 ans (ponceau en téle ondulée).

Remblai
Hauteur du remblai au-dessus de la structure : mm Poids volumique du rembilai : kNfm?
Module sécart du ramblai contrdlé pour les ponceaux en tile ondulés (E.) : MPa Coefficient de volitement vertical :

Coefficient de voiitement hotizontal maximal :

Coefficient de voltement horizontal minimal :

[] Eléments finis

[] Béton

Résistance en compression fc : MPa Poids volumigue du béton armé : kN/m?
Contréle de fissuration : mm
[] Armature
fy : MPa | Epaisseur de I'enrobage de 'armature : mm
[] Téle ondulée
f; : MPa | Pas des ondulations : mm |Hauteur des ondulations : mm

Coefficient de tenue des matériaux

Armature de flexion ¢s: Béton ¢ :

Résistance a la compression
(ponceaux en téle ondulée) ¢ :

Rotule plastique (ponceaux
en téle ondulée) ¢n :

Rotule plastique pendant la construction
{ponceaux en téle ondulée) dnc :

Assemblage
(ponceaux en téle ondulée) ¢; :
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Résistance géotechnique du sol

ELUT : kPa  |ELUL (ponceau sur semelles) : kPa

Charges considérées

[ Charge permanente

O Poussée des terres O Surcharge routiére au-dessus du O Surcharge routiére a
(horizontale) ponceau (appliguee sur le remblai)

proximité du ponceau

O Charge sismique

Localisation [ AHM (PGA) : | F (coefficient de site) [Av:

| Autres

Pressions transmises au sol

ELUT - kPa [ELUL - kPa

Combinaisons de charges (états limites) selon le chapitre 3 de la norme CAN/CSA-S6

[ sollicitations considérées pour une structure en béton armé

[ Flexion — dalle, mur et radier [ Cisaillement — dalle, mur et radier [ Effort axial — dalle, mur et radier

[ Armature min. et max. [ Dimensionnement du joint longitudinal

[] Contréle de Ia fissuration

[ Résistance géotechnique & 'ELUL (ponceau sur semelle) et a FELUT

[ Résistance géotechnique horizontale (ponceau sur semelle)

[ Autres

[] Sollicitations considérées pour une structure en tdle ondulée

[J Résistance des parois a la compression (structure sol-métal)

[] Résistance des parois & la flexion et & la compression (structure sol-métal)

[ Pendant la construction [ En service

[ Résistance des assemblages (structure sol-métal ou caisson en acier)

[[] Résistance a la flexion au sommet et aux hanches (caisson en acier)

[ Critére sur la fatigue respecté selon le chapitre 7 de la norme CAN/CSA-S6 pour les structures de type caisson en acier

[] Assemblages boulonnés situés loin du sommet ou des hanches de la volte [ Portée < 8 m

I [] Durabilité en tenant compte de la corrosion des piéces métalliques (ponceau en téle ondulée)

I [ verification de la résistance lors de la manutention des éléments préfabriqués

I [] verification de la résistance et de la stabilité de la structure lors de la construction

[] Type de protection contre la corrosion de la téle ondulée

[ Galvanisation | [1 Revétement de copolymeére thermoplastique

l Signatures

Nom en caractéres d'imprimerie Signature de la conceptrice ou du concepteur Date (aaaa-mm-jj)

Nom en caractéres d'imprimerie Signature de la vérificatrice ou du vérificateur Date (aaaa-mm-jj)
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ANNEXE FORMULAIRES DU PLAN DE TRAVAIL

Transports
et Mobilité durable

p
Québec

Plan de travail
Travaux de planage

Information du contrat

Localisation

N” de dossier

Route

Direction {M, S, E, O)

Municipalité

Entrepreneur

Dates prévues des travaux

Cébut Fin
Travaux prévus
Type d’intervention® Chainages Nombre de passes Profondeur {mm) Pente de planage {%)
Equipements utilisés®
Planeuses
Marque Modéle Largeur {métre) Vitesse {m/min) Type de tambour

Equipements de nettoyage

Marque

KModéle

Type d'éguipement

Annexe 3 joindre auformulaire

Le plan de travail doit inclure des schémas montrant |a position et a direction des planeuses, la description détaillée de la séguence des

travaux {incluant le nettoyage), "ordre de réalisation sur chague ouvrage d'art, la direction du planage, et ce, pour toute la durée des travaux

en lien avec le présent formulaire.

Notes

*Choix possibles : Planage pleine largeur, Planage localisé, Microplanage.

? La fiche technigue de chacun des équipements doit étre jointe au plan de travail.

Préparé par :

Nom du contremaitre :

U1/2025-01

Courriel :

Sighature :

Date

Date

Page 1de 3
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Transports

et Mobilité durable Plan de travail
QUébec Fabrication, transport et pose
Information du contrat Localisation
N° de dossier Route Direction (N, §,E, O
Kunicipalité
Entrepreneur

Dates prévues des travaux

Début Fin
Enrobé
Mo de la formule d’enrobé Classe de bitume HRD {o/n) | Tigde {o/n) Couche’
Usine
& ité totale d Capacité de production
Numéro de Fusine Localisation {adresse) ElpEE e’ otate oe = p 2
production (t/h) disponible {t/h)
Transport de I'enrobé
Numéro de Fusine Nombre total de camions sur le cycle de transport Pl efe e T el Eailens el Wyl
de transport {t)
Equipements utilisés®
Finisseuses
Margue Modéle* Largeur de pose (métre) Yitesse {m/min) Taux de pose réel {kg/m°)

Vé&hicule de transfert des matérizux (WTM) interdit sauf si utilisé seulem ent aux approches et 3 plus de 2,5 m de la structure.

Margue Modeéle

Epandeuse 3 liant

Margue Modéle

Annexes a joindre au formulaire

|Des schémas montrant les voies d’accés des camions-bennes, I'aire d’attente pour le déchargement ainsi que I'aire de nettoyage des camions.

J0es schémas montrant la position et la direction des finisseuses ainsi gue des WTM si utilisés aux approches. Pour chague finisseuse, indiguer
les largeurs de pose ainsi gue les longueudrs des extensions de vis et de couloirs de vis. Identifier |a position longitudinale des joints de la
couche & poser et des couches précédentes, Décrire Fordre de réalisation sur chague ouvrage d'art pour tous les travaux couverts par le
présent formulaire.

JUne description de la méthode de travail pour la préparation {trait de scie) des joints froids et 'application de I"adhésif sur ces joints {froids ou
chauds) préparés.

|La fiche technique de chague produit antiadhésif utilisé.

Notes

* Choix possibles : Base, Intermédiaire, Surface, Correction, Réparations ponctuelles.
“5ila centrale d’enrobé est utilisée simultanément pour d'autres contrats, indiguer la production disponible.
Fia fiche technigue de chacun des équinements doit étre jointe au plan de travail.

 La fiche technigue fournie pour chague finisseuse doit comprendre une description du systéme de contréle électronique longitudinal et

Jtransversal.
Préparé par : Courriel : Date
Nom du contremaitre : Signature : Date

U1/2025-01 Page 2 de 3
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